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UT Serie

Stickstoff Gasdruckfedern Einflhrung

PDADCO sk Tochnologi

FlUhrend in der Stickstoff-Gasdruckfeder Technologie . . . . .
Die UltraPak® Technologie der UT Serie beinhaltet die

gADl(t:? firtlgdt P(rjodukt_e mit héit?)stem bsfahi innovative DADCO UltraPak®-Cartridge. Die UltraPak®
ualitatsstandard zu eineém wettbewerbsiahigen beinhaltet neue Materialien, welche die BaumalRe

Preis und bietet einen exzellenten Service. DADCO reduzieren und zugleich die Leistung verbessern.

Wr%rgf :-|95r8 tgﬁg:ugieérgf lztﬁ\_/gm \é(:lurlzeg drir i Das UltraPak® besteht aus Kolbenstangenabstreifer,
grofte nerstefier v Icks asgruckiecern 1u Dichtung und Fuhrungselementen die eine

:rrmzsri\;vr?rr:zenl:jgvevé?c;ir??]?/(ifa%:rlonzluztt?izlzr\]/\(/je\ilvzlltqwelt Schmierung zur VerschleiBreduzierung und somit eine
ntd u Welg lAngere Lebensdauer bieten, sowie das Eindringen
z.B. beim Stanzen, Formen und Pressen in der . . . \
Kunststoff und Automobilindustrie eingesetzt von Verunreinigungen verhindern. In Verbindung mit
u u u u 9 i der hochqualitativen Kolbenstange ist das UltraPak®
das ultimative Dichtungssystem.

Zahlreiche Verschlauchungsoptionen
Viele Kunden haben die Vorteile
der Verschlauchung von GDF

zur Uberwachung, Steuerung

und Einstellung der Kraft von
auBBerhalb des Werkzeugs
erkannt. DADCO bietet eine groB3e
Auswahl an Schlauchen, Fittingen,
Bedientafeln und Zubehor zur
Vereinfachung des Verbundes.

Fir weitere Informationen fordern
Sie bitte den Verbundkatalog an.

UT Serie
Diese Serie besteht aus fiinf Modellen und bietet bis

zu 95 kN Anfangskraft. Jedes Modell ist standardmaBig
mit einem G 1/8-Beflillanschluss ausgestattet, und

so auch kompatibel mit den Zip (CNOMO) Fittingen
und dem Schlauch 90.700. Optional sind die

Modelle UT.1000 und UT.2600 mit einer eingebauten
Druckanzeige zur schnellen Uberwachung mit einem
Blick wahrend dem Betrieb erhaltlich.

Kundenzufriedenheit

DADCO'’s Motto ist “Was immer es bedarf um unsere
Kunden zufrieden zu stellen” (Whatever it takes to
satisfy our customers). DADCO bietet jedmogliche
Unterstitzung um die Kunden zufrieden zu stellen.
DADCO'’s Verkaufspersonal und Wiederverkaufer sind
L6sungs“-orientiert und haben beste Produktkenntnisse.

Modell | Durchmesser Anfangskraft DADCO'’s Ingenieure stehen zur Verfigung um Kunden
bei Sonderanwendungen zu helfen und zu beraten.

UT.1000 50 mm 9,24 kN

UT.2600 75 mm 23,86 kN Schnelle Lieferung

UT.4600 95 mm 42,41 kN DADCO's moderne 13.150 m2 groBe

UT.6600 120 mm 66,27 kN Hauptproduktionsstatte sowie die Niederlassungen

UT.9600 150 mm 95,43 kN sorgen fur eine schnelle Lieferung. Produkte sind direkt

oder Uber ein Netzwerk von geschulten Handlern

Hochwertige Konstruktion erhéltlich, die weltweit Service bieten.

Die DADCO Gasdruckfedern der UT Serie verfligen
Uber hochwertige Konstruktionsmerkmale, die eine Garantie
auBergewdhnlich lange Lebensdauer gewahrleisten.
Die UT-Modelle haben eine einteilige Kolbenstange
und verwenden eine Doppellippendichtung

fur hervorragende Belastungsféahigkeit und
VerschleiB3festigkeit.

DADCO gewéhrt auf seine UT Gasdruckfeder Serie
eine 1-Jahr-Garantie (auf Material + Herstellung) vom
Fertigungsdatum an.

CAD Daten Online verfiigbar ‘J%

Ein,,Ste"bare Kraft DADCO’s komplette Produktreihe ist online in
Beflllung ne_lch Bedgrf, Aut?nome Federn w?rden verschiedenen Solid Modellen und 2D CAD Formaten
normalerweise auf die gewlinschte Kraft befllt und erhaltlich. Fir weitere Informationen besuchen Sie

geliefert. Ist eine Kraftanpassung erforderlich, befindet  nsere Homepage www.dadco.de oder nehmen Sie mit
sich am Zylinder ein Beflill- und Entliftungsanschluss DADCO Kontakt auf.
mit einem sicheren und einfachen Zugang.
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UT Serie

Einbau Beispiele Stickstoff Gasdruckfedern

DADCO bietet eine Vielzahl von Befestigungen an, um mdglichst allen Kunden-Anforderungen gerecht zu
werden. Beim Einbau und bei der Befestigung der Gasdruckfedern sollten immer folgende Punkte beachten
werden. Lastaufnahme, Wahl der Befestigungselemente und Drehmomente. Fiir weitere Informationen und
Einbauhinweise siehe Seite 16. MaBe der Federn und Befestigungen siehe die Seiten 4-13.

oD —»=

=t od

RM/RN Standard Modell
hangend befestigt. Feder muss am
—<oDb/2 Federboden komplett abgestiitzt
werden. Aufnahmebohrung eng
RM/RN Standard Modell im Sackloch. Das Sackloch || ausfiihren um Spiel zu vermeiden. || RM/RN Standard Modell auf einer
muss einen ebenen Boden haben, gegebenenfalls || Ferner auf korrekte Schraubenléange || Platte befestigt. Fir Verbundsysteme,
Scheibe einlegen um eine ebene Auflage zu schaffen. || achten. Raum fir Verschlauchung vorsehen.

Drainage Bohrung

_|
R

lg—a]

B21/B25/B325 Befestigungen diirfen nur an der oberen Federnut befestigt
werden. Der mitgelieferte Stahlring halt die gesamte Last.

B43-B48 Befestigungen bendtigen eine ebene
Montageflache. Bei hAngender Montage muss der
Federboden komplett abgestitzt werden.

C —

7 -
H |
| oD
RN N N
RM/RN Standard Modell horizontal im Sackloch verbaut.
B40 Befestigungen bendtigen komplette Kolbenstangenseitig gentigend Platz lassen um Kontakt am Gehause, beim
Federboden Abstitzung. Betrieb, zu vermeiden. Kolbenstange sollte frei laufen.

DADCO fertigt Verbundsysteme auf Platten nach Kundenwunsch (auf Dichtheit getestet und fertig zum Einbau). Beispiel: Sechs
UT.2600 Federn im Verbund mit DADCQO’s MINIFLEX® 90.700 Schlauch, Mini Armaturen und Mini Kontroll- und Bedientafel
(90.407.11).

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de 3



UT Serie

ST G ECEET I SERET0RE UT. 1000 — 9,2 kN / 1,0 ton

2 xM10
16 Tief

Kraftverlauf RM - Radius Nut
16.9 — 1720
Basierend auf
2 ">" 1 |Beflldruck 150 bar 1540 &
< 130 - 1360 *
© ‘ ‘ — Y
S 1151924kN 1170 S
/ ~
98 P 1000 gog g
8.0 ‘ 820
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Hub (%) ”'\EAQ)FEFOHLENER
HUB 90%
Teile- S Anfang- Max C L Druckan- Gewicht
Nummer mm skraft Kraft* +005  stieg* kg
kN kN 7 % Anfangskraft
(kgr) (kgf) bar | MPa | kN kfg
UT.1000.013 | 12,5 64,5 770 0,79 150 | 15,0 | 9,24 | 942
UT.1000.016 | 16,0 68,0 | 84,0 0,82 %g 13’8 g’zg ggg
UT.1000.019 | 19,0 71,0 | 90,0 0,85 75 | 75 | 462 | 471
e UT.1000.025 | 25,0 770 | 102,0 0,91 50 50 | 3,08 | 314
UT.1000.032 | 32,0 84,0 | 116,0 0,97 25 2,5 1,54 | 157
UT.1000.038 | 375 | 9,24 1529 | 89,5 | 1270 o5 1,03 20 | 2,0 | 1,23 | 126
e UT.1000.050 | 50,0 (942) (1559) 102,0 | 152,0 1,14
UT.1000.063 | 62,5 114,5 | 1770 1,26
e UT.1000.075 | 75,0 1270 | 202,0 1,38
UT.1000.080 | 80,0 132,0 | 212,0 1,42
* UT.1000.100 | 100,0 152,0 | 252,0 1,61
e UT.1000.125 | 125,0 1770 | 302,0 1,84

° Bevorzugte GréBen ‘Basierend auf max. empfohlener Hub 90%

4 Tel. +49 (0)7728/6453-0 « Fax +49 (0)7728/6453-50 « www.dadco.de



UT Serie

UT.1000-9,2 kN / 1,0 ton RRSIUGCICIHEETTe el i{-Te[Tgy

Befestigungen

B21 90.21.00750 || B41 90.41.1000
4 x M10 SHCS

280 Lochkreis
295

)
L|:u53,94
076,2

ﬁ
T

Mit geteiltem | | B42 90.42.1000
Stahlring
90,55,10,750 o)——
B40 30 90.40__.1000 || B43 90.43.1000 || B45 90.45.1000

4 x M10

Cl
Option \ 130 +1,5 |:|18? R
I 100 056 ——l———I
T

A Y

| 85 H 4
es 65 | © F %HLL};B
l el y
2x
03 __l ;7 Anschlussrichtung || %<7 M12 4 x M10
angeben: SHCS
F L BorR
NICHT FIXIERT
65 I 65
35 MUSS ABGESTUTZT || B44 90.44.1000

WERDEN
Hub |[125| 16 | 25 | 375 | 50 |625| 75 | 80 | 100 | 125
K 64 | 73 98 123 | 128 | 148 | 173

60,5 85,5 110,5

Bestellbeispiel:

Modell Hub B;L‘;s;" Arbeits-System Befiilldruck (bar)
UT1000 | . | 025 |.| B21 . © . 150
- RM: Radius C: Autonom _ _
Teile-Nummer Nut FB: Gerader Anschluss 15 =130 bar (1,5 = 15 MPa)

Wenn nichts angegeben, wird mit

(90.505.115) - 150 bar befiillt.
Cl__: Autonom mit

Anzeige

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de 5



UT Serie

S GG NIM RO UT.2600 — 24 kN / 2,6 ton

2xR2,5

4 x M12
16 Tief

Kraftverlauf
43.0 S 4380 RN - Radius Nut
| | Basierend auf =
_. 3907 Befilldruck 150 bar 3980 &
£ 350 3570 ;
£ 310 ==l 3160 €
v 23,86 kN 1
27.0 /// 2750
23.0 ——"F——F— "””’2’35’6”2386'“9
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Hub (%) 'I\EAI\/;);FOHLENER
HUB 90%
Teile- S Anfang- Max C L Druckan- Gewicht
Nummer mm skraft Kraft* +005 stieg* kg
kN kN 7 % Anfangskraft
(kgf) (kgr) bar | MPa | kN kfg
UT.2600.016 | 16,0 75,0 | 91,0 2,01 150 | 15,0 | 23,86 | 2433
UT.2600.019 | 19,0 78,0 | 970 2,06 125 | 12,5 | 19,88 | 2027
100 | 10,0 | 15,90 | 1622
¢ UT.2600.025 | 2 4 1 2,1 : :
UT.2600.025 | 25,0 84,0 | 109,0 ,16 75 75 [11.93 | 1216
UT.2600.032 | 32,0 91,0 | 123,0 2,28 50 50 | 795 | 811
UT.2600.038 | 375 03 86 e 96,5 | 134,0 2,37 25 2,5 | 3,98 | 405
* UT.2600.050 | 50,0 ’ = 109,0 | 159,0 57 2,58 20 2,0 | 3,18 | 324
(2433) (3826)
UT.2600.063 | 62,5 121,5 | 184,0 2,79
* UT.2600.075 | 75,0 134,0 | 209,0 3,01
UT.2600.080 | 80,0 139,0 | 219,0 3,09
* UT.2600.100 | 100,0 159,0 | 259,0 3,43
¢ UT.2600.125 | 125,0 184,0 | 309,0 3,85

N *Baci %
o Bevorzu gte GréBen Basierend auf max. empfohlener Hub 90%

6 Tel. +49 (0)7728/6453-0 « Fax +49 (0)7728/6453-50 « www.dadco.de



UT Serie

UT.2600 — 24 kN / 2,6 ton [BELIIC iR EEL TN = Ey

Befestigungen

B21 90.21.01500 | | B325 90.325.2600 || B41 90.41.2600 90.45.2600

4 X M10 4 x M12 SHCS |E1%%61f—|

0104

0192 Lochkreis

|‘|:|76 2.
0101,6

B42 90.42.2600 || B46 90.46.2600

geteiltem
Stahlring ©—
90.55.1500

B40__ 30 90.40__.2600 | |B43 90.43.2600 90.47.2600
4 x M12 210 £1,5
30 Cl 150 1.5
Option ™\ 90
100 H
120 95 -~ o) l F %“"é
17 Anschlussrichtung

angeben:
F L, BorR

Stahlring
90.55.1500

A Y

DY YA WA W W g
oe)

NICHT FIXIERT

_f

90

T

90. 44 2600 | | B48 90.48.2600

MUSS ABGESTUTZT
WERDEN
Hub 16 | 19 | 25 | 32 |375| 50 | 62,5 | 75 | 80 | 100 | 125

K 69 | 72 | 78 | 85 |90,5| 103 | 115,5| 128 | 133 | 1563 | 178

Bestellbeispiel:

Modell Hub B;L?;" Arbeits-System Befiilldruck (bar)
UT.2600 . 025 . B21 . C . 150
- RN: Radius C: Autonom _ _
Teile-Nummer Nut FB: Gerader Anschluss 15 =150 bar (1,5 =15 MPa)

Wenn nichts angegeben, wird mit

(90.505.115) 150 bar befilllt.

Cl__: Autonom mit
Anzeige

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de 7



UT Serie

Stickstoff Gasdruckfedern UT.4600 — 42 kN / 4,3 ton

} 260
S
24 3
1 === —u—*— 3
i
2xR2,5 L
C
O
L 295 1 G1/8
4 x M12
16 Tief
Kraftverlauf
80.0 \ \ \ \ 8160
Basierend auf x
. 72.07 Befulidruck 150 bar 7340 3
£ 640 6530
§ 56.0 ] 5710 €
; 42,41 kN //
4801, 4900
40,0 i Ge0 4241 Kl
0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 .
HUb (%) L”'I\E/IIG)F%:OHLENER RM ) Radlus NUt
HUB 90%
Teile- S Anfang- Max C L Druckan- Gewicht
Nummer mm skraft Kraft* +005 Sstieg* kg
kN kN 7 % Anfangskraft
(kgf) (kgf) bar | MPa | kN kfg
UT.4600.016 | 16,0 78,0 | 94,0 3,26 150 | 15,0 | 42,41 | 4325
UT.4600.019 | 19,0 81,0 | 100,0 3,35 ]gg }g’g 323‘7‘ gggg
 UT.4600.025 | 25,0 870 | 12,0 3,52 75 | 75 | 2121 2162
UT.4600.032 | 32,0 94,0 | 126,0 3,73 50 | 5,0 | 14,14 1442
UT.4600.038 | 375 99,5 | 1370 3,89 25 | 25 | 707 | 721
« UT4600.050 | 50,0 | 4241 6934 4501620 | 63 425 20 | 2,0 | 565 | 577
(4325) (7070)
UT.4600.063 | 62,5 124,5 | 1870 4,62
* UT.4600.075 | 75,0 1370 | 212,0 4,98
UT.4600.080 | 80,0 142,0 | 222,0 5,13
* UT.4600.100 | 100,0 162,0 | 262,0 5,71
» UT.4600.125 | 125,0 1870 | 312,0 6,44

" *Basierend auf max. empfohlener Hub 90%
® Bevorzugte GréiBen

8 Tel. +49 (0)7728/6453-0 « Fax +49 (0)7728/6453-50 « www.dadco.de



UT Serie

UT.4600 — 42 kN / 4,3 ton IS I HCEEL T 10y

Befestigungen

B21 90.21.03000 || B25 90.25.03000 || B41 90.41.4600
4 x M12 4 x M12 SHCS

2130

0150 Lochkreis

()
L|:|:|98,3,|
0127

ZJZ?
5
TT

i B42 90.42.4600
geteiltem X
Stahlring getelltgm
90.55.3000 Stahlring C—
90.55.3000
B45 90.45.4600| |B43 90.43.4600 90.47.4600

B47
240 £1,5
105 105

0135 +1,5
"_l—— 0105—=

i
T

90.48.4600

B46 90.46.4600 | |B44 90.44.4600 | | B48

Bestellbeispiel:

Befesti-

Modell Hub gung Arbeits-System Befiilldruck (bar)
UT.4600 . 025 . B21 . C . 150
- RM: Radius C: Autonom
Teile-Nummer Nut FB: Gerader Anschiuss > 1200 bar (1.5 =15 MPa)

Wenn nichts angegeben, wird mit

(90.505.115) 150 bar befiill.

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de 9



UT Serie

S GG eEIIM R0l UT.6600 — 66 kN / 7,4 ton

| 275 S
25,5 3
2xR2,5 L
C
. 2120 | G 1/8

4 x M12
16 Tief
Kraftverlauf
o571
120.0 ——— 12240
Basierend auf =
. 108.0 1| Befilldruck 150 bar 11010 g
£ %0 9790 = L
E 84.0 il é
g U T66,27 kN 8570 =
X 20l — 7340
SRR R SRR EEEELEEEE SRRRIEEEIEEEE . EEEERES 6627 kfg
60.0 : .
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 w& RM - Radius Nut
Hub (%) * EMPFOHLENER
HUB 90%
Teile- S Anfang- Max C L Druckan- Gewicht
Nummer mm skraft Kraft* stieg* kg
kN kN e % Anfangskraft
(kgf) (kgf) bar | MPa | kN kfg
UT.6600.016 | 16,0 88,0 | 104,0 6,00 ]gg Bg ggg; gggz
UT.6600.019 | 19,0 91,0 | 110,0 6,14 100 10:0 44:18 4505
* UT.6600.025 25,0 97,0 122,0 6,41 75 75 33,13 | 3379
UT.6600.032 | 32,0 104,0 | 136,0 6,73 50 5,0 | 22,09 | 2252
UT.6600.038 | 375 109,5 | 1470 6,98 25 25 | 11,04 | 1126
« UT.6600.050 | 50,0 | 0627 | 10414 s 614700 57 756 20 | 2,0 | 884 | 901
(6757) (10619)
UT.6600.063 | 62,5 134,5 | 1970 8,13
¢ UT.6600.075| 75,0 1470 | 222,0 8,70
UT.6600.080 | 80,0 152,0 | 232,0 8,93
¢ UT.6600.100 | 100,0 172,0 | 272,0 9,84
¢ UT.6600.125 | 125,0 1970 | 322,0 10,99
* Bevorzugte GréBen *Basierend auf max. empfohlener Hub 90%

10 Tel. +49 (0)7728/6453-0 « Fax +49 (0)7728/6453-50 » www.dadco.de



UT.6600 — 66 kN / 74 ton

UT Serie

Stickstoff Gasdruckfedern

Befestigungen
B21 90.21.05000 || B25 90.25.05000 || B41 90.41.6600 || B45 90.45.6600
4 x M12 4 x M12 SHCS |<EI1|§$31(;E—I

2155
Lochkreis

2175

Mit

13
TT

B42

Mit

u—u114,3»|
0139,7

90.42.6600

M6 &2 S

()
()
(H)

() ()

el ©) ©

4
M1

B46 90.46.6600

geteiltem geteiltem
Stahlring Stahlring _
90.55.5000 90.55.5000
B43 90.43.6600 || B44/B44S 90.44.6600/ | | B47 90.47.6600
90.44S.6600

130

300 +1,5
130 130

a
N

w,

M16 6 x M16
357}
T
B48 90.48.6600
90.44.6600 |200| 90 | 160 | 130
99.44S.6600 | 180 | 70 | 140 | 120
Bestellbeispiel:
Modell Hub B;lfjens;" Arbeits-System Befiilldruck (bar)
UT.6600 025 B21 . © . 150
- RM: Radius C: Autonom
Teile-Nummer Nut FB: Gerader Anschiuss > 100 bar (1.5 =15 MPa)

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de

(90.505.115)

Wenn nichts angegeben, wird mit
150 bar beftillt.
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UT Serie

S(e Gl NEEEL AT 0N UT.9600 — 95 kN / 10,7 ton

S
275
I B
2 xR2,5 L
C
G1/8
4 x M12 2100
16 Tief

-
Kraftverlauf
165.0 ———————— 16820 070,7
Basierend auf
_ 15001 Befiilidruck 150 bar P 15300 &
£ 1350 — 13770 2
& 1200 Q B
S 9543kN | _— 12240 =
105.0 e 10710
goob—— L g1g0 3K
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Hub (%) EMPFOHLENER .
HUB 90% RM - Radius Nut
Teile- S Anfang- Max C L Drucka- Gewicht
Nummer mm skraft Kraft* +0.05 nhstieg* kg
kN kN o % Anfangskraft
(kgf) (kgf) bar | MPa | kN kfg
* UT.9600.025 | 25,0 103,0 | 128,0 10,68 150 15,0 | 95,43 | 9731
UT.9600.032 | 32,0 110,0 | 142,0 1,17 ]gg ]g’g gg’gg glgg
UT.9600.038 | 375 115,5 | 153,0 11,55 75 | 75 | 4771 | 4865
* UT.9600.050 | 50,0 95.43 144.32 128,0 | 178,0 12,42 50 5,0 | 31,81 | 3244
UT.9600.063 | 62,5 ) ) 140,5 | 203,0 51 13,29 25 2,5 15,90 | 1622
(9731) Al 20 | 2,0 | 12,72 | 1297
* UT.9600.075| 75,0 153,0 | 228,0 14,16 : J
UT.9600.080 | 80,0 158,0 | 238,0 14,51
* UT.9600.100 | 100,0 178,0 | 278,0 15,90
¢ UT.9600.125 | 125,0 203,0 | 328,0 17,64
. Bevorzugte Gréflen *Basierend auf max. empfohlener Hub 90%

12 Tel. +49 (0)7728/6453-0 « Fax +49 (0)7728/6453-50 » www.dadco.de



UT Serie

UT.9600 — 95 kN / 10,7 ton SIS GCUECERT I (=Te[dy

Befestigungen

B21 90.21.07500 B25 90.25.07500 || B41 90.41.9600
4 x M16 4 x M16 SHCS

2195
Lochkreis
4 x M16 10139,7+]
0138 SHCS D177,’8 —’I

17
L
o

NNVaue BA42 90.42.9600
it geteiltem Stahlring
Stahlring 90.55.7500
90.55.7500 (o)
B45 90.45.9600 B43 90.43.9600 | | B47 90.47.9600
I—- 0200 +1,5 360 1,5
0160
= 160 160
M16 2 23 T
160 200

+1,5

6 x M16

3575
T

90.48.9600

B46 90.46.9600 || B44 90.44.9600 || B48

Bestellbeispiel:

Modell Hub B;Lens;" Arbeits-System Befiilldruck (bar)
UT.9600 . 025 . B21 . © . 150
- RM: Radius C: Autonom
Teile-Nummer Nut FB: Gerader Anschluss 15 - 150 bar (1,5~ 15 MPa)

Wenn nichts angegeben, wird mit

(90.505.119) 150 bar befilllt.

Tel. +49 (0)7728/6453-0 * Fax +49 (0)7728/6453-50 * www.dadco.de 13



UT Serie

Stickstoff Gasdruckfedern

Verbundsystem Komponenten

Fordern Sie den Verbundsystem Katalog an, fiir eine umfassende Auswahl an Verbundmaoglichkeiten.

Schlauch und Anschliisse

MINIFLEX® 90.705 (Y-705) Schlauch
90.705.

Lénge (mm)

DADCO’s MINIFLEX® Schlauch wird

Schlauchanschluss mit zwei
geraden Adapter 90.804.943 (B-943)

90.705.B943.B943.___|
L

L = Abstand Dichtungsflachen

benutzt, um ein Gasdruckfedern
Verbundsystem herzustellen. Der
MINIFLEX® Schlauch halt hohe
Dricke aus und behélt weiterhin die
noétige Flexibilitat fur einen Verbund.

Schlauchanschluss mit einem
geraden Adapter 90.804.943
(B-943) und einem 90° Adapter
90.804.959 (B-959)

90.705.B943.B959.___ .|
L

L |

L = Abstand Dichtungsflachen

MIN. BIEGERADIUS 20mm

Schlauchanschluss mit zwei 90°
Adapter
90.804.959 (B-959)

90.705.8959.8959.T.C

L |

L = Abstand Dichtungsflachen

Schlauchanschluss mit zwei 90°
Adapter
90.804.959 (B-959)

L |

- 90.705.B959.B959.___.S
Arbeits Berst L
Druck Druck
500 bar 1940 bar
(50 MPa) (194 MPa) L = Abstand Dichtungsflachen

Anschlussadapter: Zip (CNOM

0)

12 -— 43,5
25 | 30 7 24
[ A
. Zu
2u Zu 24,5
15 Schlauch Schlauch o4 Sch]auch Y
addieren 33,5 addieren addieren

90.804.943 (B-943)
Gerader Adapter

90.804.954 (B-

954)
45° Adapter

90.804.959 (B-959)
90° Adapter

90.805.115 (B-115)
Gerader Anschluss Verschluss-Stopfen

S$12,65x1,5

’<——‘»®16,5
=)

90.505.110 (G-109)

G 1/8
BSPP

Verteilerblock

90.412.07 / 90.412.09 / 90.412.10 / 90.412.12
Der Verteilerblock wird mit einer Bedientafel zum einfachen Verbinden von Gasdruckfedern benutzt.

L ——— 4 x M10 30
25 —a—»| |
T[T | T =+ ] Nx An- | Stirn- | Ober- | Lans-
Ober_| L HAH _f T E 'Il:" 277G 1/g] Modell | chlasse seitig | seitig | seitig =
Seite  |b5= Sk I o A 90.412.07| 7 2 | 1 | 4 |80 64
oum ik —L-| [ B 90.412.09] 9 2 1 6 [110]94
@ 4 FH @_{_ l E & 90.412.10] 10 2 - 8 [140[124
il B I I - — 90.412.12 12 2 10 |170|154
30
TYP.-|<—>| *
8 — B 25
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UT Serie

Zubehor Stickstoff Gasdruckfedern

Einfache Bedientafel

RD-400G
0416028 e 90.805.115 127" Berstsicherung 1. g-
ie einfache Kontroll- un edientafel von (BP = 400 bar) "* 4"

DADCO dient zum Befiillen und Uberwachen 445
des Druckes in Verbund-Systemen. Die y
Bedientafel hat ein Hochdruckmanometer
(MPa und Bar), ein Beflillventil und eine b
Berstsicherung, zum Schutz vor Uberdruck.

D=41mm
DPG-3ML Manometer
63,5

14,2
90.310.110CS
Befillventil

3 x G1/8 Anschluss
Control Panel with Pressure Monitor

90.406.421 M12 5P

Die DADCO Bedientafel mit Druckmonitor dient Eingang/ _
zum Beflllen und zur Druckanzeige in DADCO Ausgang
Gasdruckfeder Verbund Systemen. Diese

Tafel enthalt einen digitalen Drucksensor mit
programmierbarem Ausgang, der der Presse
signalisiert, den Betrieb zu stoppen, wenn der
Druck unter einen voreingestellten Wert fallt. Die
Bedientafel ist mit einem Hochdruckmanometer
(MPa und bar), einem Schnelltrennbeflllventil und

einer Berstscheibe ausgestattet. Diese Bedientafel 4‘ 90.805.115
115

Digitale
Druck-
anzeige

90.310.110CS
Befullventil

entspricht der Toyota-Standardnummer D-PACPS-B, D= 41mm
istin den UL-Standards gelistet und entspricht DPG-3ML RD-400G
diesen Anforderungen. Weitere Informationen Manometer

Berstsicherung

erhalten Sie von DADCO. (BP = 400 bar)

Druck Indikator
90.243.___ (08 =80 MPa, 10 = 100 MPa)

DADCO bietet fur die autonomen Modelle UT.1000 und UT.2600 einen optionalen Indikator an. Dieser wird
voreingestellt und in einem speziellen G 1/8-Anschluss installiert, um den Gasdruckfederdruck zu Uberprufen, dass
der Uber dem voreingestellten Wert liegt. Der Befulldruck muss mindestens 20 bar/2 MPa Uber dem voreingestellten
Wert liegen, wenn der Anzeiger installiert ist; siehe Bestellbeispiel. Der Druckanzeiger muss bei erneutem Beflllen
manuell zurlickgesetzt werden. Die UT.1000 und UT.2600 kénnen mit einem flr den Einbau eines Druckindikator
vorbereiteten Anschluss bestellt werden; Gasdruckfedern werden mit einem Anschlussstopfen (CIP-Option) geliefert.
Wenden Sie sich fur weitere Informationen an DADCO.

Anzeigebeispiel: 90.243.__
o Grin zeigt, Druck L‘l
Druck ist Ind/kator\A \ ' : :
groBer als (angegeben 1 g |12
80 bar/8 Mpa. MPa)
° G 1/8 Zum | LG1/82um
, M6 Ventil Anschluss Befuller M6 Ventil Anschluss  Befiillen
UT.1000 UT.2600
Bestellbeispiel:
Rot zeigt, Druck ist unter
i Befes- Druck "
5 cindikat 'SIO btar/8 “‘;vaak Modell Hub tigung* Indikator Befiilldruck
ruckindikator Montage Werkzeug
90.243.RT UT1000 | « | 025 |« | B4OF |o| ClO8 | . | d1oo -
Verwenden Sie - CI08 = 8 MPa uss mindestens um ar
Teile-N h ;
das Druckindikator UT.1%I($O OL:E[P;’;OO ClHO = 10 MPa  Uberdem vorelngestelltfzn
Montage Werkzeug CIP = Anschluss- WVertdes Indékators befullt
zum Aus- und Einbau. stopfen werden.
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UT Serie

Stickstoff Gasdruckfedern Technische Daten

ACHTUNG Bei Service- oder Technische Daten
Reparaturarbeiten Gasdruck- .. A . : . 4oC — 74°
feder unbedingt komplett FuII.r.nedlum. iz Betrlebstemp.eraftur. . ¢ -7°C
e oo Befulldruck: 15 — 150 bar Max. Geschwindigkeit: 1,6 m/sec

Hubreserve einplanen

e DADCO'’s UT Serie bietet den vollen nominalen Hub, es wird
jedoch empfohlen, eine Hubreserve von 10 % vorzusehen um
eine optimale Lebensdauer und Sicherheit zu erhalten
(F.1 und F.2).

Seitenlast vermeiden

90%

j

>S+0,9

>

¢ Seitenlast durch Presse oder Werkzeugflihrung erhdhen den
Verschleif3 an Fihrung, Kolbenstange und Dichtung. Daher
Seitenlast vermeiden (F.3).

Kolbenstangen Gewinde

¢ Das Gewinde in der Kolbenstange dient nur der Montage
und Demontage der Gasdruckfeder. Niemals eine Feder an
diesem Gewinde befestigen oder sichern (F.4.). Vibrationen oder

Seitenlast kdnnen die Feder beschéadigen.

Schutz vor Fliissigkeiten

* Direkter Kontakt mit Schmier- oder Reinigungsmitteln sollte
vermieden werden (F.6.). Entsprechende Drainagekanéle in der
Federtasche vorsehen (F.5).

Entliftung von autonomen Gasdruckfedern

rainage
ohrung

* Die DADCO Druckregel- und Kontrollarmatur (90.315.5)
ermdglicht das Beflllen, Entluften und die Druckkontrolle (F.7.).

Befiillen von autonomen Gasdruckfedern

» Gasdruckfeder beim Beflillen immer senkrecht halten, niemals
einen Schraubstock oder eine andere Spannvorrichtung benutzen.
Feder kann beschéadigt werden (F.8.).

* Niemals eine Gasdruckfeder beflillen deren Kolbenstange nicht

ganz ausgefahren ist (F.10.) Mit dem Ventilentliftungswerkzeug
(90.360.4) oder Ventilwerkzeug (90.320.8) Ventil betatigen. Mit
dem T-Griff (90.320.M), die Kolbenstange ganz ausfahren, bis die
Cartridge am Sicherungsring anliegt. T-Griff entfernen und Feder
auf den gewiinschten Druck beflllen. Siehe auch Schritt fir Schritt
Anleitung in jedem Dichtungssatz.

100%

F.9 F.10

Umbau autonomer Feder auf Verbund-System

Verschlusstopfen herausschrauben (A.1).

Entliften der Feder

e Zylinder in horizontaler Position, Ventil mit dem entsprechendem Werkzeug
(A.2.) betatigen. Gesicht und Hande vom Anschluss fernhalten.

* Nach kompleter Entliftung, sicherstellen dass sich die Kolbenstange von
Hand eindriicken Iasst. Falls nicht, das Ventil nochmals betatigen. Ist dies
auch erfolglos Stoppen Sie und kontaktieren Sie DADCO.

Ventil entfernen
e Mit dem entsprechenden Werkzeug (A.3.) Ventil herausschrauben.

Fertig zum Verschlauchen

» Adapter in den offenen G 1/8 Anschluss schrauben (A.4.). Eine Vielzahl von
Armaturen und Fittinge stehen zur Verfigung. Kontaktieren Sie DADCO fir
mehr Informationen.

Verschlusstopfen
90.505.110

Anschluss

A3
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