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Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern

DADCO

Flahrende Hersteller in der Stickstoff-Gasdruckfeder Technologie

DADCO fertigt Produkte mit h6chstem Qualitatsstandard

zu einem wettbewerbsfahigen Preis und bietet einen
exzellenten Service. DADCO wurde 1958 gegriindet und

ist vom Volumen der gréBte Hersteller von Stickstoff-
Gasdruckfedern fir Presswerkzeuge. DADCO Produkte sind
weltweit anerkannt und werden in vielen Industriezweigen
z.B. beim Stanzen, Formen und Pressen in der

Kunststoff- und Automobilindustrie eingesetzt.

SCR und SCS Serie

Die Serien SCR und SCS von DADCO eignen sich ideal
far Anwendungen, bei denen auf engstem Raum eine hohe
Kraft erforderlich ist. Die SCR-Serie umfasst funf Modelle,
die eine Anfrangskraft von bis zu 3,2 Tonnen liefern und
sich durch die Verfugbarkeit von Kurzhubmodellen sowie
geringe Durchmesser auszeichnen. Die SCS-Serie bietet
eine Anfangskraft von bis zu 6,5 Tonnen auf engstem
Raum.

Beide Baureihen kdnnen autonom oder im Verbundsystem
betrieben werden. Die Modelle der SCR-Baureihe verfugen
Uber einen seitlichen Anschluss, der eine Verbindung

ohne zusatzliche Adapterplatte ermdglicht, wéhrend die
SCS-Baureihe die Mdglichkeit zur Verbindung tber eine
optionale Adapterplatte bietet. Fir neue oder bestehende
Anwendungen stehen verschiedene Hubladngen und
Befestigungsoptionen zur Verfligung.

Modell | Gehdusedurch-messer Anl\fn::rig‘:ll(faﬂ
SCR.0500 32 mm 458 daN
SCR.0800 38 mm 883 daN
SCR.1400 45 mm 1272 daN
SCR.1900 50 mm 1731 daN
SCR.3200 63 mm 2862 daN
SCS.4300 75 mm 3564 daN
SCS.7000 95 mm 5773 daN

Garantie

DADCO gewéhrt auf die Herstellung und das Material 1
Jahr Garantie vom Tag der Fertigstellung.

Einflihrung

Hohe Qualitative Ausfiihrung

Um eine lange Lebensdauer zu gewéhrleisten, sind die
Gasdruckfedern der Serien SCR und SCS von DADCO
mit einer Kolbenstangendichtung ausgestattet, die fir eine
zuverlassige Abdichtung sorgt. Die hochglanzpolierten,
schlagfesten Kolbenstangen und die Polyamid Fihrungen
bieten eine hervorragende Langlebigkeit sowie
Belastbarkeit.

Mini Verbund-System

Das MINILink®-System von DADCO ist ein duBerst
kompaktes Verbundsystem, fir das keine speziellen
Bestellangaben oder werkseitigen Vorbereitungen
erforderlich sind. Autonom betriebene Gasdruckfedern der
SCR-Serie kdénnen jederzeit durch die Verwendung von
DADCOs exklusiven Mini-Fittings, MINIFLEX®-Schlauchen
und einer Kontroll.- & Bedientafel zu einem Verbundsystem
umgeristet werden. Die SCS-Serie kann durch die
Montage einer Adapterplatte verschlaucht werden. Weitere
Informationen zur Verrohrung finden Sie im Katalog far
Verbundsysteme, C09123H.

Kundenzufriedenheit

DADCOQ’s Motto ist “was immer es bedarf um unsere
Kunden zufrieden zu stellen“ (“Whatever It Takes To
Satisfy Our Customers.”). DADCO bietet die bestmdgliche
Unterstiitzung, um seine Kunden zufrieden zu stellen.
DADCO's Verkaufspersonal und seine Wiederverkaufer
sind Lésungsorientiert und haben beste Produktkenntnisse
um die Kunden zu beraten und ihnen zu helfen. DADCO's
Ingenieure stehen jederzeit zur Verfigung um Kunden bei
Sonderanwendungen zu assistieren und zu beraten.

DADCO entwickelt weiter neue Lésungen die die
Erwartungen der Industrie Ubertreffen. DADCO bietet

eine ganze Palette an Gasdruckfedern, Stickstoffanheber
und ISO/Metrische Druckluftzylinder plus Zubehér an.
DADCOQO'’s Produkte sind weitverbreitet zugelassen und
werden bei weltweiten Aktivitdten in der Industrie wie, zum
Bleche Stanzen, Automobilsektor und Kunststoffspritzguss,
eingesetzt.

Variable Kraft

Zur Kundenzufriedenheit werden autonome
Gasdruckfedern mit dem gewiinschten Druck befiillt
um so verbaut zu werden. Wenn je eine variable Kraft
bendtigt wird, kann der Anschluss zum Fullen oder
Ablassen sicher und einfach verwendet werden.

Schnelle Lieferzeiten

DADCOQO’s moderne 13.150 m2Haupt- Produktionsstatte

wie auch Tochter-Firmen, erlauben die schnellstmdgliche
Zulieferung in der Industrie. Die Produkte sind direkt
erhéaltlich, oder Uber ein Netzwerk von geschulten Handlern,
die weltweit Unterstiitzung anbieten.

CAD Daten“‘%

DADCO’s komplette Produktreihe ist online in
verschiedenen Solid Modellen und 2D CAD Daten
erhéltlich. Fur weitere Informationen besuchen Sie unsere

Homepage www.dadco.de, oder nehmen Sie Kontakt mit
DADCO auf.

2 @ 49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de



Anwendungsbeispiele

Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern

DADCO Gasdruckfedern kénnen in beliebiger Position verbaut werden. DADCO Gasdruckfedern sollten jedoch
so verbaut werden, dass eine Seitenlast vermieden wird. Jede anstehende Seitenlast oder Druck, wird die
Lebensdauer der Gasdruckfeder verkirzen. Um die Lebensdauer der Gasdruck-feder zu verlangern, sollte eine
Hubreseve von mindestens 10%, beim Einbau in das Presswerkzeug, eingehalten werden.

DADCO bietet eine Vielzahl von Befestigungsmdglichkeiten, fiir spezielle Kundenanwendungen an. Beim
Anbringen und Verschrauben der Gasdruckfeder, sollte die Stitzlast, Schraubenauswahl, sowie Anzugsmomente,
beachtet werden. Fur zusatzliche Informationen zu Befestigungsanforderungen, siehe Ruickseite. Zylinder und
BefestigungsgréBen, werden auf Seite 4-15 gezeigt.

oD
ad
> C/2
C
Drainage
Bohrung
+0,3 <gD/2
oD [08 oD

TO Standard Modell im Sackloch.
Das Sackloch muss einen ebenen
Boden haben, gegeben falls Scheibe
einlegen um eine ebene Auflage der

TO Standard Modell héangend
befestigt. Gasdruckfeder muss am
Federboden komplett abgestutzt
werden. Aufnahmebohrung eng
ausfihren um Spiel zu vermeiden
und auf korrekte Schraubenlénge

>13

TO Standard Modell auf einer Platte
befestigt. Fir Verbund-Systeme
genlgend Raum flr Verschlauchung

Gasdruckfeder zu schaffen. achten. vorsehen.

od H+ a2

B12/B112/B312
Befestigungen werden

am unteren Einstich der
Gasdruckfeder angebracht.
Federboden muss komplett
abgestutzt werden.

FA/RF/B21/B321/B325 Befestigungen werden
nur an der oberen Nut der Feder befestigt. Der
mitgelieferte Drahtring dient zur Kraftaufnahme,
keine Abstitzung am Federboden notwendig.

B19/B319/B319V Befestigung
bendtigt Abstutzung am
Federboden.

SMS® Beispiel SMS-i® Beispiel

DADCO bietet kundenspezifisch das Sectional-Mounting-System SMS® und das Sectional-Mounting-System-Internal
SMS-i® an, die speziell nach Kundenwunsch gefertigt, Dichtigkeitspriifung durchgefiihrt und einbaufertig geliefert
wird. Fir weitere Informationen siehe Katalog C18108A.

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de 3



Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern SCR.0500 — 4,6 kN

218
M8
S
12,5
R1
L
C
ile- S C L
Teile-Nummer mm +0.25
SCR.0500.010 10 65 75
SCR.0500.015 15 70 85 M6
SCR.0500.025 25 80 105 227
SCR.0500.032 32 87 119 [ 432
SCR.0500.038 375 92,5 130
SCR.0500.050 50 105 155 29X Mfﬁ
tie
SCR.0500.063 62,5 117,5 180
SCR.0500.080 80 135 215
15
TO - Basis-Modell
2Rl Ep e SCR.0500.025. TO. C. 180
Teile-Nummer: Befllldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange. 15-180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 180 bar befdillt.
Befestigungs-Optionen: Arbeits-System
TO = Basis-Modell. C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben ist TO Standard. Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Werden Befestigungen mitbestellt, werden diese Feder geliefert.

an die Gadruckfeder befestigt geliefert.

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de




SCR.0500 — 4,6 kN

Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern

Kraftdiagramm

Anfangskraft
700 — ‘
bar daN Basierend auf
180 458 s 650 || Befulldruck 180 bar
150 382 S 600
125 318 = —
100 254 s 1, suan | L
75 191 E 500 5 a/
50 127 -
450 ‘
25 64 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 51 WEG (%) [ mé.glf)goPFOHLENDER
Befestigungs-Optionen
B12 90.12.0400
o050
035 4 x M6
SHCS
7
B319V 20 90.319V.0400 | | B21 C250-RF
250
TEILKREIS
4 x M6
035.4 SHCS
2X M8 x 50 SHCS S
9 17
48 IN GEWUNSCHTE
POSITION BRINGEN g;’;’;lsngNﬂi
UND MIT DEN ZWEI MIT RING UND
MITGELIEFERTEN Mit geteiltem gcHRAUBEN
M8 X 50 MM 90.55.250  BEFESTIGEN
20,9 SCHRAUBEN FESTZIEHEN

Bestellbeispiel:

Zylinder: SCR.0500.025.C.150

Nur Befestigung: 90.12.0400

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de




Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern SCR.0800 — 8,8 kN

2025
M8
S
12,5
R1
L
C
e S C L
Teile-Nummer mm +0.25
SCR.0800.010 10 65 75
SCR.0800.015 15 70 85 M6
SCR.0800.025 25 80 105 . 4 233
SCR.0800.032 32 87 119
(4]
SCR.0800.038 375 92,5 130 38
SCR.0800.050 50 105 155 4 x M6
SCR.0800.063 62,5 1175 180 014,14 9 tief
SCR.0800.080 80 135 215
220
TO - Basis-Modell
B SCR.0800.025. TO. C. 180
Teile-Nummer: - L Befiilldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublénge. 15-180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 180 bar beflillt.
Befestigungs-Optionen: Arbeits-System
TO = Basis-Modell. C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben ist TO Standard. Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Werden Befestigungen mitbestellt, werden diese Feder geliefert.

an die Gadruckfeder befestigt geliefert.

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de




Kompakte Stickstoff-

SCR.0800 — 8,8 kN Gasdruckfedern

Kraftdiagramm

Anfangskraft
1600 : : :
bar daN Basierend auf
180 883 = 1450 | Befulldruck 180 bar
125 613 =
100 491 L 1150 —
883 daN
75 368 < 1000 : =
50 245 - y
25 123 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 98 WEG (%) m;.gil\.iPFOHLENDER
Befestigungs-Optionen
B312 90.312.00300
055
540 4 x M6
SHCS
7
B319V 20 90.319V.0600 B21 90.21.00300
256
TEILKREIS
74 54 268
4 x M6
5396 SHCS
2X M8 x 50 SHCS S
9 17
54 IN GEWUNSCHTE FLANSCH AN
POSITION BRINGEN OBERER NUT
UND MIT DEN ZWEI ) ) MIT RING UND
MITGELIEFERTEN Mit geteiltem gcHRAUBEN
239 M8 X 50 MM 90.55.3.300 BEFESTIGEN
’ SCHRAUBEN FESTZIEHEN
Bestellbeispiel: Zylinder: SCR.0800.025.C.150 Nur Befestigung: 90.312.00300
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Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern SCR.1400 — 12,72 kN

230
M8
S
16,5
R1,0
L
C
. S C L
Teile-Nummer mm +0.25
SCR.1400.010 10 90 100
SCR.1400.015 15 95 110 8 Mé
4
SCR.1400.025 25 105 130 240
SCR.1400.032 32 112 144 045
SCR.1400.038 375 1175 155
SCR.1400.050 | 50 130 180 A8
SCR.1400.063 62,5 142,5 205
SCR.1400.080 80 160 240
017,68
225
TO - Basis-Modell
Bestellbeispiel: SCR.1400.025. TO. C. 180
Teile-Nummer: — - L Befiilldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublénge. 15-180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 180 bar befdillt.
Befestigungs-Optionen: Arbeits-System
TO = Basis-Modell. C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben ist TO Standard. Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Werden Befestigungen mitbestellt, werden diese Feder geliefert.
an die Gadruckfeder befestigt geliefert.
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Kompakte Stickstoff-
SCR.1400 — 12,72 kN Gasdruckfedern

Kraftdiagramm

AnfanQSKraﬂ Basierend auf
bar kN Befllldruck 180 bar
180 12,72 =
150 10,60 K
125 8,84 =
100 7,07 <
75 5,30 c
gg ??3 12,72 kN
20 1,41 /
WEG (%)
Befestigungs-Optionen
B312 90.312.00500 B319V 2 x M8x50 mm 90.319V.0800
SHCS
4 x M8 GELIEFERT
070 SHCS
80 60
050 IN GEWUNSCHTE
POSITION
BRINGEN UND
10 MIT DEN ZWEI
MITGELIEFERTEN
20 M8 X 50 MM
20 SCHRAUBEN
FESTZIEHEN
7
60
275
B21 90.21.0845 B25 90.25.0845
4 x M8 SHCS
270,7
286 TEILKREIS
4 x M8 o50
SHCS
050 064
FLANSCH AN FLANSCH AN
13 S OBERER NUT 13 s OBERER NUT
MIT RING UND MIT RING UND
SCHRAUBEN SCHRAUBEN
BEFESTIGEN BEFESTIGEN
23 23
Mit geteiltem Mit geteiltem
90.55.3.500 90.55.3.500
Bestellbeispiel: Zylinder: SCR.1400.025.C.150 Nur Befestigung: 90.312.00500

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de 9



Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern SCR.1900 — 17,3 kN

35
M8
175 S
R1,5
L
C
. S C L
Teile-Nummer mm £0.25
SCR.1900.010 10 90 100
M6
SCR.1900.015 15 95 110 045
4
SCR.1900.025 25 105 130 7
250
SCR.1900.032 32 112 144
4 x M8
SCR.1900.038 375 1175 155 11 tief
017,68
SCR.1900.050 50 130 180
SCR.1900.063 62,5 142,5 205
SCR.1900.080 80 160 240 025
TO - Basis-Modell
Bestellbeispiel: SCR.1900.025. TO. C. 180
Teile-Nummer: - L Befiilldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublénge. 15-180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 180 bar befiillt.
Befestigungs-Optionen: Arbeits-System
TO = Basis-Modell. C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben ist TO Standard. Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Werden Befestigungen mitbestellt, werden diese Feder geliefert.

an die Gadruckfeder befestigt geliefert.
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Kompakte Stickstoff-

SCR.1900 — 17,3 kN Gasdruckfedern

Kraftdiagramm

Anfangskraft
2850 — ‘
bar daN Basierend auf
180 1731 . 2600 | Beflldruck 180 bar
Z
150 1443 8 2350
125 1202 E 2100
100 962 é 1731 daN //
75 721 £ 1850 [
50 481 1600
25 240 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 192 WEG (°/o) L-- MG)B(.Q%I\;OPFOHLENDER
Befestigungs-Optionen
B312 90.312.00750
075
4 x M8
156.5 SHCS
7
B319V 30 90.319V.1000 | | B321 90.321.00750
280
TEILKREIS
90 68 295
4 x M8
SHCS
056,6
2X M10 x 60 SHCS S
13 24
70 IN GEWUNSCHTE FLANSCH AN
POSITION BRINGEN OBERER NUT
UND MIT DEN ZWEI MIT RING UND
MITGELIEFERTEN Mit geteiltem SCHRAUBEN
M10 X 60 MM 90.55.3.750 BEFESTIGEN
30 SCHRAUBEN FESTZIEHEN
Bestellbeispiel: Zylinder: SCR.1900.025.C.150 Nur Befestigung: 90.312.00750
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Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern SCR.3200 — 28,6 kN

045
M8
19 S
R2
L
C
-~ S C L

Teile-Nummer mm £0.05
SCR.3200.016 16 96 112

M6
SCR.3200.025 25 105 130 13 8 056
SCR.3200.032 32 112 144

263

SCR.3200.038 375 1175 155

4 x M8
SCR.3200.050 50 130 180 024,75 11 tief
SCR.3200.063 62,5 142,5 205
SCR.3200.080 80 160 240

235
TO - Basis-Modell
el SCR.3200.025. TO. C. 180
Teile-Nummer: - L Befiilldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublénge. 15-180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 180 bar beflillt.
Befestigungs-Optionen: Arbeits-System
TO = Basis-Modell. C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben ist TO Standard. Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Werden Befestigungen mitbestellt, werden diese Feder geliefert.

an die Gadruckfeder befestigt geliefert.
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Kompakte Stickstoff-

SCR.3200 — 28,6 kN Gasdruckfedern

Kraftdiagramm

Anfangskraft
5000 —
bar daN Basierend auf
180 2862 = 4500 | Beflilldruck 180 bar
150 | 2385 2 4000
125 1987 k o
100 1590 é 3500 12862 daN//
75 1192 X 3000 1~
50 795 2500
25 397 0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 318 WEG (%) MC)B(.Q%I\DII/OPFOHLENDER
Befestigungs-Optionen
B112 90.112.1600
085
4 x M10
60 SHCS
12
B319V 30 90.319V.1600 B21 90.21.1600
285
TEILKREIS
108 84 2105
4 x M10
560 SHCS
2 x M10 SHCS S
16 27
82 IN GEWUNSCHTE FLANSCH AN
POSITION BRINGEN OBERER NUT
UND MIT DEN ZWEI MIT RING UND
MITGELIEFERTEN Mit geteiltem SCHRAUBEN
MI0 X 70 MM 90.55.U.1600 PEFESTIGEN
36,5 SCHRAUBEN FESTZIEHEN
Bestellbeispiel: Zylinder: SCR.3200.025.C.150 Nur Befestigung: 90.112.1600

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de 13




Kompakte Stickstoff-

Gasdruckfedern

SCS.4300 — 35,6 kN

255 S
3,0 Teile-Nummer S c L
’ mm +0,25

SCS.4300.015 15 85 100

SCS.4300.025 25 95 120

SCS.4300.038 38 112 150

C SCS.4300.050 50 130 180

SCS.4300.063 63 147 210

SCS.4300.080 80 170 250
B50 90.50.4300
275 20 Autonom
90.50L.4300
Verbundsystem

4 x M8
12 tief G 1/8 4 x M10
SHCS
G 1/8
Anschluss 12,0 0100,0
028,3 73,5
40,0 Siehe
. B22118A
TO - Basis-Modell fiir Montage
Informationen

Anfangskraft Kraftdiagramm
bar kN
Basierend auf

150 35,64 Befilldruck 150 bar
125 29,70 =
100 23,76 =
75 17,82 E
50 11,88 X

35,6 kN
25 5,94
20 4,75

WEG (%)

Bestellbeispiel:

Teile-Nummer:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange.

SCS.4300.025. 70. C. 150

- L Befiilldruck:
15—150 bar.

Wenn nichts angegeben, wird mit 150 bar befdillt.

Arbeits-System

C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
Feder geliefert.

Befestigungs-Optionen:

TO = Basis-Modell.

Die mit der B50-Halterung bestellten Zylinder
werden bei uns montiert. Wenn nichts
angegeben ist TO Standard.

14 @ 49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de



Kompakte Stickstoff-

SCS.7000 — 57,7 kN Gasdruckfedern
270 S
o S C L
50 Teile-Nummer mm 0,25
SCS.7000.015 15 100 115
SCS.7000.025 25 110 135
SCS.7000.038 38 127 165
L SCS.7000.050 50 140 190
C SCS.7000.063 63 157 220
SCS.7000.080 80 180 260
B50 90.50.7000
20,0
295
G 1/8 4 x M12
4 x M1O SHCS
036.8 12 tief
@52,0 12,5 0120,0
092,0
G 1/8
Anschluss Siehe
B22118A 4% MO
fir Montage 36,8 X
TO - Basis-Modell Informationen ’ SHCS
Kraftdi
Anfangskraft rafidiagramm
bar kN Basierend auf
150 5773 Befilldruck 150 bar
125 48,11 =
=
100 38,48 =
L
75 28,86 é
50 19,24 x
25 9,62 57,7 kN
20 7,70
WEG (%)
B libeispiel:
el SCS.7000.025. TO. C. 150
Teile-Nummer: — - L Befiilldruck:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange. 15-150 bar.
Befestigungs-Optionen: Wenn nichts angegeben, wird mit 150 bar befdillt.
TO = Basis-Modell. Arbeits-System
Die mit der B50-Halterung bestellten Zylinder C = Autonome Feder, F = Open Flow Armatur
werden bei uns montiert. Wenn nichts Wenn nichts angegeben, wird eine autonome
angegeben ist TO Standard. Feder geliefert.
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Anwendung und technische Daten

Achtung

Bei Service- oder
Reparaturarbeiten

Gasdruckfeder unbedingt

komplett entliiften.

Technische Daten
FlUllmedium:
Befllldruckbereich:
Betriebstemperatur:
Max. Geschwindigkeit:

Stickstoff

15 — 180 bar
4°C -71°C
0,5 m/sec

90%

S <S+0.9

FA

F.3

Drainage
Bohrung

F.5

F.7

100%

F.9

Einbau Hinweise

Hubreserve einplanen

* DADCO’s SCR und SCS Gasdruckfeder Serie bietet den
vollen Hub an, wir empfehlen jedoch, fir eine optimale
Standzeit, eine Hubreserve von 10% einzuplanen (F.1 und
F.2).

Seitenlast vermeiden

* Seitenlast durch Presse oder Werkzeugfiihrung erhéhen
den Verschlei3 an Fiihrung, Kolbenstange und Dichtungen
(F.3). Daher Seitenlast vermeiden (F.4).

Gewinde in Kolbenstange

* Das Gewinde am Ende der Kolbenstange ist nur zur
Montage und Demontage der Gasdruckfeder vorgesehen.
Gewinde niemals zum Befestigen oder Sichern der
Gasdruckfeder benutzen. Vibrationen und Seitenlast
kdénnen die Gasdruckfeder in diesem all beschadigen.

Schutz vor Fliissigkeiten

* Direkter Kontakt mit Schmiermitteln und Reinigern ist zu
vermeiden (F.6). Durch Drainage in der Gasdruckfedertas-
che kann die Feder geschitzt werden (F.5).

Entliiften von autonomen Gasdruckfedern

* Verwenden Sie DADCOs Druckregel- und Kontrollarmatur
(90.315.5) zum Betfiillen, Entliiften sowie zur Uberpriifung
des Befllldrucks der SCR und SCS Serie Gasdruckfedern
(F.7) Informationen zum vollstdéndigen Entliiften der
Gasdruckfeder finden Sie auf Seite 12.

Befiillen von autonomen Gasdruckfedern

¢ Wahrend dem Beflllen, die Gasdruckfeder immer
senkrecht halten. Nie die Gasdruckfeder im Schraubstock
oder einer Spannvorrichtung , auBerhalb des Werkzeuges
einspannen. Dies kann zu Beschadigungen an der Feder
fuhren (F.8).

* Niemals eine Feder befilllen wenn die Kolbenstange
nicht ganz ausgefahren ist (F.10). T-Griff (90.320.M)
in die Kolbenstange einschrauben, Ventil mit
Entliftungswerkzeug (90.360.4) oder Ventilwerkzeug
(90.320.8) eindriicken.Dann die Kolbenstange mit
der Cartridge nach oben ziehen, bis diese fest am
Sicherungsring anliegt (F.9). T-Griff entfernen und
Gasdruckfeder auf benétigten Druck befllen.

* Zum Reparieren der SCR und SCS Serie bitte mit DADCO
kontakt aufnehmen.

X

>S+0.9

F2

F.6

F.8

X

F.10

DADCD Fuhrend in der Stickstoff-Gasdruckfeder Technologie

DADCO GmbH e Johann-Liesenberger-Str. 23 » 78078 Niedereschach

GmbH

Gedruckt in den USA

@ 49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53

50 « www.dadco.de

©DADCO, Inc. 2026 * Alle Rechte vorbehalten




