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Schlitz im 
Distanzring

Beispiel einer 
komprimierten 

Kolbenstangenbund-
Dämpfers

Messung
Schlitz im 
Distanzring

Reparaturanleitung für Stickstoff Gasdruckfedern

2S. Den Verschluss-Stopfen 
( 9 0 . 5 0 5 . 110 oder 
90.607.110) entfernen und für 
den Wiederzusammenbau 
aufbewahren.

3S. Halten Sie Gesicht und 
Hände von der Ventilöffnung 
fern und verwenden Sie das 
Ventilentlüftungswerkzeug 
(90.360.4) oder das 
Ventilwerkzeug (90.320.8) 
verwenden, um den Ventilstift 
(90.260) oder (90.265) 
einzudrücken. Decken 
Sie die Öffnung mit einem 
Tuch ab, um den Gasstrom 
aufzufangen.

4S.  Nachdem der Druck 
vollständig abgelassen ist, 
vergewissern Sie sich, dass 
sich die Kolbenstange von 
Hand frei in das Gehäuse 
eindrücken lässt. Ist dies nicht 
der Fall, betätigen Sie erneut, 
das Ventil. Sollte dies immer 
noch nicht gelingen, stoppen 
Sie und wenden Sie sich an 
DADCO.

Autonomer Betrieb Verbund Betrieb

1L. Lassen Sie den Stickstoff 
ab, indem Sie das Entlüftungs-
ventil an der Bedientafel öffnen.

2L.  Prüfen Sie, ob der gesamte 
Druck abgelassen ist, indem 
Sie die Kolbenstange ein-
drücken. Ist dies nicht möglich, 
lassen Sie nochmals Druck ab. 
Sollte dies immer noch nicht 
gelingen, stoppen Sie und 
wenden Sie sich an DADCO.

3L. Lösen Sie die Anschlus-
sarmatur und wischen Sie sie 
diese mit einem sauberen Tuch 
ab. Fahren Sie fort mit „II. War-
tung der Anschlüsse“  Verbund 
Betrieb, Schritt 1L.

II. Anschluss Inspektion 
Autonomer Betrieb 

1S. Im Allgemeinen muss 
das Ventil nicht ausgetauscht 
werden. Nur wenn das Ventil 
beschädigt zu sein scheint, 
Druck entweicht oder klemmt, 
fahren Sie mit Schritt 2S fort, 
andernfalls fahren mit „III. 
C-Ring-Ausbau“.

I. Druck Ablassen

1. Stellen Sie die Gasdruckfeder 
aufrecht hin. Stülpen Sie die 
Ausbaubüchse (90.340.x), die 
länger als der Hub ist, über die 
Kolbenstange. Schlagen Sie auf 
die Ausbaubüchse bis sich der 
Staubschutzring (90.246.x.x) 
löst. Den Staubschutzring 
entfernen und entsorgen.

2. Setzen Sie die DADCO 
Ausbaubüchse wieder auf 
und schlagen Sie Diese nur 
so weit hinein, bis sich der 
Reparatursatz knapp unterhalb 
der Nut des Halterings befindet.

3 .  E n t f e r n e n  S i e  d e n 
C - S i c h e r u n g s r i n g 
(90.285.x.) mit der C-Ring-
Demontagezange (90.356.1 
o d e r  9 0 . 3 5 5 ) .  M i t  d e m 
Hakenende der Zange unterhalb 
des C-Rings ansetzen. Die 
besten Ergebnisse erzielen Sie, 
wenn Sie die Zange in der Nähe 
der beiden Enden des C-Rings 
ansetzen.

III. Entfernen des C-Rings

4. Sobald das hakenförmige 
Ende der Zange fest unter dem 
C-Ring sitzt, beginnen Sie, es 
in Richtung der Außenseite 
des Gehäuses zu drücken. Die 
Griffe schließen sich von selbst, 
und der C-Ring wird bei dieser 
Bewegung herausgezogen. 
Eine ausführliche Erklärung 
zum Entfernen des C-Rings 
finden Sie im Bulletin B15127B.   

HINWEIS:  Vergewissern Sie sich, dass der Arbeitsplatz sauber ist, bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen. Es ist zwingend 
erforderlich, dass die Gasdruckfeder beim Zusammenbau frei von allen Verunreinigungen ist. Wenn diese Vorsichtsmaßnahme 
nicht getroffen wird, kann es zum vorzeitigen Ausfall der Gasdruckfeder kommen.

6. Setzen Sie den C-Ring 
mi t  dem DADCO C-Ring 
I n s t a l l a t i o n s w e r k z e u g 
(90.351.00500 oder 90.352) 
in die Sicherungsringnut ein. 
Stellen Sie sicher, dass der 
C-Ring vol lständig in der 
Halteringnut sitzt.

7.  S c h r a u b e n  S i e  d e n 
passendenT-Griff (90.320.M) 
in das Ende der Kolbenstange.  
Ziehen Sie den T-Griff nach 
oben, bis die Oberseite des 
Dichtungssatzes vollständig 
über den C-Ring hinausragt.   
Die Kolbenstange muss vor 
dem Befüllen, vollständig 
herausgezogen werden.  Der 
Dichtungssatz muss mit der 
Obersei te des Gehäuses 
bündig sein.  Stellen Sie sicher, 
dass die Kolbenstange ganz 
ausgefahren ist.  (Betätigen 
Sie das Nadelventil, um das 
vollständige Ausfahren der 
Kolbenstange zu erleichtern).

VII.  Befüllen
Autonomer Betrieb

1 S . Da s  S c h n e l l t r e n n -
Befüllventil (90.310.143 oder 
90.310.111) in die Gasdruckfeder 
e i n s c h r a u b e n .  D e n 
Schnelltrenn-Befüllanschluss 
auf das Befüllventil stecken. 
Die DADCO Druckregel und 
Kontrollarmatur (90.315.5) kann 
auch zum Befüllen, Entlüften 
und  Pr ü fen  des  Dr ucks 
verwendet werden.

Verbund Betrieb

3. Das Hauptventil an der 
Stickstoffflasche öffnen. Den 
gewünschten Befülldruck am 
Regler einstellen. Der maximale 
Befülldruck von 150 bar darf 
nicht überschritten werden.

4. Öffnen Sie langsam das 
Absperrventil am Ende des 
Füllschlauchs und Befüllen Sie 
die Gasdruckfeder mit dem 
gewünschten Druck.

5. Nachdem die Gasdruckfeder 
den gewünschten Druck 
h a t ,  S C H L I E S S E N  S I E 
DA S  A B S P E R RV E N T I L 
A M  S C H L A U C H  U N D 
DAS HAUPTVENTIL DER 
FLASCHE. Trennen  S ie 
die Befüllvorr ichtung vom 
Befüllventil. Die kleine Menge 
St icks to ff ,  d ie  zw ischen 
dem Absperrventil und dem 
Befüllventil eingeschlossen 
ist, entweicht, wenn Sie den 
Befüllanschluss abnehmen.

6. Prüfen Sie mi t  e inem 
Lecksuchspray, den Bereich 
um die Kolbenstange und 
den Bereich um das Ventil 
auf Undichtigkeiten. Prüfen 
Sie den Druck der Modelle 
2600-6600 mit einer DADCO-
K r a f t m e s s d o s e  u n t e r 
Verwendung eines tragbaren 
DADCO-Prüfstands (90.305.3). 
Prüfen Sie den Druck der 
Modelle 9600 und 20000 mit 
einer DADCO-Kraftmessdose 
und einer Spindelpresse.  

VIII. Einstellen des Drucks

1. Um den Druck der Gas-
d ruck feder  zu  e rhöhen , 
schrauben Sie das Befüllventil 
(90.310.143 oder 90.310.111) 
in den Anschluss, stellen den 
Regler auf den gewünschten 
Druck ein und befüllen. Zum 
Einstellen des Drucks kann 
auch die Druckregel- und 
Kontrollarmatur von DADCO 
(90.315.5) verwendet werden.

2. Um den Druck zu verringern, 
benutzen Sie das DADCO 
Ventil-Entlüftungs-Werkzeug 
(90.360.4) oder die Druckre-
gel- und Kontrollarmatur von 
DADCO (90.315.5).

4. Ölen Sie die Innenwand des 
Gehäuses mit dem gesamten 
DADCO Montageöl

5. Setzen Sie die Kolbenstange 
mit den Dichtungssatz in das 
Gehäuse ein. Verwenden Sie 
das Ventilentlüftungswerkzeug 
( 9 0 . 3 6 0 . 4 )  o d e r  d a s 
Ventilwerkzeug (90.320.8), um 
das Nadelventil einzudrücken 
u m  d e n  G e g e n d r u c k 
abzulassen. Die Montagekappe 
(90.330.x) kann verwendet 
werden, um die Kolbenstangen- 
und den Dichtungssatz in das 
Gehäuse einzuführen. Die 
Oberseite des Dichtungssatzes 
knapp unterhalb der Nut des 
Sicherungsrings positionieren.

1.   Z u m  E n t fe r n e n  d e r 
Ko l b e n s t a n g e  u n d  d e s 
Dichtungssatzes den T-Griff 
(90.320.1 oder 90.320.2) in die 
Kolbenstange einschrauben. 
Z iehen Sie  d ie  gesamte 
Baugruppe aus dem Gehäuse. 
Das Gehäuse kann in einem 
Schraubstock mit weichen 
Backen eingespannt werden, 
u m  d i e  B a u g r u p p e  z u 
demontieren.   

IV. Entfernen von Kolbenstange und Dichtungssatz

2.  Sind der Dichtungssatz 
und Kolbenstange aus dem 
Gehäuse demontiert, schieben 
Sie den Dichtungssatz von der 
Kolbenstange und entsorgen 
Sie ihn. Bewahren Sie die 
Kolbenstange zur Überprüfung 
und Wiederverwendung auf. 
Je nach Model l ,  das Sie 
reparieren, fahren Sie mit „V. 
Inspektion und Reinigung“, 
Schritt 1A, 1B oder 1C fort.

2. Polieren Sie die Oberfläche 
der Kolbenstange leicht mit 
einem Schleifpapier (Körnung 
600). Untersuchen Sie die 
Oberfläche der Kolbenstange 
auf Kratzer oder Riefen. Ist 
Diese beschädigt, muss sie 
ersetzt werden.

3 . Untersuchen S ie  das 
Gehäuse auf Beschädigungen, 
insbesondere im Bereich der 
Öffnung. Polieren Sie eventuelle 
Kratzer an der Gehäuseöffnung 
aus,  um zu  ve r me iden , 
dass die Dichtungen beim 
Zusammenbau beschädigt 
w e r d e n .  B e i  s t a r k e n 
Beschädigungen muss das 
Gehäuse ersetzt werden. 
Reinigen und trocknen Sie die 
Innenseite gründlich.

ACHTUNG:  Tragen Sie bei der Durchführung von Wartungsarbeiten immer eine Schutzbrille.

2S. Das Kompaktventil (90.260) 
oder das Nadelventil (90.265) 
mi t  dem Vent i lwerkzeug 
(90.320.8) abschrauben.

3S. Ein neues Kompaktven-
til (90.260) oder Nadelventil 
(90.265) in den Anschluss, ein-
schrauben. Vermeiden Sie es, 
das Ventil zu stark anzuziehen.

1S. Beim Ablassen des Drucks 
muss d ie Gasdruckfeder 
aus  S iche rhe i t sgr ünden 
waagerecht mit der Öffnung 
nach oben liegen. 

1L. Prüfen Sie den Anschluss 
auf Verschmutzungen oder 
Grate und reinigen Sie ihn 
gründlich. Prüfen Sie das 
Servicefitting und ersetzen 
Sie es, wenn es Anzeichen 
v o n  B e s c h ä d i g u n g e n 
aufweist. Schmieren Sie die 
Gewinde und Dichtungen 
des Fittings und schrauben 
Sie das Servicefitting in den 
Gasdruckfederanschluss.

Verbund Betrieb

8S. Den Veschlusstopfen 
(90.505.110 oder 90.607.110) 
wieder hineinschrauben.

X. Verbund Systeme

Nachdem alle Gasdruckfedern auf Dichtheit geprüft wurden, 
können die Federn wieder in das Verbund System angeschlossen 
werden. Sobald alle Federn wieder mit der Bedientafel verbunden 
sind, lassen Sie das System nach Möglichkeit über Nacht voll 
befüllt stehen. Ist der Druck abgefallen weist dies auf eine 
Leckage hin. Prüfen Sie alle Verbindungen und  Anschlussstücke 
auf Dichtheit.

Für Informationen zur Umrüstung einer autonomen DADCO 
Gasdruckfeder in eine Gasdruckfeder für Verbundsystem wenden 
Sie sich bitte an DADCO.

HINWEIS:  DADCO-Stickstoffgasdruckfedern der Serien U/UK/
UH/UT/UX sollten nicht mit verbautem Ventil angeschlossen 
werden.

HINWEIS:  Die besten Ergebnisse erzielen Sie mit der DADCO-Befüllarmatur, die über ein 
Absperrventil und eine Schnelltrennkupplung am Ende des Schlauchs verfügt.

9. Die neue Staubschutzab-
deckung (90.246.U.x) mit einem 
Kunststoffhammer einklop-
fen, bis diese  bündig mit der 
Gehäuseoberseite abschließt. 
Der Kolbenstangenabstreifer 
sollte sichtbar sein.

1 L . Ve r b i n d e n  S i e  a l l e 
Gasdruck feder n  mi t  der 
Kontroll- und Bedientafel und 
vergewissern Sie sich, dass 
alle Verbindungen dicht und 
die Kolbenstangen ausgefahren 
sind.

Autonomer Betrieb

2L. Die Befül lvorr ichtung 
( 9 0 . 3 10 . 0 4 0 )  a n  d a s 
Schnelltrenn-Befüllventil der 
Bedientafel anschließen.

7S. Überprüfen Sie  den 
Druck mit  einer DADCO-
K r a f t m e s s d o s e  u n t e r 
Verwendung eines tragbaren 
Prüfstands (90.305.3) oder 
eine Spindelpresse. HINWEIS: 
Bei  Federn im Verbund, 
kann die Druckregel- und 
Kontrollarmatur (90.315.5) 
verwendet werden, die während 
der Prüfung angeschlossen 
bleibt.

Autonom oder Verbund

Autonomer- oder Verbund-Modus 

V. Inspektion und Reinigung

Staubschutz
90.246.U.         

Modell

Modell

UltraPak® Dichtungssatz 
90.200.U.         

O-Ring Sicherungsring

O-Ring 

Teileliste der Serie UX

Gehäuse Montage
90.205.       .          .        

Modell  Hub

 HubModell

Kompaktes Ventil
90.260

 Serie

 Serie

Alle DADCO-Gasdruckfedern sind dauerhaft mit der Modell- und Seriennummer gekennzeichnet. Bitte beziehen Sie sich bei der Bestellung von Ersatzteilen auf diese Nummern.
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Umfassende Anleitung 

Diese Wartungsanleitung ist eine einfache Schritt-
für-Schritt-Anleitung für DADCOs  Ultra Force®  und  
Ultra Force Extended®  Stickstoffgasdruckfedern: U, 
UK, UH, UT, und UX.

Eine ordnungsgemäße Reparatur erfordert 
eine sorgfältige Prüfung aller Bauteile und den 
Austausch von verschlissenen oder beschädigten 
Teilen. Alle DADCO-Ersatzteile sind ab Lager 
erhältlich.

In der Regel können DADCO Stickstoff-
Gasdruckfedern in weniger als zehn Minuten 
instandgesetzt werden, indem nur der werkseitig 
vormontierte Dichtungssatz, ausgetauscht wird.

Wenn Sie nach Durchsicht der Wartungsanleitung 
eine zusätzliche Schulung benötigen oder Fragen 
haben, wenden Sie sich bitte an DADCO, um 
Unterstützung zu erhalten.
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Wartungsanleitung für 
Stickstoff-Gasdruckfedern 
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Ultra Force Extended® 
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UH Series / UT Series / 

UX Series

43850 Plymouth Oaks Blvd.
Plymouth, Michigan 48170 USA
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®

Alle DADCO-Bulletins und -Kataloge gibt es auf unserer Website 
www.dadco.net zum Download.

Hinweis:  Alle DADCO-Gasdruckfedern sind dauerhaft mit 
der Modell- und Seriennummer gekennzeichnet. 
Bitte beziehen Sie sich auf diese Nummern, wenn 
Sie entsprechende Reparatursätze benötigen oder 
Ersatzteile bestellen.

Service-Werkzeuge

VI. Austausch und Zusammenbau des Dichtungssatzes

1.  W ä h l e n  S i e  d e n 
passenden Dichtungssatz 
aus . Au f  de r  Rückse i te 
des  Gehäuses  be f i nde t 
sich eine Lasermarkierung 
m i t  d e r  N u m m e r  d e s 
benötigten Dichtungssatzes. 

HINWEIS:  Die Reparatursätze 
s i n d  n i c h t  z w i s c h e n 
versch iedenen Mode l len 
austauschbar.

3A. Halten Sie den Dichtungssatz 
fest und klopfen Sie senkrecht 
auf die Montagekappe, um 
den Dichtungssatz auf die 
Kolbenstange zu drücken. 
Achten Sie darauf, dass der 
Dichtungssatz nicht verkantet, 
d a  s o n s t  d i e  D i c h t u n g 
beschädigt werden könnte. 

3 B . D e r  D i c h t u n g s s a t z 
befindet sich jetzt unter dem 
Montagekonus. Entfernen Sie 
den Montagekonus von der 
Kolbenstange.

2. Den Montagekonus (90.331.x) 
aus dem Dichtungssatz-
Starterkit (90.335.x) auf die 
Kolbenstange aufsetzen. 
Den Dichtungssatz über den 
Montagekonus schieben und 
dabei darauf achten, dass 
der  mi t  „TOP“ mark ier te 
Abstreifer nach oben zeigt. Die 
Montagekappe (90.330.x) aus 
dem Starterkit (90.335.x) auf 
den Dichtungssatz setzen.

3A. 3B.

Die hier gezeigte Konstruktion gilt für die folgenden 
Modelle und Hubgrößen der UX-Serie:

Die hier gezeigte Konstruktion gilt für die folgenden 
Modelle und Hubgrößen der UX-Serie:

Kolbenstange
90.215.       .        .         

C-Haltering
Modell	   	 Teile-Nummer
0800		  90.285.3.0500 
1000/1000V	 90.285.00750
1600		  90.285.U.01600
2600/2600V     	 90.285.01500
4600	   	 90.285.03000
6600	   	 90.285.05000
9600	   	 90.285.07500
20000         	 90.285.10000

Abstreifer

Verschlusss-Stopfen 
90.505.110

C- Haltering
Modell	   	 Teile-Nummer
0800		  90.285.3.0500 
1000/1000V	 90.285.00750
1600		  90.285.U.01600
2600/2600V    	 90.285.01500
 4600	   	 90.285.03000
 6600	   	 90.285.05000
 9600	   	 90.285.07500
20000   90.285.10000

Verschlusss-Stopfen
90.505.110

Kompaktes Ventil
90.260

Gehäuse Montage
90.205.       .          .        

Modell HubSerie

Distanzring*

Distanzrohr

 HubModellSerie

Kolbenstange
90.215.       .        .         

Abstreifer

Auf der gegenüberliegenden Seite dieses Bulletins finden Sie eine umfassende Liste der 
Werkzeuge, die für die Reparatur dieser Stickstoffgasdruckfedern benötigt werden.

Wählen Sie Ihren Reparatursatz aus der untenstehenden 
Liste. Bitte beachten Sie, dass die Reparatursätze nicht 
untereinander austauschbar sind. Vergewissern Sie sich, 
dass Sie den richtigen Reparatursatz haben, indem Sie 
die Lasermarkierung auf dem  Gasdruckfeder Gehäuse, 
überprüfen.

Reparatursätze

1A. Prüfen Sie die Kolbenstange 
und den Distanzr ing auf 
Versch le iß . D ie  Mode l le 
UX.0800 - UX.4600 mit einer 
Hublänge von bis zu 125 
mm haben einen schwarzen 
oder weißen Distanzring. Der 
Distanzring ist mit einem Schlitz 
versehen. Bei zusätzlichen 
R i s s e n ,  B r ü c h e n  o d e r 
übermäßigem Verschleiß muss 
der Distanzring ausgetauscht 
werden. Wenden Sie sich 
für weitere Informationen an 
DADCO.

UX.0800 –  UX.4600 
Hübe bis zu 125 mm

UX.6600 – UX.9600 
Hübe bis zu 125 mm

UX.0800 – UX.9600  
Hübe 150 mm und mehr

1B. Prüfen Sie die Kolbenstange 
und den Distanzr ing auf 
Versch le iß . D ie  Mode l le 
UX.6600 - UX.9600 mit einer 
Hublänge von bis zu 125 
mm haben einen schwarzen 
oder weißen Distanzring. Der 
Distanzring ist mit einem Schlitz 
versehen. Bei zusätzlichen 
R i s s e n ,  B r ü c h e n  o d e r 
übermäßigem Verschleiß muss 
der Distanzring ausgetauscht 
werden. Wenden Sie sich 
für weitere Informationen an 
DADCO.

1C. Prüfen Sie die Kolbenstange 
und den Kolbenstangenbund-
Dämpfer auf Verschleiß. Die 
Modelle UX.6600 - UX.9600 
mit einer Hublänge von 150 
mm und mehr sind mit einem 
schwarzen Balgförmigen Kol-
benstangenbund-Dämpfer aus-
gerüstet. Bei Rissen, Brüchen 
oder übermäßigem Verschleiß 
muss der Dämpfer ersetzt 
werden. Um den Zustand zu 
überprüfen, messen Sie die 
Balghöhe A des Dämpfers und 
überprüfen das A-Maß gem. 
Tabelle. Wenn die Höhe außer-
halb der Toleranz liegt, wenden 
Sie sich zur Reparatur oder 
zum Austausch an DADCO. 
Wenn nur das Verschleißband 
beschädigt ist, kann es ersetzt 
werden. Wenden Sie sich dann 
an DADCO.

Gleitband  
Modell	   	 Teile-Nummer
0800		  MN413241 
1000/1000V	 BQ419335
1600		  BR419276
2600/2600V     	BS419336
4600	   	 BT419337
6600	   	 BU419338
9600	   	 90.241.07500
20000         	 90.241.10000

Kolbenmanschette/Dämpfer

* UX.20000 hat einen anderen Aufbau; wenden 
Sie sich an DADCO für Unterstützung.

Reparatursatz 
Nummer

Modelle

90.108.00400 U.0400, UH.0400

90.108.00600 U.0600, UH.0600

90.108.00800 U.0800, UH.0800

90.108V.00800 U.0845, UK.0800, UX.0800

90.108.01000 U.1000, UH.1000, UT.1000, UX.1000

90.108V.01000 UK.1000, UX.1000V

90.108.01200 U.1200

90.108.01600 U.1600, UH.1600, UX.1600

90.108V.01600 UK.1600

90.108.02600 U.2600, UH.2600, UT.2600, UX.2600

90.108V.02600 UK.2600, UX.2600V

90.108.04600 U.4600, UH.4600, UT.4600, UX.4600

90.108.06600 U.6600, UH.6600, UH.6600, UT.6600, UX.6600

90.108.09600 U.9600, UT.9600, UX.9600

90.108.20000 U.20000, UX.20000

Modell A
±0.5 mm

0800 47.25

1000 44.4

1600 39.4

2600 55.6

4600 64.8

6600 78.8

9600 86.7

20000 65.0

UX-Serie

Hübe
UX-Modelle

0800 1000 1600 2600 4600 6600 9600 20000

150        

160        

175        

200        

225 N/A       

250 N/A       

275 N/A       

300 N/A       

Hübe
UX-Modelle

0800 1000 1600 2600 4600 6600 9600 20000

013    N/A N/A N/A N/A N/A

025        

038        

050        

063        

075        

080        

100        

125        

A

Staubschutz
90.246.U.         

Modell

Modell

UltraPak® Dichtungssatz 
90.200.U.         

O-Ring Sicherungsring
O-Ring 

Ein Reparatursatz enthält eine vollständig montierte  UltraPak® Dichtungssatz, einen 
Staubschutz, Montageöl und eine Wartungsanleitung.

Johann-Liesenberger-Str.23
78078 Niedereschach, Germany
Tel: +49 (772) 864-530
Fax: +49 (772) 864-5350
www.dadco.de



*Hinweis: Die Modelle der DADCO U-Serie U.0400 - U.2600 haben ein M6-Anschlussgewinde und benötigen das Befüllventil 90.310.143

Befüllen Standard Reparatur

Gasdruckfeder 
Modell

Gewinde 
Anschluss*

Befüllventil
Schnelltrenn-
Befüllarmatur

Analoge                 
Kraftmessdose

Digitale Kraft-
messdose

Aus-
baubüchse

C-Ring 
Demontage 
Werkzeug

T-Griff
Cartridge 
Starter Kit

C-Ring-Mon-
tagewerkzeug

U.0400 /
UH.0400

M6 / 
G 1/8

90.310.143 / 
90.310.111

90.310.041/
90.310.044

90.300.0300

90.305.LC.05A

90.340.00400

90.355

90.320.M

90.335.00400 90.351.00400

U.0600 / UH.0600

90.310.040/
90.310.041/
90.310.044

90.300.0500 90.340.00600 90.335.00600 90.351.00300

U.0800 /U.0845 /  
UK.0800 / UH.0800 /

UX.0800
90.300.0750 90.340.00750

 
90.335.00750

90.351.00500

U.1000 / UK.1000 /
UJ.1000 / UT.1000 /  
UX.1000 / UX.1000V

90.300.1000 90.340.01200 90.356.1  90.335.01000 90.350.00750

U.1200 M6 90.310.143 90.300.1200 90.340.01200 90.355 90.335.01200 90.351.00750

U.1600 / UK.1600 /  
UH.1600 / UX.1600 M6 / 

G 1/8
90.310.143 / 
90.310.111

90.300.01500 90.340.01600

90.356.1

 90.335.01600

90.352

U.2600 / UH.2600 /
UK.2600 / UT.2600 / 

UX.2600
90.300.2600

90.305.LC.50A

90.340.01500 90.335.02600

U.4600 / UH.4600 / 
UT.4600 / UX.4600

G 1/8 90.310.111

90.300.4600 90.340.03000
 

90.335.04600

U.6600 / UH.6600 / 
UT.6600 / UX.6600

90.300.6600 90.340.05000
 

90.335.06600

U.9600 / UT.9600 / 
UX.9600

90.300.9600 90.340.07500 90.355.9600

U.20000 / UX.20000 90.300.20000 N/A 90.355.20000

C-Ring-Demontagewerkzeug
90.355

Zum sicheren Entfernen des C-Halterings mit 
einer einzigen kontrollierten Bewegung.

C-Ring-Montagewerkzeug
90.350.____
90.351.____ 

Zum Einsetzen des C-Halterings in                       
die Halteringnut.

C-Ring-Demontagewerkzeug
90.356.1

Zum sicheren Entfernen des C-Halterings mit 
einer einzigen kontrollierten Bewegung.

Ausbaubüchse
90.340._____

Zur Positionierung des 
Dichtungssatzes unterhalb 
der C-Ring-Nut, bei der 
Montage oder Demontage 
einer Gasdruckfeder. Jede 
Modellgröße benötigt eine 
eigene Demontagehülse.

Ventilwerkzeug 
90.320.8

Für alle notwendigen Servicearbeiten 
am Ventilanschluss.

T-Griff
90.320.M (M6, M8, M10)

Zum Herausziehen der 
Kolbenstange bei der Demontage 
und zur korrekten Positionierung 
beim Wiederzusammenbau.

C-Ring-Montagewerkzeug
90.352

Zum Einsetzen des C-Halterings in die Halteringnut.

Ventil-Entlüftungs-
Werkzeug 90.360.4

Verwenden Sie das DADCO 
Ventil-Entlüftungs-Werkzeug, 
um eine Feder langsam auf 
den gewünschten Druck 
abzulassen.

Mini-Prüfstand
90.305.2
90.305.2D

Verwenden Sie den tragbaren Prüfstand in Verbindung mit einer Standard-Kraftmessdose 
zur präzisen Messung der Anfangskraft. Für weitere Informationen fordern Sie das Bulletin 
B08108C an.

Reparaturanleitung für Stickstoff-Gasdruckfedern ACHTUNG: Tragen Sie bei der Durchführung von Wartungsarbeiten immer eine Schutzbrille.

2S. Den Verschluss-Stopfen 
(90.505.110 oder 90.607.110) 
e n t fe r n e n  u n d  f ü r  d e n 
W i e d e r z u s a m m e n b a u 
aufbewahren.

3S. Halten Sie Gesicht und 
Hände von der Ventilöffnung 
fern und verwenden Sie das 
Venti lentlüftungswerkzeug 
( 9 0 . 3 6 0 . 4 )  o d e r  d a s 
Ventilwerkzeug (90.320.8), um 
den Ventilstift (90.260) oder 
(90.265) einzudrücken. Decken 
Sie den Anschluss mit einem 
Tuch ab, um den Ausstrom 
aufzufangen.

4S.  Nachdem der Druck 
vollständig abgelassen ist, 
vergewissern Sie sich, dass 
sich die Kolbenstange von 
Hand frei in das Gehäuse 
eindrücken lässt. Ist dies nicht 
der Fall, betätigen Sie erneut, 
das Ventil. Sollte dies immer 
noch nicht gelingen, stoppen 
Sie und wenden Sie sich an 
DADCO.

Autonomer Betrieb Verbund Betrieb

1L. Lassen Sie den Stickstoff 
ab, indem Sie das Entlüftungs-
ventil an der Bedientafel öffnen.

2L. Prüfen Sie, ob der gesamte 
Druck abgelassen ist, indem Sie 
die Kolbenstange eindrücken. 
Ist dies nicht möglich, lassen 
Sie nochmals Druck ab. Sollte 
dies immer noch nicht gelingen, 
stoppen Sie und wenden Sie 
sich an DADCO.

3L. Lösen Sie die Anschlus-
sarmatur und wischen Sie sie 
diese mit einem sauberen Tuch 
ab. Fahren Sie fort mit „II. War-
tung der Anschlüsse“  Verbund 
Betrieb, Schritt 1L.

II. Wartung des Anschlusses 
Autonomer Betrieb

1S. Im Allgemeinen muss 
das Ventil nicht ausgetauscht 
werden. Nur wenn das Ventil 
beschädigt zu sein scheint, 
Druck entweicht oder klemmt, 
fahren Sie mit Schritt 2S fort, 
andernfalls  fahren Sie mit „III. 
C-Ring-Ausbau fort“.

I. Druck Ablassen

2S.   Das Kompaktventil (90.260) 
oder das Nadelventil (90.265) 
mi t  dem Vent i lwerkzeug 
(90.320.8) herausschrauben.

1S. Beim Druck Ablassen 
d i e  G a s d r u ck fe d e r  a u s 
S i c h e r h e i t s g r ü n d e n  m i t 
dem Anschluss nach oben 
positionieren.

Modelle: 4600-9600

M6 Verschluss-Stopfen 
90.607.110

Kompaktes Ventil
90.260

Staubschutz
90.246.U.         

Modell

Modell

UltraPak®-Cartridge 
90.200.U.         

O-Ring Sicherungsring

O-Ring 

U, UK, UH und UT Teileliste

Gehäuse-Montage
90.205.       .          .        

Modell Hub

Kolbenstange
90.215.       .        .         

Abstreifer

Verschluss-Stopfen 
90.505.110

Kompaktes Ventil
90.260

C- Sicherungsring
Modelle	  	 Teile Nummer
0400	   	 90.285.U.0400
0600	   	 90.285.3.0300
0800/0845  	 90.285.3.0500
1000	   	 90.285.00750
1200 	   	 90.285.3.0750
1600	   	 90.285.U.1600
2600/2600V     	 90.285.01500
4600	   	 90.285.03000
6600	   	 90.285.05000
9600	   	 90.285.07500
20000         	 90.285.10000

Serie

Alle DADCO-Gasdruckfedern sind dauerhaft mit der Modell- und Seriennummer gekennzeichnet. Bitte beziehen Sie sich bei der Bestellung von Dichtungssätzen und Ersatzteilen auf diese Nummern.

Service-Werkzeuge

DADCO Druckregel- und Kontrollarmatur
90.315.5

Verwenden Sie die Druckregel- und Kontrollarmatur zum einfachen Befüllen, 
Entlüften und Messen des Drucks in DADCO-Gasdruckfedern. Dieses 
Werkzeug kann das Ventil-Entlüftungswerkzeug, die Standard-Kraftmessdose, 
das Schnelltrenn-Befüllventil und den tragbaren Prüfstand ersetzen. Für 
weitere Informationen fordern Sie das Bulletin B01133F an.

Schnelltrenn-Befüllventil
90.310.143 (M6 Anschlussgewinde)
90.310.111 (G 1/8 Anschlussgewinde)

Verwenden Sie die DADCO-Schnelltrenn – Befüllventile zum 
Befüllen von DADCO-Stickstoffgasdruckfedern.

Standard-Kraftmessdose
90.300.____  

Bei Verwendung mit einem tragbaren Prüfstand ermöglicht die Standard-
Kraftmessdose eine präzise Messung des Fülldrucks. Für jedes Modell ist die 
entsprechende Kraftmessdose erforderlich. Für weitere Informationen fordern Sie das 
Bulletin B16119A an.

Digitale Kraftmessdose
90.305.BGA (Meter),  90.305.LC.50A (222 kN Kraftmessdose)

Die digitale Kraftmessdose von DADCO kann die Kraft in Newton, kg oder lbs 
anzeigen. Die 90.305.LC.50A (im Lieferumfang enthalten) kann zur Messung 
von Gasdruckfederkräften bis zu 222 KN verwendet werden. Weitere digitale 
Kraftmessdosen sind erhältlich. Für weitere Informationen fordern Sie bitte das 
Bulletin B04106E an.

90.310.143

90.310.111

VIII. Einstellen des Drucks

1. U m  d e n  D r u c k  d e r 
Gasdruckfeder zu erhöhen, 
schrauben Sie das Befüllventil 
(90.310.143 oder 90.310.111) 
in den Anschluss, stellen den 
Regler auf den gewünschten 
Druck ein und befüllen. Zum 
Einstellen des Drucks kann 
auch die Druckregel- und 
Kontrollarmatur von DADCO 
(90.315.5) verwendet werden.

2. Um den Druck zu verringern, 
benutzen Sie das DADCO 
Ventil-Entlüftungs-Werkzeug 
(90.360.4) oder die Druckre-
gel- und Kontrollarmatur von 
DADCO (90.315.5).

IX.  Verbund Systeme
Nachdem alle Gasdruckfedern auf Dichtheit geprüft wurden, 
können die Federn wieder in das Verbund System angeschlossen 
werden. Sobald alle Federn wieder mit der Bedientafel verbunden 
sind, lassen Sie das System nach Möglichkeit über Nacht voll 
befüllt stehen. Ist der Druck abgefallen weist die auf eine Leckage 
hin. Prüfen Sie alle Verbindungen und  Anschlussstücke auf 
Dichtheit.

Für Informationen zur Umrüstung einer autonomen DADCO 
Gasdruckfeder in eine Gasdruckfeder für Verbundsystem wenden 
Sie sich bitte an DADCO.

HINWEIS:  DADCO-Stickstoffgasdruckfedern der Serien U/UK/
UH/UT/UX sollten nicht mit verbautem Ventil angeschlossen 
werden

9. Die neue Staubschutzab-
deckung (90.246.U.x) mit einem 
Kunststoffhammer einklop-
fen, bis diese bündig mit der 
Gehäuseoberseite abschließt. 
Der Kolbenstangenabstreifer 
sollte sichtbar sein.

Autonom oder Verbund

Cartridge Starter Kit
90.335.             

Das Cartridge Starter Kit enthält eine Montagekappe 
(90.330.__) und einen Montagekonus (90.331.__). Der 
Montagekonus wird verwendet, um den Dichtungssatz 
auf die Kolbenstange aufzuschieben, ohne die Dichtung 
zu beschädigen. Die Montagekappe wird verwendet, um 
den Dichtungssatz auf die richtige Tiefe für die Installation 
des C-Rings einzustellen.

90.330.          

90.331.          

Schnelltrenn-Befüllarmatur
90.310.040 - Standard-Option
90.310.044 - Selbstentlüftend

Verwenden Sie die DADCO Schnelltrenn-Befüllarmatur zusammen mit 
dem Füllventil oder der Druckregel- und Kontrollarmatur, um autonome 
Gasdruckfedern zu befüllen, oder zum Befüllen einer DADCO Kontroll- und 
Bedientafel von Verbundsystemen. Für weitere Informationen wenden Sie sich 
bitte an DADCO.

DADCO empfiehlt die Verwendung der Befüllarmatur 90.310.044, um die 
Stickstoffgasdruckfeder U.0400 auf max. Druck zu Befüllen.

90.310.040

90.310.044

Modelle: 0400-2600 Modelle: 20000 Verschluss-Stopfen
90.505.110

Cartridge Ventil
90.265

Verschluss-Stopfen
90.260

U, UK, UH und UT Serien

Tragbarer Prüfstand
90.305.3

Verwenden Sie den tragbaren Prüfstand in Verbindung mit einer Standard-Kraftmessdose 
zur präzisen Messung der Anfangskraft. Dies ist für die U.9600 und U.20000 nicht 
möglich. Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an DADCO.

VI. Austausch und Zusammenbau des Dichtungssatzes

6. Setzen Sie den C-Ring 
mi t  dem DADCO C-Ring 
I n s t a l l a t i o n s w e r k z e u g 
(90.351.00500 oder 90.352) 
in die Sicherungsringnut ein. 
Stellen Sie sicher, dass der 
C-Ring vol lständig in der 
Halteringnut sitzt.

7.  S c h r a u b e n  S i e  d e n 
passenden T-Griff (90.320.M) 
in das Ende der Kolbenstange.  
Ziehen Sie den T-Griff nach 
oben, bis das obere Ende des 
Dichtungssatzes vollständig 
über den C-Ring hinausragt.   
Die Kolbenstange muss vor 
dem Befüllen, vollständig 
heraus gezogen werden.  Der 
Dichtungssatz muss mit der 
Obersei te des Gehäuses 
bündig sein.  Stellen Sie sicher, 
dass die Kolbenstange ganz 
ausgefahren ist.  (Betätigen 
Sie das Nadelventil, um das 
vollständige Ausfahren der 
Kolbenstange zu erleichtern).

4. Ölen Sie die Innenwand des 
Gehäuses mit dem gesamten 
DADCO Montageöl.

5. Setzen Sie die Kolbenstange 
mit den Dichtungssatz in das 
Gehäuse ein. Verwenden Sie 
das Ventilentlüftungswerkzeug 
( 9 0 . 3 6 0 . 4 )  o d e r  d a s 
Ventilwerkzeug (90.320.8), 
u m  d a s  N a d e l v e n t i l 
e i n z u d r ü c k e n  u m  d e n 
Gegendruck abzulassen. Die 
Montagekappe (90.330.x) 
kann verwendet werden, um 
die Kolbenstangen- und den 
Dichtungssatz in das Gehäuse 
hineinzudrücken. Das obere 
Ende des Dichtungssatzes 
knapp unterhalb der Nut des 
Sicherungsrings positionieren.

V. Reinigung und Inspektion

1. Polieren Sie die Oberfläche 
der Kolbenstange leicht mit 
einem Schleifpapier (Körnung 
600). Untersuchen Sie die 
Oberfläche der Kolbenstange 
auf Kratzer oder Riefen. Ist 
Diese beschädigt, muss sie 
ersetzt werden.

2 . Untersuchen S ie  das 
Gehäuse auf Beschädigungen, 
insbesondere im Bereich der 
Öffnung. Polieren Sie eventuelle 
Kratzer an der Gehäuseöffnung 
aus,  um zu  ve r me iden , 
dass die Dichtungen beim 
Zusammenbau beschädigt 
w e r d e n .  B e i  s t a r k e n 
Beschädigungen muss das 
Gehäuse ersetzt werden. 
Reinigen und trocknen Sie die 
Innenseite gründlich.

1.   W ä h l e n  S i e  d e n 
passenden Dichtungssatz 
aus. Auf der Rückseite des 
Gehäuses  be f inde t  s ich 
eine Lasermarkierung mit 
der Nummer des benötigten 
Dichtungssatzes.

HINWEIS:  Reparatursätze sind 
nicht zwischen verschiedenen 
Modellen austauschbar.

3A. Halten Sie den Dichtungssatz 
fest und klopfen Sie senkrecht 
auf die Montagekappe, um 
den Dichtungssatz auf die 
Kolbenstange zu drücken. 
Achten Sie darauf, dass der 
Dichtungssatz nicht verkantet, 
d a  s o n s t  d i e  D i c h t u n g 
beschädigt werden könnte. 

3 B . D e r  D i c h t u n g s s a t z 
befindet sich jetzt unter dem 
Montagekonus. Entfernen Sie 
den Montagekonus von der 
Kolbenstange.

2.  Den Montagekonus (90.331.x) 
aus dem Dichtungssatz-
Starterkit (90.335.x) auf die 
Kolbenstange aufzetzen. 
Den Dichtungssatz über den 
Montagekonus schieben und 
dabei darauf achten, dass 
der  mi t  „TOP“ mark ier te 
Abstreifer nach oben zeigt. Die 
Montagekappe (90.330.x) aus 
dem Starterkit (90.335.x) auf 
den Dichtungssatz setzen. 

3A. 3B.

1. Stellen Sie die Gasdruckfeder 
aufrecht hin. Stülpen Sie die 
Ausbaubüchse (90.340.x), die 
länger als der Hub ist, über die 
Kolbenstange. Schlagen Sie auf 
die Ausbaubüchse bis sich der 
Staubschutzring (90.246.x.x) 
löst. Den Staubschutzring 
entfernen und entsorgen.

2. Setzen Sie die DADCO 
Ausbaubüchse wieder auf 
und schlagen Sie Diese nur 
so weit hinein, bis sich der 
Reparatursatz knapp unterhalb 
der Nut des Halterings befindet.

3 .  E n t f e r n e n  S i e  d e n 
C - S i c h e r u n g s r i n g 
(90.285.x.) mit der C-Ring-
Demontagezange (90.356.1 
o d e r  9 0 . 3 5 5 ) . M i t  d e m 
Hakenende der Zange unterhalb 
des C-Rings ansetzen. Die 
besten Ergebnisse erzielen Sie, 
wenn Sie die Zange in der Nähe 
der beiden Enden des C-Rings 
ansetzen.

III. Entfernen des C-Rings

4. Sobald das hakenförmige 
Ende der Zange fest unter dem 
C-Ring sitzt, beginnen Sie, es 
in Richtung der Außenseite 
des Gehäuses zu drücken. Die 
Griffe schließen sich von selbst, 
und der C-Ring wird bei dieser 
Bewegung herausgezogen. 
Eine ausführliche Erklärung 
zum Entfernen des C-Rings 
finden Sie im Bulletin B15127B.

1.  Z u m  E n t fe r n e n  d e r 
Ko l b e n s t a n g e  u n d  d e s 
D i c h t u n g s s a t z e s  d e n 
passenden T-Griff (90.320.1 
o d e r  9 0 . 3 2 0 . 2 )  i n  d i e 
Kolbenstange einschrauben. 
Z iehen Sie  d ie  gesamte 
Baugruppe aus dem Gehäuse. 
Das Gehäuse kann in einem 
Schraubstock mit weichen 
Backen eingespannt werden, 
u m  d i e  B a u g r u p p e  z u 
demontieren.   

IV. Entfernen von Kolbenstange und Dichtungssatz

2. Sind der Dichtungssatz 
und Kolbenstange aus dem 
Gehäuse demontiert, ziehen 
Sie den Dichtungssatz von der 
Kolbenstange und entsorgen 
Sie ihn. Bewahren Sie die 
Kolbenstange zur Überprüfung 
und Wiederverwendung auf.

3S. Ein neues Kompaktven-
til (90.260) oder Nadelven-
til (90.265) handfest in den 
Anschluss einschrauben. Ver-
meiden Sie das Ventil mit zu 
hohem Drehmoment anzuz-
iehen.

1L. Prüfen Sie den Anschluss 
auf Verschmutzungen oder 
Grate und reinigen Sie ihn 
gründlich. Prüfen Sie das 
Servicefitting und ersetzen 
Sie es, wenn es Anzeichen 
v o n  B e s c h ä d i g u n g e n 
aufweist. Schmieren Sie die 
Gewinde und Dichtungen 
des Fittings und schrauben 
Sie das Servicefitting in den 
Gasdruckfederanschluss.

Verbund Modus

HINWEIS:   Vergewissern Sie sich, dass der Arbeitsplatz sauber ist, bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen. Es ist zwingend erforderlich, dass die Gasdruckfeder beim Zusammenbau frei von allen Verunreinigungen 
ist. Wenn diese Vorsichtsmaßnahme nicht getroffen wird, kann es zum vorzeitigen Ausfall der Gasdruckfeder kommen.

VII. Befüllen
Autonomer Modus

1 S . Da s  S c h n e l l t r e n n -
Befüllventil (90.310.143 oder 
90.310.111) in die Gasdruckfeder 
e i n s c h r a u b e n .  D e n 
Schnelltrenn-Befüllanschluss 
auf das Befüllventil stecken. 
Die DADCO Druckregel und 
Kontrollarmatur (90.315.5) kann 
auch zum Befüllen, Entlüften 
und  Pr ü fen  des  Dr ucks 
verwendet werden.

Verbund Betrieb

3. Das Hauptventil an der 
Stickstoffflasche öffnen. Den 
gewünschten Befülldruck am 
Regler einstellen. Der maximale 
Befülldruck von 150 bar darf 
nicht überschritten werden.

4. Öffnen Sie langsam das 
Absperrventil am Ende des 
Füllschlauchs und Befüllen Sie 
die Gasdruckfeder mit dem 
gewünschten Druck .  

5. Nachdem die Gasdruckfeder 
den gewünschten Druck 
h a t ,  S C H L I E S S E N  S I E 
DA S  A B S P E R RV E N T I L 
A M  S C H L A U C H  U N D 
DAS HAUPTVENTIL DER 
FLASCHE. Trennen  S ie 
die Befüllvorr ichtung vom 
Befüllventil. Die kleine Menge 
St icks to ff ,  d ie  zw ischen 
dem Absperrventil und dem 
Befüllventil eingeschlossen 
ist, entweicht, wenn Sie den 
Befüllanschluss abnehmen.  

6. Prüfen Sie mi t  e inem 
Lecksuchspray, den Bereich 
um die Kolbenstange und 
den Bereich um das Ventil auf 
Undichtigkeiten. HINWEIS: 
Bei  Federn im Verbund, 
kann die Druckregel- und 
Kontrollarmatur (90.315.5) 
ve rwende t  werden ,  d ie 
w ä h r e n d  d e r  P r ü f u n g 
angeschlossen bleibt.

8S. Den Verschluss-Stopfen 
(90.505.110 oder 90.607.110) 
wieder einschrauben.

Autonome Feder mit einer 
90.310.143 abgebildet.

HINWEIS:    Die besten Ergebnisse erzielen Sie mit der DADCO-Befüllarmatur, die über ein 
Absperrventil und eine Schnelltrennkupplung am Ende des Schlauchs verfügt.

1 L . Ve r b i n d e n  S i e  a l l e 
Gasdruck feder n  mi t  der 
Kontroll- und Bedientafel und 
vergewissern Sie sich, dass 
alle Verbindungen dicht und 
die Kolbenstangen ausgefahren 
sind.

Autonomer Betrieb

2L. Die Befül lvorr ichtung 
( 9 0 . 3 10 . 0 4 0 )  a n  d a s 
Schnelltrenn-Befüllventil der 
Bedientafel anschließen.

7S. Überprüfen Sie den Druck 
bei autonomen Federmodelle 
2600-6600 mit einer DADCO-
Kraftmessdose auf dem trag-
baren DADCO-Prüfs tand 
(90.305.3). Eine Spindelpresse 
kann mit einer DADCO-Kraft-
messdose für Modelle bis zu 
9600 verwendet werden.

Autonomer oder Verbund Betrieb 

Modell HubSerie


