
目录编号：B26101

氮气增压系统氮气增压系统							        			   DGB.160	

一种紧凑、经济高效的解决方案，一种紧凑、经济高效的解决方案，
用于提升低压氮气罐的压力用于提升低压氮气罐的压力
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Nitrogen Gas 
Spring Accessories

氮气弹簧配件氮气弹簧配件

DADCO全新推出的DGB.160氮气增压机是我们迄今最高效的增压设备。凭借更大的压缩容积与更
快的循环时间，DGB.160的充气时间较前代机型显著缩短。将DGB.160与DADCO缓冲罐组合使
用，可构建辅助储罐系统，大幅提升氮气充装设备的便携性。氮气输出参数计算及配件信息详见
第3页。更多配件选项请咨询DADCO。

氮气增压设备氮气增压设备

DGB.160 组件

Y-700 
软管

N2 排气阀

快速断开填充
组件

充气端头
（气压）

端头 N2

进气压力表

气压调节器

氮气输出压力表

水平安装水平安装

252.3

204.0
133.4

4 x M6 SHCS

133.44 x M6 SHCS

垂直安装垂直安装

操作规范操作规范

重量： < 16 kg.                                             

泵比：  28.4:1

气缸最大氮气输出量： 180 bar                                       

最大进气量：  7.3 bar  

宽度 × 长度 × 高度： 220 mm x 275 mm x 490 mm

最大氮输出量： 270 bar

订购示例：订购示例：

DGB.160. H

紧凑型氮气增压器紧凑型氮气增压器

挂载选项：挂载选项：
H = 水平；
V = 垂直；
STM.2 = 供料罐
支架

DGB.160.H DGB.160.V

268.3

220.0
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氮气弹簧配件氮气弹簧配件
氮气增压设备氮气增压设备

配件配件

高压快速拆装充气装置 高压快速拆装充气装置 
90.310.041 (CA-41) 

使用DADCO高压快速拆装充气装置 （型号90.310.041），适用于
储罐压力高于152巴且不超过310巴的情况。该90.310.041装置包含
90.310.205压力调节器、90.310.252软管组件及90.310.338快速断
开充气组件。 

DADCO提供多种充电组件以适配各类储罐连接。更多信息请参阅目录
B01122C。

高压调节器 
90.310.205：
CGA-680 储罐连接

软管组件 3 米
90.310.252

DADCO 压力分析仪压力分析仪
90.315.5

使用DADCO压力分析仪可轻松
对DADCO氮气弹簧进行充气、
放气及压力检测。如需更多信
息，请索取目录B01133F。

DADCO 储罐分析仪
90.316.1 （配合CGA-580螺纹使用）

90.316.2（配合CGA-680螺纹使用）

快速断开充气组件 
90.310.338

注：储罐容积 L (立方英寸) = 1.83

120

90120

4 x M10

25.4 78

38 287

使用DADCO 调压罐 
ST.50.150.B29储罐储存
氮气，用于充填气弹簧
或氮气系统。 

DADCO 调压罐调压罐
ST.50.150.B29

所示：DADCO 
ST.50.150.B29.FA型调压
罐，配备充气组件和压
力调节器，作为辅助氮

气充气站使用。

轻松将DADCO储罐分析
仪连接至氮气供应罐，即
可验证可用压力。该分析
仪配备压力表和泄压阀。

公式： N = A x P 

气压气压 氮气输出压力氮气输出压力

5.3 bar 150 bar  

6.3 bar  180 bar  

7.3 bar 207 bar

要确定DGB.160所需的氮气输出压力，请使用以下公式：

氮气输出：氮气输出：

示例：根据所示公
式，DGB.160在5.4巴空气输入
压力下可产生150巴压力。
A = A = 5.3 bar 
P = 28.4
5.3 x 28.4 = 150（四舍五入）

N = 氮气输出压力 
A = 气压 
P = 泵比 (28.4)

DADCO提供多种型号的平衡水箱。更多信息请参阅公告B14102。
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全球氮气弹簧技术领域的领导者全球氮气弹簧技术领域的领导者

注意！注意！

仅使用氮气；仅使用干燥过滤后的空气。气弹簧最大充气压力为180巴；调压罐最大充
气压力为270巴。操作高压氮气时务必佩戴安全护目镜。
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紧凑型助推器操作紧凑型助推器操作

F.3

DADCO紧凑型氮气增压系统
（DGB.160）用于将低压储罐中
的氮气增压至适宜的氮气弹簧充气
压力。图示DGB.160通过快速断
开充气组件连接至低压储罐。集
成式Y-700软管配有充气阀，通过
90.10.01500接口连接至气弹簧进
行充气。该设备可快速提升氮气压
力，并能同时为多支气弹簧充至设
定压力。另可选配调压罐储存高压
氮气以备后续使用。

DGB.160
应用示例应用示例

•   完全展开连接至DGB.160（A）的Y-700软管。确认软管末端的充气阀（B）已转至关闭位
置，如图F.1所示。

•   请确认如图F.2所示的放气阀旋钮(C)已转至关闭位置。  

•   使用DADCO快速断开充气组件，将低压氮气供应罐连接至增压器氮气入口（D），如图
F.2所示。注：有关DADCO快速断开充气组件的更多信息，请参阅公告B01122C。

•   将车间气管连接至气源进气端头（E），如图F.3所示。当气源接通时，泵将开始循环工
作。

•   拉出空气调节旋钮（F）（如图F.3所示），该旋钮位于DGB.160顶部，旋转至所需压力
值。调节后的气压值显示于表盘（G），如图F.4所示。（压力与氮气输出压力对照示例请
参阅公告第3页图表）。设定完毕后，按下旋钮锁定调节器位置。

•   读取增压器前部F.4图所示的气压表（G）和氮气输出表（H），以确定是否达到所需压力
值。

•   将图F.1所示的充气阀（B）连接至Y-700软管末端，接入所需的氮气弹簧、调压罐或控制
面板，然后旋转至开启位置。有关更详细的充气信息，请参阅目录B00135B。 

•   当达到所需氮气压力后，将图F.1所示的充气阀（B）转至关闭位置，并从充氮容器上断开
连接。

•   从增压器进气端头（E）断开空气管路，如图F.3所示。  
注意：当氮气供应罐空时，增压器将继续运行；不使用时请断开气源。请勿使用压力低于
35 bar的气罐。

•   拆下连接至增压器氮气端头(D)的快速断开充气组件，如图F.2所示。

•   将Y-700软管重新卷绕在增压器侧面（A），如图F.1所示。    
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低压罐

空气软管

Y-700 
软管

快速断开充气组件

90.10.01500 氮
气弹簧

高压调节器

软管总成

快速断开充气组件
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