Katalog No. C22100A

PADCO.

Sprezyny Gazowe Mikro Nitrogen Seria Mikro

PED

2014/68/EU
ZGODNY

-

Idealny do wymiany sprezym Srubowych




Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe

PADCO.

DADCO produkuje produkty najwyzszej jakosci

po konkurencyjnych cenach i zapewnia najwyzszy
poziom obstugi klienta. Zatozona w 1958 roku
firma DADCO to najwiekszy producent sprezyn
gazowych do pras. Produkty DADCO sg szeroko
zatwierdzone i stosowane w globalnych operacjach
w wielu branzach, w tym w ttoczeniu metali,
motoryzacji i formowaniu wiryskowym tworzyw
sztucznych.

Zaawansowana Technologia

Rewolucyjne sprezyny gazowe z mikromotorem
firmy DADCO zapewniajg niezréwnang
wszechstronnos¢ w narzedziach przemystowych.
Opatentowana konstrukcja zapewnia niezréwnang
wydajnos¢ w wysokiej jakosci matrycach, formach i
maszynach.

Sprezyny Gazowe Azotowe a Sprezyny Srubowe
Sprezyny gazowe z mikro azotem firmy DADCO

z tatwoscig zastepujg konwencjonalne sprezyny
Srubowe. Mikro sprezyny zapewniajg wiekszg site

W mniejszej przestrzeni niz sprezyny srubowe, a
jedna mikro sprezyna moze zapewnic¢ site kilku
wytrzymatych sprezyn srubowych. Informacje
dotyczgce konwersji sprezyn srubowych znajdujg sie
na stronie 3.

Zakres rozmiarow Mikro
Sprezyny gazowe Micro Nitrogen firmy DADCO sag
dostepne w formacie osmiu modeli.

Maksy-
Model Srednica malna sita | Gwintowane
w kontakcie
M16 x 1,5
Mikro 45° 12 mm 50 daN M16 x 2
5/8" - 11
. M20 x 1.5
® L = = 1
Mikro 70 15 mm 68 daN 3/4"- 16
. M24 x 1,5
Mikro 90® 19 mm 89 daN 7
Mikro 180° 25 mm 200 daN N/A
Mikro 250° 32 mm 313 daN N/A
M16x 1,5
E.16 12 mm 42 daN EEE——
M16 x 2
E.24 21,5 mm 170 daN M24 x 1,5

Sprezyny gazowe Mikro 45°, Mikro 70°, Mikro 90°,
Mikro 180°, i Mikro 250° sg oznaczone kolorami

w celu tatwej identyfikacji sity znamionowej i sg
dostarczane w stanie gotowym do montazu. Nie
jest wymagane zadne dodatkowe wyposazenie ani
wczesniejsze doswiadczenie z azotem.

Wprowadzenie

DADCO oferuje modele z regulowang sitg, ktorg
mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb.
Model z mozliwoscig regulacji mozna ustawi¢
na zgdane cisnienie w fabryce lub w terenie za
pomocg odpowiedniego sprzetu do tadowania.
Wiecej informacji na temat tadowania Micro
Springs mozna znalez¢ na stronie 18.

Korpus Gwintowany

Modele z gwintowanym korpusem firmy DADCO
sg idealnymi wyrzutnikami czesci, zastepujac
konwencjonalne podnosniki sprezyn srubowych.
E.16, SL.16 i E.24 sg zaprojektowane z wypuktymi
pretami, aby jeszcze bardziej utatwi¢ usuwanie
czesci podczas pracy. DADCO zapewnia
réznorodne narzedzia szesciokagtne, pokazane

na stronie 17, ktore umozliwiajg tatwg instalacje i
demontaz modeli z gwintowanym korpusem.

Optacalne

DADCO Mikro Springs sg niedrogie, tatwe w
instalacji i zapewniajg ekonomiczne rozwigzanie
probleméw z przestojami zwigzanymi z innymi
sprezynami.

Nie Jest Wymagane Wstepne Ladowanie
DADCO Mikro Springs zapewniajg petng
znamionowg site styku bez koniecznosci
wstepnego obcigzenia. Czasami zalecane

jest lekkie naprezenie wstepne, szczegdlnie w
przypadku diugosci skoku od 150 do 200 mm, aby
zapobiec petnemu skokowi sprezyny, gdy grubosc¢
materiatu jest r6zna, a czesci mogg sie przykleic¢
(np. W przypadku zdzierania).

Walka Wycieraczek Ttokowych Pobiera Ptyn
Woycieraczka Duralene® Rod Wiper firmy DADCO
wyklucza wiekszo$¢ mieszanek do ciggnienia.

W przypadku zastosowan, w ktérych stosuje

sie agresywng mieszanke do ttocznikow, nalezy
skontaktowa¢ sie z DADCO w celu uzyskania
alternatywnych opcji wycieraczek.

Gwarantowana Dtuga Zywotnos¢
W testach fabrycznych i doswiadczeniach

praktycznych zywotnos¢ Mikro
Springs DADCO stale przekracza ?E N s
milion uderzen. Potwierdza to § Gt g

One Milli trokes 34

napisana przez DADCO ,Jeden
milion uderzen” Gwarancja ztota.
Aby uzyskaé wiecej informaciji,
skontaktuj sie z DADCO lub
swoim przedstawicielem.

Szablony CAD on-line J@
Cata linia produktow DADCO jest dostepna on-line

w modelach petnych i formatach 2D CAD. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, odwiedz naszg witryne
internetowg www.dadco.net lub skontaktuj sie z
DADCO.
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Seria Mikro

Przykiady Aplikacji Sprezyny Gazowe Azotowe

Wygaszanie

PUSTA CZESC
PRZEDSTAWIONA
ZE SCISNIETYMI

DZIURKAMI |

SCIAGACZAMI

WEWNETRZNE
KLAMRY ZACISKOWE
KLATKI | DZIURKACZ

Giecie i
Kotnierz
WIODA_CA PODKLADKA
SPRE,ZYSTA WYGINA PODKLADKA
CZESC PRZED SPREZYSTA
ZAZEBIANIEM PRZ)(TRZYMUJE
SIE KRZYWKI CZESC PODCZAS
ZAMONTOWANEJ NA KOLNIERZY CAM

Instalacja i
Dobér Tulei

MATRYCY ACTION PART
TULEJA ROZMIAR TULEI
WCISNIETA | ZAIN-
DO MIEJSCA STALOWANE

CZESCIOWO
OBCIAZONAI CZESC
DOCISKOWA KOMPLETNA
TULEJA MICRO ROZLADOWAC £
SPRING

Powyzsze przyktady majq charakter koncepcyjny i nie stanowig projektu technicznego dla okreslonych sit lub zastosowan. Wszystkie projekty narzedzi muszg by¢
indywidualnie projektowane pod katem ich funkcji. Na stronach 19-20 znajdujq sie zalecenia i ograniczenia dotyczace montazu i instalacji.

Konwersja Sprezyny Srubowej

W przeciwienstwie do sprezyn srubowych, sprezyny gazowe DADCO Mikro Nitrogen %prez na
zapewniajg petng znamionowa site kontaktu. Sita ta jest powtarzalna, eliminujgc odpady azo

i maksymalizujac produktywnos¢. Jedna mikro sprezyna moze zapewnic site kilku ! %EJE%,%&‘:
wytrzymatych sprezyn $rubowych i bedzie trwalsza niz sprezyny $rubowe.

Wigkszo$¢ sprezyn matrycowych ma ograniczenie Sciskania, po ktorym nastepuje 3

awaria lub znacznie skrocony cykl zycia.Sprezyny tloczone o wysokiej i ultra wysokiej !
wytrzymatos$ci moga byc¢ ciskane tylko do 15-20% swojej wysokosci otwartej, zanim o

dojdzie do ich uszkodzenia lub znacznego skrocenia okresu uzytkowania. 3 3

Sita sprezyny $rubowej jest oparta na sztywno$ci sprezyny Srubowej. Wspotczynnik | i L
sprezystosci zalezy od materiatu, Srednicy drutu, $rednicy sprezyny, liczby zwojow i ‘ ‘ — Podrazowac
wysokoSci sprezyny Srubowe;. Pc —i ‘ Sc ‘

Pc, Wstepne tadowanie

Wszystkie sprezyny Srubowe wymagajq napiecia wstepnego, aby osiggna¢ site
L F1 . . . P . .
( R Suw-Sg nacisku (C1) wiekszg od zera. W przypadku wigkszo$ci zastosowar sprezyn

 Fo sita obcigzenia wstepnego jest sitg potrzebng do rozebrania, przytrzymania,
uformowania lub powrotu czesci. W wyniku sztywno$ci sprezyny, sprezyny

D\?nggzé OAL Zamknigta Srubowe majg staty wzrost sity po wstepnym obcigzeniu (C1 - C2). Sprezyny
wysokos¢c ~gazowe z serii DADCO Mikro majg znacznie bardziej ptaska krzywa, ktora nie
przekroczy 30% pierwotnej sity dla dowolnego rozmiaru skoku (F1 - F2). Podczas
J pdzniejszego montazu sprezyn $rubowych oblicz catkowitg site wstepnego
obcigzenia wymagana dla danego zastosowania. Nastepnie mozna okresli¢

$rednica —|=—»] le——=|— Srednica iczbe i kolor (no$nose) Mikro Gas Springs.

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 3



Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe [I1I(e): 3

~— 06
* Numer Uderzenie C L
3 Uderzenie Czesci mm mm +0,4
—l 1 -C.045.007 07 49 | 56
T C.045.010 10 52 62
17
C.045.013 12,7 54,7 67,4
R,79 L +C.045.015 15 57 72
210,4 C.045.019 19 61 80
C
+C.045.025 25 67 92
+C.045.038 38 80 118
+C.045.050 50 92 142
C.045.063 63,5 108,5 172
L C.045.080 80 125 205
212h11 5
* Preferowane Rozmiary
M6 x 1 Kran
7 Gteboki
Sita Kontaktu
Regulowany - Czarny Model
Sita Inicjat | Finat | Ciénienie Cisnienie Sita
Wykres daN daN bar (bar) (daN)
- 177 50
Zotty - YW 50 74 177 150 42
Czerwony - RD 37 55 125 35
- 100 28
Niebieski - BU 25 37 88 75 21
Zielony - GR 12 18 44 S0 14
35 10
Czarny - BK Zobacz Wykresy 18 5

P=F+0,283 F=Px0,283

Przyktad Zaméwienia:
C.045.007. GR
Sita:
YW, RD, BU, GR
BK — Czarny model z regulacjg - okresl cisnienie:
18 — 177 bar
Przyktad zamowienia: C.045.007.BK.150

Numer Czesci:
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku

4 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net



Seria Mikro

Mikro 45 Uchwyt BRI Y2 LI
Dotgczane Opcje Mocowania
RM C45-RM || NF C45-NF || RF C45-RF
34
025 16 — ’7 “ 2 X 26,6 925
236 j 436
2 x M5 SHCS
24 2 X 26,6
Suw - Suw _
21,5 - n 21,5
12,7 9 |

i

WSUN DO ,
ZADAN EJ \:)/iezreéscti?e\:ﬁ”g w zestawie
LOKALIZACJI | drutu pierscien z
ZABLOKUJ 90.55.045 god§§t845
DADCO-LOK Waski Kotnierz Okragty Kotnierz
Style Gwintowanych Korpusoéw
TB1, TB2 & TB4 o5 Zakretka TB3
D
ELEMENT C
BLOKUJACY - ELEMENT
B BLOKUJACY
8,5 Suw Thd. Suw
E A - | L
L 13,5
C 40
C45-JN1 | SL16-JN | C45-JN4
Al 9 8 8 s C
. M16 x
B | 5/8-11 15 M16 x 2
C| 238 24 24
TB2 TB4 TB1 TB3
Gwint | M16x 1,5 | M16x2 | 5/8" - 11 D 275 28 28 Gwint | M16x 2
Przyktad Zamoéwienia: C.045.007. TB1. GR
Numer Czesci: Sita:
. : : » : YW, RD, BU, GR
Obejmuje Serig, Model i D’fug-;osc Skoku BK — Czarny model regulowany - okres|
Opcja Uchwyt: ci$nienie: 18 — 177 bar.
RM, NF, RF, TB1, TB2, TB3, TB4 Przyktad zaméwienia: C.045.007.TB1.BK.150
Przyktad zamawiania tylko montazu: C45-RM
Zapoznaj sie z biuletynem # B04120 for GC.045.015.TB5 information.

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 5



Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe [\"[1(ge W 0k

o7 e
A Numer | Uderzenie| C L
2,5 Uderzenie Czesci mm mm +0,4
1 ¥ +C.070.007 07 49 56
|
f C.070.010 10 52 62
17
C.070.013 12,7 54,7 67,4
213,4 ; +C.070.025 25 67 92
c +C.070.038 38 80 118
+C.070.050 50 92 142
C.070.063 63,5 108,5 | 172
' +C.070.080 80 125 205
lL C.070.100 100 145 | 245
215h11 5
C.070.125 125 170 295
M6 x 1 Kran * Preferowane Rozmiary
7 Gteboki
Sita Kontaktu
Sita Inicjat | Finat | Cisnienie Regulowany - Czarmy Model
Wykres daN daN bar Cisnienie Sita
Zotty - YW 68 93 177 (CED) (CEL))
177 68
Czerwony - RD 69 150 57
C 125 48
Niebieski - BU 46 88 100 38
Zielony - GR 23 44 75 29
50 19
Czarny - BK Zobacz Wykresy 35 13

P=F+038 F=Px0,38

Przyktad Zamoéwienia:

C.070.007. GR
Numer Czesci: Sita:
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku YW, RD, BU, GR

BK — Czarny model z regulacjg - okresl|
cisnienie: 35 — 177 bar.
Przyktad zaméwienia: C.070.007.BK.150

6 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net



Seria Mikro

Mikro 70®° Uchwyt B CrATVACEr LYY 2o LA L

C70-RM FA RF C70-RF

227

2 x M5 SHCS 2x 26,6

Suw —
21,5
o |
WSUN DO
ZADANEJ Zestaw|e w zestawie
LOKALIZACJI | | | pieracien z pierscien z
ZABLOKUJ drutu drutu
90.55.070 90.55.070
DADCO-LOK Waski Kotnierz Okragty Kotnierz

Style Gwintowanych Korpuséw

TB1 &TB2 — 12
Zakretka
o7
ELEMENT "* D C70-JN2 | C70-JN1
BLOKUJACY — SUW
A 10 10.7
8.4+
C B M20 x 1.5 | 3/4™-16
B L c 30 28.6
40 B Thd.
G D 34.6 33
Max. | Ib-in 300
i Torque| N-m 34
TB1
TB2
5]
TB2 TB1
Gwint M20 x 1.5 3/47-16
Przyktad Zaméwienia: C.070.007. R

RM. GR
L Sita:
YW, RD, BU, GR
BK — Czarny model regulowany - okresl|
Opcja Uchwyt: cisnienie: 35 — 177 bar.
RM, FA, RF, TB1, TB2 Przyktad zamoéwienia: C.070.007.RM.BK.150
Przyktad zamowienia tylko do montazu: C70-RM

Numer Czesci:
Obejmuje Serie, Model i Diugos¢ Skoku

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 7



Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe Mikro 90°®

— 28
f Numer Uderzenie C L
2 Uderzenie Czesci mm mm +0,4
—l ¥ +C.090.007 07 49 56
T C.090.010 10 52 62
17 C.090.013 | 127 | 547 | 674
+C.090.015 15 57 72
R1 L
217 +C.090.025 25 67 92
C
+C.090.038 38 80 118
+C.090.050 50 92 142
C.090.063 63,5 108,5 | 172
I +C.090.080 80 125 205
C.090.100 100 145 245
@19h11 5
C.090.125 125 170 295
C.090.150 150 203 353
M6 x 1 Kran
7 Gleboki C.090.160 160 213 373
C.090.175 175 228 403
C.090.200 200 253 453
* Preferowane Rozmiary
Sita Inicjat | Finat | Ciénienie Sita Kontaktu
Wykres daN daN bar Regulowany - Czarny Model
Zoty - YW 89 114 177 Ciénienie Sita
Czerwony - RD 85 (bar) (CEL
177 89
Niebieski - BU 57 150 75
Zielony - GR 28 125 63
100 50
Purpurowy - PR 12 75 38
Pomaranczowy - 6 50 25
OR 35 17
Czarny - BK Zobacz Wykresy P=F+050 F=Px050
Przyktad Zamoéwienia:
y C.090.007. GR
Numer Czesci: Sita:
Obejmuje Serie, Model i Dlugos¢ Skoku YW, RD, BU, GR, PR, OR
150 mm - 200 mm strokes; skontaktuj sie z BK — Czarny model z regulacjg - okresl|
DADCO w celu oceny aplikacji. cisnienie: 35 — 177 bar.
Przyktad zamowienia: C.090.007.BK.150

8 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net



Seria Mikro

Mikro 90® Uchwyt Sprezyny Gazowe Azotowe

Dotaczane Opcje Mocowania

RM C90-RM FA/C90-FA  VFA/C90-VFA RF C90-RF

231,8

232

044
2 x M5 SHCS

Suw
21,5 — 21,5

WSUN DO w zestawie

Z DANEJ pierscien z

LOKALIZACJI ||| drutu drut
ZABLOKUJ || 905509 90.55.090

DADCO-LOK Waski Kotnierz Okragty Kotnierz

2 X 26,6

w zestawie
piercien z

Style Gwintowanych Korpuséw

TB1 & TB2 Zakretka TB3
C90-JN1 (1-8 Gwint )

43

17-8 Gwint ELEMENT

slw BLOKUJACY
|

ELEMENT
BLOKUJACY

T _
20 C90-JN2 (M24 x 1,5 Gwint.)
L 42 L
40 = C 40
36 C
TB1
. M24 x 1,5
Gwint
Gwint | M24 x 1,5 1"-8 12 Gwint | M24 x 1,5
Przykiad Zamowienia: C.090.007. TB1. GR
Numer Czesci: Sita:
Obejmuije Serie, Model i Dlugos¢ Skoku YW, RD, BU, GR, PR, OR ;
BK — Czarny model regulowany - okresl|
Opcja Uchwyt: ———— cisnienie: 35 — 177 bar.
RM, FA, VFA, RF, TB1, TB2, TB3 Przyktad Zamoéwienia C.090.007.TB1.BK.150
Przyktad Zamdéwienia Tylko do Montazu: C90-RM

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 9



Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe Mikro 180°®

— 12
4 Numer | Uderzenie | C L
2 Uderzenie Czesci mm mm +0,4
—l ) +C.180.007 07 49 56
! } C.180.010 10 52 62
17
C.180.013 12,7 54,7 67,4
R1 | +C.180.015 15 57 72
223 i c +C.180.025 25 67 92
+C.180.038 38 80 118
+C.180.050 50 92 142
C.180.063 63,5 108,5 | 172
+C.180.080 80 125 205
L C.180.100 100 145 245
o251 5 C.180.125 125 170 | 295
C.180.150 150 203 353
M6 x 1 Kran
7 Gleboki C.180.160 160 213 373
C.180.175 175 228 403
C.180.200 200 253 453
* Preferowane Rozmiary
Sita Kontaktu
Regulowany - Czarny Model
Sita Inicjat | Finat | Ci$nienie Cisnienie Sita
Wykres daN daN bar (bar) (CEL)
- 177 200
Zotty - YW 200 272 177 150 170
Czerwony - RD 125 141
100 113
Niebieski - BU 88 75 85
Zielony - GR 50 68 44 50 57
35 39
Czarny - BK Zobacz Wykresy P=F=+113 F=Px113
Przyktad Zamoéwienia:
C.180.007. GR
Numer Czesci: - Sila
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku YW, RD, BU, GR
150 mm - 200 mm strokes; skontaktuj sie z BK — Czarny model z regulacjg - okresl|
DADCO w celu oceny aplikacji. ci$nienie: 35 — 177 bar.
Przyktad zamowienia: C.180.007.BK.150

10 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net



Seria Mikro

Mikro 180® Uchwyt Sprezyny Gazowe Azotowe
RM C180-RM VFA C180-VFA
038 1
2 x M5 SHCS

. 21,5
gk

w zestawie
pierscien z
drutu
90.55.180

Waski Kotnierz

WSUN DO
ZADANEJ _
LOKALIZACJI | \F')VI :gﬁaevr;/lg
ZABLOKUJ Aot
90.55.180
DADCO-LOK Waski Kotnierz
C180-FA RF C180-RF

4 x 26,6

@38

w zestawie
pierscien z
drutu
90.55.180

Okragty Kotnierz

Przyktad Zaméwienia: C.180

Numer Czesci: —
Obejmuje Serie, Model i Diugos¢ Skoku

Opcja Uchwyt:
RM, FA, VFA, RF
Przyktad zamowienia tylko do montazu: C180-RM

07. RM. GR

Sita:

YW, RD, BU, GR

BK — Czarny model regulowany - okresl|
cidnienie: 35 — 177 bar.

Przyktad zamowienia: C.180.007.RM.BK.150

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net
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Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe Mikro 250°

— 315
1,3 ‘l Uderzenie
f ¥
17
R1 L
230
C
232h11 L4
M6 x 1 Kran
7 Gleboki
Sita Inicjat | Finat | Cisnienie
Wykres daN daN bar
Zoty - YW 313 418 177

Czerwony - RD 314
Niebieski - BU 209 88

Zielony - GR 78 105 44

Czarny - BK Zobacz Wykresy

Numer Uderzenie Cc L
Czesci mm mm +0,4
+C.250.007 07 49 56
C.250.010 10 52 62
C.250.013 12,7 547 67,4
+C.250.015 15 57 72
+C.250.025 25 67 92
+C.250.038 38 80 118
+C.250.050 50 92 142
C.250.063 63,5 108,5 | 172
+C.250.080 80 125 205
C.250.100 100 145 245
C.250.125 125 170 295

* Preferowane Rozmiary

Sita Kontaktu
Regulowany - Czarny Model

Cisnienie Sita
(bar) (CEL)
177 313
150 265
125 221
100 177
75 133
50 88
35 60

P=F+1,77 F=Px177

Przyktad Zaméwienia:
C.250.007. GR

Numer Czesci:
Obejmuje Serig, Model i Dtugosé Skoku

Sita:

YW, RD, BU, GR

BK — Czarny model z regulacjg - okresl
cisnienie: 35 — 177 bar.

Przyktad zaméwienia: C.250.007.BK.150

12 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net




Seria Mikro

Mikro 250® Uchwyt Sprezyny Gazowe Azotowe
RM C250-RM FA /| C250-FA VFA / C250-VFA
] @50
263
2 x M6 SHCS
12,7 —
w zestawie
i pierscien z UWAGA
WSUN DO drutu :
ZADANEJ 90.55.250 DO STOSOWANIA
GSTIRS
DADCO-LOK  ZABLOKUJ Waski Koierz MODEL
C250-RF SF C250-SF
249,5
o050
4 x 26,1
o35
— 21,5 —
9
2 7
UVIRGA: UWAGA:
w zestawie STOSOWANIA DOZSI-?FS\?V?(YI\EI?/INIA
pierscien z ZRgSVF}{(’I“gI\'X' DOLNYM C.250
d
90.5:?;50 C.250 TYLKO TYLKO MODEL
Okragty Kotnierz MODEL Kotnierz Dzielony
Przyktad Zaméwienia: C.250.007. RM. GR
L Sita:

Numer Czesci: —
Obejmuje Serie, Model i Diugos¢ Skoku

Opcja Uchwyt: ——————

RM, FA, VFA, RF, SF
Przyktad zamoéwienia tylko do montazu: C250-RM

YW, RD, BU, GR

BK — Czarny model regulowany - okresl
cisnienie: 35 — 177 bar.

Przyktad zamowienia: C.250.007.RM.BK.150

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net
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Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe SL.16 Podnosnik Zapaséw

Wycofywanie
9,5
Numer Uderzenie C L
- Czesci mm mm +0,4
SL.16.010 10 70 80
26,0 l—— » SL.16.020 20 80 100
! SL.16.030 30 9 | 120
S SL.16.040 40 100 | 140
T » SL.16.050 50 110 160
40 SL.16.060 60 120 180
SL.16.070 70 130 200
ELEMENT L
BLOKUJACY * SL.16.080 80 140 220
A SL.16.100 100 160 260
M16 x 1,5 * Preferowane Rozmiary
L—-LzM
Zakretka Sita Kontaktu
SL16-JN
28 Cisnienie Sita
(bar) (CEL)
180 51
24 150 42
75 21
40 11
M16 x 1,5 20 6
P P F 0283 F = Px0.263
8

Przyktad Zaméwienia:
SL.16.020. 150

o Numer Czesci: Cisnienie tadowania:
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku Okre$l ciénienie: 20 — 180 bar.

Jesli nie okre$lono, warto$¢ domysina to150 bar.

14 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 » www.dadco.net



Seria Mikro

E.16 Podnosnik Zapasow Sprezyny Gazowe Azotowe

10 — TB2, TB4 TB5

Q)

220 Numer Uderzenie C L
Czesci mm mm 10,4
T E.16.010 10 54 64
5,0
Suw E.16.015 15 59 74
] * E.16.020 20 64 84
—_—
—f_ E.16.030 30 74 104
E.16.040 40 84 124
ELEMENT 35 * E.16.050 50 94 144
BLOKUJACY E.16.060 60 107 | 167
C b E.16.070 70 117 187
* E.16.080 80 127 207
M16 x 1,5
E.16.100 100 160 260
E.16.125 125 185 310
* Preferowane Rozmiary
212 *L——‘
TB2 TB4 TB5
T = Gwint M16 x 1,5 M16 x 2,0 M16 x 1,5
Zakretka Zakretka SL.16-JN C.045-JN4 NA
«— 27.7 Standard | WDX/VDI NA GM
Sita Kontaktu
Cisnienie Sita
(bar) (CELN)
150 42
75 21
57 16
40 1
20 6
P=F+0,283F =P x0,283
Przyktad Zamoéwienia: E.16.020. TB2. 150
Numer Czesci: —— L Cisnienie tadowania
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku Okresl cisnienie: 20 —150 bar.
Opcja Watku: —— | Jesli nie okre$lono, wartos¢ domysina to 150 bar.
TB2, TB4, and TB5.
Wykorzystuje narzedzie instalacyjne RT-50-E1, szczegdty na stronie 17.
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Seria Mikro

Sprezyny Gazowe Azotowe E.24 Podnosnik Zapasow

17 —
_I 5
Suw — 212 Szczeg6t napedu
szesciokatnego
Numer Uderzenie C L
35 Czesci mm mm +0,4
E.24.020 20 80 100
C | E.24.050 50 110 160
E.24.080 80 140 220
ELEMENT
BLOKUJACY M24 x 1,5 Podnosnik gazowy E.24 firmy DADCO jest
zgodny z europejskim standardem VDI-BAK
i standardem Ford WDX35-80. Skontaktuj
sie z DADCO, aby uzyska¢ dodatkowe
dtugosci skoku.
L——‘— 21,5
Zakretk
CagotﬁNza Sita Kontaktu
Cisnienie Sita
(bar) (daN)
150 170
75 85
24 x 15 o | 4
P=F+113 F=Px 1,13
12
|
A

Przyktad Zaméwienia:
E.24.020. 150

Numer Czesci:
Obejmuje Serie, Model i Dtugos¢ Skoku

Cisnienie fadowania:
Okresl cisnienie: 20 — 150 bar.
Jesli nie okreslono, warto$¢ domysina to150 bar.
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Seria Mikro

Narzedzia i Akcesoria

Sprezyny Gazowe Azotowe

Mikro Ogniwo Obciaznikowe
90.300. (00045, 00090, 00180 or 00250)

Uzyj mikro ogniwa obcigznikowego ze
statywem mikro testowym lub prasg
trzpieniowa, aby okresli¢ site mikrosprezyny.

sprezyny gazowej z kolorowego miernika.
Dodatkowe informacje mozna uzyskac w
biuletynie nr BO7108C.

Mikro Stanowisko Testowe
MTS-125

Do precyzyjnego pomiaru sity
nacisku sprezyny gazowej na
kontakt nalezy uzy¢ mikro-
stanowiska testowego i czujnika
obcigzenia. Dodatkowe
informacje mozna uzyska¢ w
biuletynie nr BO1127B.

RT-Ratcheting Tool
RT-50-_ -

Narzedzie z grzechotkg i wewnetrznym napedem szes$ciokatnym utatwiajgcym t
montaz i demontaz gwintowanych elementéw Micros i podnosnikéw zapasowych. $

Model | M e | Koneowkd
C.045.TB RTB-C1 12 mm
C.045.TB3 RTB-C3 13 mm
C.070.TB RTB-C4 12 mm
C.090.TB RTB-C2 13 mm

E.16.TB RTB-E1 12 mm

®

<

Przyktad Zaméwienia:  pr.c0.c1.c3

Numer Czegsci
12 mm Koncowka

13 mm Koncéwka

Uzyj 0, aby wskazac brak bitu.

Petna lista narzedzi z mechanizmem zapadkowym
znajduje sie w biuletynie nr B04139C.

Specjalistyczne Wierzchowce

Dla klientow ze specjalnymi
zastosowaniami, ktére majg
ograniczone miejsce lub
wymagajg sity zwrotnej,
DADCO oferuje niestandardowe
opcje montazu. Skontaktuj

sie z DADCO, aby uzyska¢
dodatkowe informacje.

Nasadka Mikro Wiper

Do zastosowan z agresywnymi mieszankami matrycy
DADCO oferuje nasadke Mikro Wiper Cap. Nakftadke
wycieraczki mozna zamowic z

réznych materiatoéw i jest ona

montowana fabrycznie w celu

ochrony przed zanieczyszczeniem,

patrz biuletyn nr BO3102A.

Alternatywnie, DADCO oferuje

wewnetrzng wycieraczke wykonang

z réznych materiatéw. Aby uzyskaé

dodatkowe informacje, skontaktuj sie

z DADCO.

Potaczony System Mikro

Zazwyczaj sprezyny azotowe serii DADCO Mikro sg
niezalezne, ale mogg by¢ potgczone. Podczas pracy
w systemie potgczonym regulacje, monitorowanie,
oprdéznianie i uzupetnianie mozna wykonac z panelu
sterowania zamontowanego na zewnagtrz matrycy,
nalezy zaméwic biuletyn B0O3103D.

Adaptery Portow Serii Mikro

Adaptery portéow serii DADCO Mikro sg przeznaczone
do wspoétpracy ze sprezynami serii DADCO Mikro.

Te adaptery portdow mogg by¢ uzywane z wezami

i ztgczkami DADCO MINIFLEX®, patrz numer
katalogowy C21107D.

L»‘M,s‘:{wlsx 1j—ﬂ14y5 ﬂMG
Js—mj MTWEI_(

90.607.122 90.607.038
(L-122) (L-38)
Ztacze Mikro Service Rozszerzenie Adaptera
Portu Mikro

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net
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Seria Mikro

STICYATNVACEFANTEW VI Informacje Dotyczace Lt ADOWANIA

UWAGA:
Podczas wykonywania jakichkolwiek prac konserwacyjnych przy sprezynach gazowych
zawsze nos okulary ochronne.

tadowanie Mikro-Sprezyn Gazowych

*Podczas napetniania Mikro Spring, najpierw napetnij niskim
cisnieniem (<4 bar), aby catkowicie wysung¢ pret; nastepnie Postac 1 Postac¢ 2
napetnij do zgdanego cisnienia. Podczas napetniania trzymaj
sprezyne w pionie przez caty czas (Postac 1).

«Zakres cisnienia naciggu Mikro Spring zalezy od
modelusprezyny gazowej. Sprawdz zasieg przed tadowaniem.

*Wszystkie mikro sprezyny nalezy sprawdzi¢ przed
ponownym natadowaniem.

*Nie tadowac sprezyn gazowych, jesli sg uszkodzone.
Aby uzyskac¢ informacje na temat prawidtowej utylizacji,
zapoznaj sie z ponizszymi instrukcjami rozfadowywania.

*Za pomocg szybkoztgczki do napetniania i szybkoroztgczki .
do napetniania do wysokiego cisnienia natadowac mikro Adapter do tadowania DADCO

sprezyne do odpowiedniego cisnienia (Postac 2). 90.315.5

Uzyj adaptera tadowania
DADCO, aby fatwo natadowac
i roztadowac cisnienie w

Szybkoztaczka do Ladowania

90.310.143 sprezynie gazowej z serii
Uzyj ztaczki do tadowania DADCO z szybkoztgczkg, aby DADCO micro. Niezalecane
natadowac sprezyne gazowg z serii Micro. Aby uzyskaé do sprawdzania ci$nienia
wiecej informaciji, skontaktuj sie z DADCO. ze wzgledu na maty rozmiar

sprezyn gazowych z serii
< ——_ M6 Gwint mikro.
Szybkoztaczka Do Ladowania Pod Wysokim
Cisnieniem gy Eﬁ?.‘é'?.tir
90.310.044 : N 90.310.205
Do natadowania niezaleznych sprezyn gazowych nalezy
uzywac zestawu do szybkiego tadowania z szybkoztgczem f

Zespot weza
3m
90.310.252

wysokocisnieniowym DADCO, 90.310.044, ze ztagczka do
tadowania 90.370.143 lub adaptera do tadowania 90.315.5.

K Podtgczenie
% do zbiornika
¥ CGA-680

90.310.044 zawiera regulator cisnienia 90.310.205, 90.310.252

Zespot weza i szybkoztgczka 90.310.340 do napetniania.

Standardowy zestaw do napetniania ci$nieniowego 90.310.045 e Szybkoztaczka
jest dostepny dla cignien ponizej 150 bar, dla zbiornika CGA-580. \~XW~LH& 38 gj‘g%{g‘g”'a
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, skontaktuj sie z DADCO. R

Jak Roztadowaé Mikro Sprezyne Gazowg Przed Utylizacja

UWAGA: Przed pozbyciem sie uszkodzonych lub zuzytych sprezyn gazowych
nalezy roztadowac cate cisnienie. Skontaktuj sie z DADCO, aby
uzyskac¢ dodatkowe informacije.

1,5 mm
WIERCIC

1. Oproézni¢ przez regulowany zawor za pomocg 2. Jesli sprezyna jest 12-25
narzedzia do odpowietrzania zaworu lub uszkodzona i nie
adaptera do tadowania, 90.315.5. mozna jej zwolni¢ za

pomocg harzedzia do
m odpowietrzania zaworéw,
wywieré otwor w celu
Narzedzie do odpowietrzania zaworu roztadowania.
90.360.4
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Seria Mikro

Dane Techniczne Sprezyny Gazowe Azotowe

Ogodlne Zalecenia

Wsparcie Korcowe NIE Zt ACZE DO BLOKOWANIA

WYMAGANE GWINTOW C.045:
3,4 N-m
Max
C.070/C.090/
C.180/C.250:
7-N-m
MAX

Nalezy zminimalizowa¢ Konieczne jest, aby w Wszystkie prawidtowo Zachowaj odwrécone Mocowania, takie jak
obcigzenia boczne kazdych okolicznosciach ~ zamontowane cylindry, jak pokazano  DADCO-LOK, moga
wynikajgce z mie¢ ptaskg powierzchnie  mocowania (RM, NF,  za pomoca $ruby by¢ uzywane do
niewspotosiowosci przy podstawie sprezyny.  FA, RF, TB) utrzymuja z tbem walcowym mocowania sprezyny
osiowej lub Nieprawidtowe kieszenie  obcigzenie. Nie jest M6. Zamkniecie na koncu drazka.
stykowej,<1°. moga spowodowac wymagane tworzenie  otwor tolerancji jest Jesli to mozliwe, uzyj
uszkodzenie konstrukcji kopii zapasowych. wymagany, gtebokos¢  zatrzymania.
lub skrocenie zywotnosci. > C/2.
Przyktady Nieprawidtowej Instalacji Zanieczyszczenia

1
T

—

B

LUKA | | LUKA §
L ODPLYW
gl 38
T WPROWADZA
OBCIAZENIE BOCZNE — PLASKIE DNO
Sprawdz diugo$¢ $ruby  Unikaj duzych szcze- Nie ograniczaj konca Zapewnij odpowiedni drenaz w kieszeniach
mocujgce;j. lin w cholewce. Uzyj preta. Nie uzywaj sprezyn gazowych. Bezposredni kontakt z
nagwintowanego otworu mocowania dolnego niektérymi smarami i Srodkami czyszczgcymi
w podstawie, aby w nieobstugiwanym do matryc moze by¢ szkodliwy dla sprezyn
zabezpieczy¢ i wstepnie lub otwartym miejscu gazowych lub moze spowodowaé wzrost
napiac, jesli to mozliwe. montazu. cisnienia.

Niekontrolowane Uwolnienie

Jesli czesci sie
zacinajg, okresl|
pierwotng przyczyne
i napraw jg, zanim
produkcja bedzie
kontynuowana.
Niepowodzenie
naprawy problemu
spowoduje awarie
lub uszkodzenie

’/A

5‘/{/

sprezyny gazowej. Wstepne naprezenie Nagte zwolnienie Nigdy nie Sciskaj sprezyny gazowej w imadle lub
podkfadki zapobiegnie uszkodzeniu sprezyny spowoduje zacisku poza matryca. Nigdy nie uderzaj preta
gazowej od ,zatrzasniecia” lub nagtego wyczerpanie sprezyny miotkiem, aby sprawdzic¢ ci$nienie; moze to
zwolnienia. Ograniczenie skoku preta pomoze gazowe,. spowodowac uszkodzenie.

zapobiec uszkodzeniu sprezyny.
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Dane Techniczne

Maksymalne Cisnienie tadowania

E.16 and E.24: 150 bar
Mikro 45® — Mikro 2509: 177 bar
SL.16: 180 bar

Specyfikacje Operacyjne

Medium tadujace: Azot Gazowy
Temperatura Tobocza: 4°C-71°C
Maksymalna Predkosc: 1,6 m/sec

Informacje Ogdlne

Ruch Max = 0,9 x Suw °

r
i

S Rezerwa udaréw
; C.045: 3 mm
C.070: 2,5 mm o
C.090/C.180: 2 mm
C.250: 1,3 mm

—

NIE przekracza¢ 90% Uderzen

W zastosowaniach zwigzanych z usuwaniem izolacji wymagane jest
niewielkie napiecie wstepne 0,5 mm - 1 mm

Uzyj wystarczajgcej sity, aby zdja¢ czes¢

Zaprojektuj odpowiednie zabezpieczenie, aby sprezyna nie byta
nadmiernie uderzana

+
o
~

D (h11 tolerance)

M6 x 1 uzyskaé
g Glebokosé 7 mm

T

>C/2

Odplyw

>

bka—s}—— D (11 tolerance) Uderzenie (mm) Posta¢ SPM
7-16 200
25-38 120
50-63 80
>80 50

=~

|ea— MAKSYMALNY

PUNKT

WIERCENIA
C.045/C.070: 28
C.090/180/250: 310

Podréz 90% suw nominalnego.

Zalecenia Dotyczace Instalacji Korpusu Gwintowanego

A
Gwint i 1'5?(
T Srednica
B MIN Suw + gwintu
* F MIN
Odplyw
Minimalne Element Blokujacy
zaangazowanie gwintu Musi zaangazowaé
1,5 x $rednica gwintu jest Gwint W
zalecana dla cylindréw z Gwintowanym
gwintowanym korpusem. otworze

PADCO.

43850 Plymouth Oaks Blvd. « Plymouth, Ml « 48170 « USA

. 734.207.1100 - fax 734.207.2222 « www.dadco.net
Swiatowy lider w technologii sprezyn gazowych

Model A B F Maksymalqy Mopent
Montazowy
E.16.__.TB2 M16 x 1,5 24 12 56 N-m
E.16._ .TB4 M16 x 2 24 12 34 N-m
E.16.__.TB5 M16 x 1,5 24 12 45 N-m
SL.16 M16 x 1,5 24 20
56 N-m
E.24 M24 x 1,5 35 25
C.045.__.TB1 5/8"-11 24 5 14 N-m
C.045.__.TB2 M16 x 1,5 24 5 56 N-m
C.045.__.TB3 M16 x 2 35 5
34 N-m
C.045.__.TB4 M16 x 2 24 5
C.070.__.TB1 3/4”-16 28,6 5
34 N-m
C.070.__.TB2 M20 x 1,5 30 5
C.090.__.TB1 1-8 38 13
C.090.__.TB2 M24 x 1,5 36 13 56 N-m
C.090.__.TB3 M24 x 1,5 35 13

* Na podstawie wytrzymatoSci nici.

Wydrukowano w USA

©DADCO, Inc. 2025 . Wszelkie Prawa Zastrzezone

W okresie obowigzywania ninigjszego katalogu mogq wystapic¢ zmiany produktu bez wezesniejszego powiadomienia, ale dostarczone produkty pozostang funkcjonalnie zamienne.



