Instrucoes de Reparo de Molas a Gas Nitrogénio

ATENCAO: Sempre use 6culos de seguranca ao realizar qualquer trabalho de manutencao.

l. Exaustao de Pressao do Cilindro

Il. Manutencao da Entrada

Lista de Pecas da Série UX

Todas as molas a gas DADCO sao marcadas com um modelo e um numero de série. Consulte esses numeros para obter os kits de reparo correspondentes ao solicitar pecas de reposicao.

Modo Auténomo Modo Interligado Modo Auténomo
) ' A construcdao mostrada aqui é para os seguintes A construcdo mostrada aqui é para os seguintes
modelos e tamanhos de curso da série UX: modelos e tamanhos de curso da série UX:
Modelos UX Modelos UX
Cursos Cursos
0800 | 1000 | 1600 | 2600 | 4600 | 6600 | 9600 | 20000 0800 | 1000 | 1600 | 2600 | 4600 | 6600 | 9600 | 20000
013 v v v N/A N/A N/A N/A N/A Haste 150 v v v v v v v v
025 v v v v v v v v 90.215. . 160 v v v v v v v v
038 v v v v v v v v 175 v v v v v v v v
050 v v v v v v v v 200 v v v v v v v v
1S. Ao liberar a pressao, 2S.Remova o bujao (90.505.110 3S. Mantendo o rosto e as 4S. Apos a exaustao de toda a 1L. Libere o gas nitrogénio 2L. Verifique se toda a 3L. Desrosca a conexao de 1S. Em geral, a valvula nao 2S.Remova a Valvula Compacta 063 v v v v v v v v 225 N/A v 4 4 v v 4 4
posicione a mola a gas com ou 90.607.110). Guarde as maos afastados do orificio, use pressao do gas, certifique-se abrindo a valvula de exaustao pressao foi esgotada retraindo entrada e limpe-a com um precisa ser substituida. (90.260) ou a Valvula Cartucho 075 v v v v v v v v 250 N/A v v v v v v v
a entrada para cima por pecas para uso durante a a Ferramenta para Exaustao de que a haste do pistdao se no painel de controle. manualmente a haste do pistao pano limpo. Prossiga para “Il. Somente se a valvula parecer (90.265), desparafusando-a R dei
seguranga. remontagem. da Valvula (90.360.4) ou a Fer- retraia livremente para dentro para dentro do cilindro. Se a Manutencao da Entrada” Modo danificada, estiver com com a Ferramenta de Servicos 080 v v v v v v v v aspadeira 275 N/A v v v v v v v
ramenta de Servigos (90.320.8) do cilindro manualmente. Caso haste n&o se retrair totalmente, Interligado etapa 1L. vazamento de pressdo ou (90.320.8 100 v v v v v v v v 300 N/A v v v v v v v
para pressionar o pino da contrario, tente pressionar a libere a pressao restante. travada, prossiga para a etapa
Valvula Compacta (90.260) ou vélvula novamente. Se ainda Se ainda assim ndo houver 2S; caso contrario, deixe a 125 \ \ v v \ \ v v Anel de Protegao contra sujeira

da Valvula Cartucho (90.265).
Cubra a entrada com um pano
para absorver a descarga.

lll. Remocao do Anel de Retencao

assim nao tiver éxito, pare
e entre em contato com a
DADCO.

sucesso, pare e entre em
contato com a DADCO.

IV. Remocao da Haste e do Kit

valvula intacta e prossiga para
“Ill. Remogao do Anel C”

Haste

Série Modelo Curso

Raspadeira

O-Ring Anel de Apoio

90.246.U.
Modelo

Anel de Vedacéao
Cartucho UltraPak®

Anel de Retencéo Tipo-C

A Anel de Protegac;gc;rlltgajmelra 90.200.U Modelos Numero da Peca
' "~ Modelo Modelo 0800 90.285.3.0500
1000/1000V 90.285.00750
O-Ring Anel de Apoio 1600 90.285.U.01600
Anel de Vedacao Anel de Retencao Tipo-C 2600/2600V  90.285.01500
Cartucho UltraPak® Modelos Numero da Peca 4600 90.285.03000
90.200.U 0800 90.285.3.0500 6600 90.285.05000
' "~ Modelo 1000/1000V 90.285.00750 9600 90.285.07500
— Coniunto do Gilind 1600 90.285.U.01600 20000 90.285.10000
3S. Rosqueie uma nova 1L. Verifique se ha depésitos ou 1. Coloque a mola a gas na 2. Reposicione o tubo de 3. Remova o Anel de Retencéo 4. Quando a extremidade com 1. Para remover a haste e kit do 2.Quando o cartucho e a haste onjunto do Lilindro 2600/2600V 90.285.01500
Valvula Compacta (90.260) ou rebarbas na entrada e limpe-a posicao vertical. Coloque o remogao DADCO e continue (90.285.x.) usando uma o gancho da ferramenta estiver cartucho, selecione a rosca de forem removidos do cilindro, 90.205. —_——— —— 4600 90.285.03000
Valvula Cartucho (90.265) na completamente. Inspecione tubo de remogéo (90.340.x), batendo somente até que o Ferramenta de Remogéo de firmemente assentada abaixo servico adequada da extremidade deslize o kit para fora da haste Série Modelo Curso 6600 90.285.05000
entrada até que ela se encaixe a conexdo ou adaptador de mais longa do que o curso, conjunto do cartucho da haste Anel de Retengao (90.356 do anel, comece a empurra-la da haste (M6, M8 ou M10) e e descarte. Guarde a haste Guia da Haste* OV Colar/Amortecedor da Haste
perfeitamente no alojamento. entrada e substitua-a se ela sobre a haste. Bata no tubo esteja ligeiramente abaixo do ou 90.355). Posicione a em diregdo & parte externa do rosqueie a Sacador-T (90.320.M) para inspecéo e reutilizago. uia da Haste 9600 90.285.07500
Evite apertar demais a vélvula. apresentar sinais de danos. até que a tampa contra poeira entalhe do anel de retengéo. extremidade com gancho da cilindro da mola a gés. As alas na extremidade da haste. Puxe De acordo com o modelo que 20000 90.285.10000 Anel de Desgaste

o conjunto inteiro para fora do

Lubrifique as roscas e as (90.246.U.x) se solte. Remova ferramenta abaixo do anel se fechardo naturalmente e o tubo. O corpo do cilindro pode estiver reparando, prossiga Modelo Numero da Peca
vedacdes da conexao e a tampa contra poeira e de retencao. Para obter anel sera extraido a medida que ser rﬁantido em uma morsa (com para “V. Inspegao e Limpeza) 0800 MN413241
rosqueie a conexao de servigo descarte-a. melhores resultados, posicione vocé concluir esse movimento. garras macias) enquanto se puxa Etapa 1A, 1B ou 1C. Tubo Espagador 1000/1000V BQ419335
na entrada da mola a gas a ferramenta perto de uma Para obter uma explicagéo o conjunto para fora. Conjunto do cilindro
das extremidades do anel de detalhada sobre a remoc&o do 90.205 1600 BR419276
retencéo. anel de retengéo, consulte o OBSERVAGAO: antes de iniciar o processo de remontagem, certifique-se de que a area de reparo esteja limpa. E Bujéo da Entrada ’ ’ SEe- Modelo Curso 2600/2600V BS419336
boletim B15127A. imperativo que a mola a gas esteja livre de todos os contaminantes na remontagem. Se essa precauc¢ao nao for tomada, 90.505.110 4600 BT419337
podera ocorrer contaminacao e falha prematura da mola a gas. : : 6600 BU419338
~ . e~ : 9600 90.241.07500
V. Inspecéo e Limpeza VI. Substituicdo e Remontagem do Cartucho Valvula Compacta 50000 90.241.10000

UX.0800 - UX.4600 UX.6600 - UX.9600

UX.0800 - UX.9600

90.260

Bujao da Entrada

Cursos de até 125 mm Cursos de até 125 mm Cursos de 150 mm e acima 90.505.110
Exemplo de Colar de * O UX.20000 tem uma construgéo diferente; entre Valvula C t
haste/Amortecedor em contato com a DADCO para obter assisténcia. alvula L.ompacia
comprimido 90.260
~ ~ A
Separacgao Separacgao
no no _‘_
Espagador Espacador Medida
1A. Inspecione a haste e o 1B. Inspecione a haste e o 1C. Inspecione a haste e o A 2. Faga um polimento leve da 3. Inspecione o conjunto do 1. Escolha o kit de reparo 2. Rosqueie a Guia de 3A. Enquanto segurando o
espacador quanto a desgaste. Espagador quanto a desgaste. colar/amortecedor da haste Modelo +0.5 mm superficie da haste com uma cilindro para verificar se ha a_dequado. 9] nL’Jmerq do Montagem (90.331.x) do Kit conjunto, bata verticalmente
Os modelos UX.0800 - Os modelos UX.6600 - quanto a desgaste. Para os £0.02 pano de esmeril (grdo 600). algum dano, especialmente kit fje reparo apropriado de Cartucho (90.335.x) na na tampa de montagem para
UX.4600 com cursos de até UX.9600 com curso de até 125 modelos UX.6600 - UX.9600 0800 A;Yégg Inspecione o acabamento da ao redor da boca do tubo. esta marcado a laser na haste. Deslize o Conjunto do fazer o kit descer pela haste.
125 mm tém um espacador mm tém um espacador preto com cursos de 150 mm ou mais, a44 haste para ver se ha arranhdes Faga um polimento leve de parte inferior do cilindro. kit sobre a guia de montagem, Tenha cuidado para nao forcar
preto ou branco. Ha uma ou branco. Ha uma divisao o colar/amortecedor é preto e 1000 1.748 ou endentagdes. Se a haste todos os arranhdes na boca do FP. . certificando-se de que o lado o kit em um angulo, pois a
L . . - : . i . ™ . e OBSERVACAO: os kits de . . . - e

diviséo projetada no espagador. projetada no espagador. Se se parece com uma série de 394 estiver danificada, devera ser cilindro para evitar danificar as reparo nao sao intercambiaveis do kit marcada como “TOP vedagao pode ser danificada. .
Se houver mais rachaduras, houver mais rachaduras, lagos. Se houver rachaduras, 1600 1.551 substituida. vedagdes durante o processo entre 0s modelos. esteja voltada para cima. Klts de Reparo
trincas ou desgaste excessivo, trincas ou desgaste excessivo, fissuras ou desgaste excessivo, 2600 55.6 de remontagem. Se o dano do Coloque a Tampa de Montagem 3B. O kit esta agora abaixo da . . . .
o espacgador precisara ser o espacgador precisara ser o colar precisa ser substituido. 2.189 cilindro for grave, ele devera ser (90.330.x) do Kit de Reparo guia de montagem. Remova a Selecione seu kit de reparo na lista abaixo. Observe que os
substituido. Entre em contato substituido. Entre em contato Para verificar a condicao, 4600 64.8 substituido. Lave, limpe e seque (90.335.x) na parte superior do guia de montagem da haste. ; = 2~ Pt e A Boletim No. B25115
com a DADCO para obter mais com a DADCO para obter mais mega a altura do colar da 2.551 completamente a parte interna. kit de reparo kItS_ de reparo nao sao mtercam_blavels' Verlflque se voce tem
informagdes. informagdes. haste/amortecedor e consulte 6600 188 o kit de reparo adequado examinando a marca a laser no ®

itzébela para obter a medida 86.75 cilindro que esta sendo reparado. 43850 Plymouth Oaks Bivd.

. Se a altura estiver fora da 9600 3415 Plvmouth. Michigan 48170 USA
tolerancia, entre em contato 6'5 0 y ’ 9
com a DADCO para reparo ou 20000 2559 1.734.207.1100 * 1.800.323.2687

substituicao.

Toll Free: 1.800.DADCO.USA
Fax: 1.734.207.2222

Atencao: Para melhores resultados, use o Conjunto Carregador da DADCO que possui Modelos

Numero do Kit

VIl. Charging

Modo Auténomo

uma valvula de fechamento e engate rapida na ponta da mangueira

Modo Interligado

4. Lubrifique a parede interna
do cilindro com todo o Oleo de
Reparo DADCO fornecido.

5. Coloque a haste e o kit no
conjunto do cilindro. Use a
Valvula de Exaustao (90.360.4)
ou a Ferramenta de Servigos
(90.320.8) para pressionar
a agulha da valvula e liberar
qualquer contrapressao. A
Tampa de Montagem (90.330.x)
pode ser usada para inserir
o conjunto de haste e kit no
conjunto do cilindro. Posicione a
parte superior do kit logo abaixo
do entalhe do anel de retengao.

Modo Auténomo

6. Insira o Anel de Retencao
Tipo-C no entalhe do anel
de retencdo usando uma
Ferramenta de Instalacao
de Anel-C da DADCO
(90.351.00500 ou 90.352).
Certifique-se de que o Anel
de Retencgéao esteja totalmente
encaixado no entalhe do anel
de retengao.

7. Selecione a rosca de
servico da extremidade da
haste adequada (M6, M8 ou
M10) e rosqueie o Sacador
T (90.320.M) na extremidade
da haste. Puxe a Sacador
T para cima até que a parte
superior do cartucho passe
completamente pelo anel
de retencédo. A haste deve
assentar totalmente o conjunto
do kit antes de carregar. O
alojamento deve estar
nivelado com a extremidade
do cilindro. Certifique-se de
que a haste esteja estendida
até o comprimento total do
curso. (Pressione a valvula
para facilitar a extenséo total
da haste).

1S. Rosqueie a Valvula de
Enchimento (90.310.143 ou
90.310.111) na entrada da
mola a gas. Conecte a engate
rapido do conjunto carregador
a valvula de enchimento.
O Analisador de Pressao
DADCO, (90.315.5), também
pode ser usado para carregar,
descarregar e medir a pressao
em molas a gas autbnomas.

Auténomo ou Interligado

1L. Interliga todas as molas
a gas de volta ao painel de
controle, certificando-se de
que todas as conexoes estejam
apertadas e que as hastes
das molas a gas estejam
estendidas.

VIIl. Ajuste da Pressao da Molaa Gas ———

2L. Acopla o Conjunto
Carregador (90.310.040) a
véalvula de enchimento no
painel de controle.

Auténomo ou Interligado

3. Abra a valvula principal da
garrafa de nitrogénio. Defina
a pressao de carga desejada
no regulador. Nao exceda a
presséo maxima de carga de
150 bar (2175 psi).

X. Sistemas Interligados

4.Abra lentamente a valvula de
enchimento no engate rapido
do conjunto carregador até que
a mola a gas atinge a pressao
de carga desejada.

5. Depois que a mola tiver
sido carregada até a pressao
desejada, FECHE A VALVULA
DA ENGATE RAPIDO DA
MANGUEIRA E A VALVULA
PRINCIPAL DO GARRAFA DE
NITROGENIO. Desconecte o
conjunto carregador da valvula
de enchimento. A pequena
quantidade de nitrogénio retida
entre a valvula de enchimento
e 0 conjunto carregador do
engate rapido sera liberado ao
desconectar a conexao.

6. Verifiqgue se ha vazamentos
na parte superior do cilindro, ao
redor da raspadeira, e na base,
ao redor do compartimento
da valvula, usando 6leo
mineral ou agua para testar
se ha vazamentos. Verifique
a pressao da mola autbnoma
modelos 2600-6600 com uma
célula de carga DADCO usando
uma bancada de teste portatil
DADCO, (90.305.3). Verifique
a pressao dos modelos de
mola autbnoma 9600 e 20000
usando uma célula de carga
DADCO e uma prensa.

7S. Verifique a pressdo com
uma célula de carga DADCO
usando um suporte de teste
portatil (90.305.3) ou uma
prensa. OBSERVACAO: se
a mola estiver no modo
interligado, um Analisador de
Pressdo DADCO (90.315.5)
poderd ser usado para verificar
apresséo e devera permanecer
no local durante o teste.

8S. Reinstale com seguranga o
bujéo de protecao (90.505.110
ou 90.607.110).

9. Instale a nova tampa contra
poeira (90.246.U.x). Bata com
um martelo de borracha até
que a parte superior da tampa
de poeira fique nivelada com
a parte superior do cilindro. O
limpador da haste deve estar
visivel.

1. Para aumentar a presséo
da mola, rosqueie a Vdlvula
de Enchimento (90.310.143
ou 90.310.111) na entrada,
ajuste o regulador para a
pressdo desejada e encha.
O Analisador de Press&o da
DADCO, (90.315.5), também
pode ser usado para ajustar
a pressao.

2. Para diminuir a press&o
da mola a gds, pressione
a haste da valvula usando
a Ferramenta de Exaustdo
(90.360.4) ou o Analisador de
Pressdo DADCO (90.315.5).

Depois de testar todas as molas quanto a vazamentos, as molas
de fluxo aberto esté@o prontas para serem montadas ao sistema.
Se possivel, depois que todas as molas estiverem conectadas
de volta ao painel de controle, deixe o sistema totalmente
carregado durante a noite. Se a pressao tiver caido, indicando
um vazamento, verifique se cada conexao esté apertada e teste
cada conexao para ver se ha vazamento.

Entre em contato com a DADCO para obter informagdes sobre
a conversédo de uma Mola a Gas Nitrogénio DADCO auténomo

em um sistema interligado.

OBSERVACAO: as molas a gés nitrogénio das Séries U/UK/
UH/UT/UX da DADCO né&o devem ser interligadas com a valvula

instalada.

Guia Abrangente

U.0400, UH.0400

Este manual de servigo é um guia simples de

U.0600, UH.0600

manutencgao passo a passo para a Série de
Molas a Gas Nitrogénio Ultra Ferce®e

U.0800, UH.0800

Ultra Force Extended® da DADCO: U, UK, UH, UT e
uXx.

U.0845, UK.0800, UX.0800

U.1000, UH.1000, UT.1000, UX.1000

O reparo adequado requer um exame cuidadoso
de todas as pecas e a substituicao de qualquer

UK.1000, UX.1000V

uma que esteja desgastada ou danificada.

U.1200

Todas as pecas de reposi¢do da DADCO estéao
disponiveis no estoque de fabrica.

U.1600, UH.1600, UX.1600

Normalmente, as Molas a Gas Nitrogénio DADCO

UK.1600

podem ser remontadas em menos de dez
minutos, substituindo apenas uma peca, o kit de

U.2600, UH.2600, UT.2600, UX.2600

reparo pré-montado de fabrica.

UK.2600, UX.2600V

Apos ler este guia de manutencéo, se precisar

U.4600, UH.4600, UT.4600, UX.4600

de treinamento adicional ou tiver alguma duvida,

U.6600, UH.6600, UT.6600, UX.6600

entre em contato com a DADCO para obter
assisténcia.

U.9600, UT.9600, UX.9600

U.20000, UX.20000

O Kit de Reparo inclui um cartucho UltraPak® totalmente montado, uma tampa contra sujeira,
um frasco de 6leo de montagem e um manual de manutengéao.

Ferramentas de Manutencao

Consulte o lado oposto deste boletim para obter uma lista abrangente de ferramentas usadas

para reparar essas Molas a Gas Nitrogénio.

Observacdo: Todas as molas a gds da DADCO s&o marcadas
permanentemente com o modelo e o ndmero de série.
Consulte esses numeros para obter os kits de reparo
correspondentes e ao encomendar pecgas de reposicéo.

Todos os boletins e catdlogos da DADCO estéo disponiveis para
download em nosso site, www.dadco.net.

©DADCO, Inc. 2025 ¢ All Rights Reserved

www.dadco.net

PADCO.

Instrucoes de manutencao
de molas a gas nitrogénio
para Ultra Force®e

Ultra Force Extended®

Série U / Série UK / Série UH /
Série UT / Série UX




Séries U, UK, UH e UT

Instrucoes de Reparo da Mola a Gas Nitrogénio
I. Exaustao de Pressao

ATENCAO: Sempre use 6culos de seguranca ao realizar qualquer trabalho de manutencéo.

Modo Auténomo

Modo Interligado

Il. Manutencao da Entrada

Modo Interligado

I3~

1S. Ao aliviar a presséo,
posicione a mola a gas com
a entrada para cima por
seguranca

3S. Rosqueie uma nova
Valvula Compacta (90.260) ou
Valvula Cartucho (90.265) na
entrada até que ela se encaixe
perfeitamente no alojamento.
Evite apertar demais a valvula.

V. Limpeza e Inspecao

2S.Remova o bujao de protegao
(90.505.110 ou 90.607.110).
Guarde as pecgas para uso
durante a remontagem.

Modo Interligado ———

!

4

1L. Verifiqgue se ha sujeira ou
rebarbas na entrada e limpe-a
completamente. Inspecione
a conexao ou adaptador e
substitua-a se ela apresentar
sinais de danos. Lubrifique
as roscas e as vedagdes da
€onexao e rosqueie a conexao
ou adaptador na entrada da
mola a gas.

3S. Mantendo o rosto e as
maos afastados do orificio,
use a Ferramenta de Exaustao
(90.360.4) ou Ferramenta
de Servicos (90.320.8) para
pressionar o pino da Valvula
Compacta (90.260) ou Valvula
Cartucho (90.265). Cubra a
entrada com um pano para
absorver a descarga.

lll. Remocao do Anel de Retencao

4S. Ap6s o esgotamento
de toda a pressao do gas,
certifique-se de que a haste se
retraia livremente para dentro
do cilindro manualmente. Caso
contrario, tente pressionar a
valvula novamente. Se ainda
assim nao tiver éxito, pare
e entre em contato com a
DADCO.

1L. Esgote o gas nitrogénio
abrindo a valvula de exhaustao
no painel de controle.

2L. Verifique se toda a pressao
foi aliviada retraindo manual-
mente a haste do pistdo para
dentro do cilindro. Se a haste
nao se retrair totalmente, libere
a pressao restante. Se ainda
assim nao houver sucesso,
pare e entre em contato com
a DADCO.

3L. Desrosqueie a conexao ou
adaptador e limpe-a com um
pano limpo. Prossiga para “Il.
Manutengéo da Entrada” Modo
interligado etapa 1L.

IV. Remocao da Haste e do Kit

1S. Em geral, a valvula nao
precisa ser substituida.
Somente se a valvula
parecer danificada, estiver
com vazamento ou travada,
prossiga para a etapa 2S; caso
contrario, deixe a valvula intacta
e prossiga para “lll. Remogéao
do Anel de Retencao Tipo-C”

2S.Remova a Vélvula Compacta
(90.260) ou a Valvula Cartucho
(90.265), desparafusando-a
com a Ferramenta de Servigos
(90.320.8).

1. Coloque a mola a gas na
posicéo vertical. Coloque o
tubo de remocgéo, (90.340.x),
mais longa do que o curso
sobre a haste. Bata no tubo
até que a tampa contra sujeira
(90.246.U.x) se solte. Remova
a tampa contra sujeira e
descarte-a.

2. Reposicione o Tubo de
Remogao DADCO e continue
batendo somente até que o
conjunto do cartucho esteja
ligeiramente abaixo da entalhe
do anel de retengao.

3. Remova o Anel de
Retencao Tipo-C (90.285.x.)
usando uma Ferramenta de
Remocéo do Anel-C (90.356
ou 90.355). Posicione o
gancho da ferramenta abaixo
do anel de retengéo. Para
obter melhores resultados,
posicione a ferramenta perto
de uma das extremidades do
anel tipo-C.

4. Quando a extremidade com
gancho da ferramenta estiver
firmemente assentada abaixo
do anel de retengéo, comece a
empurra-la em diregéo a parte
externa do cilindro da mola
a gas. As algas se fecharéao
naturalmente e o anel sera
extraido quando vocé concluir
esse movimento. Para obter
uma explicagao detalhada
sobre a remogéo do anel de
retencdo, consulte o boletim
B15127A.

1. Para remover a Haste e Kit,
selecione a rosca de servico
adequada da extremidade
da haste (M6, M8 ou M10)
e rosqueie a Sacador-T
(90.320.M) na extremidade da
haste. Puxe o conjunto inteiro
para fora do cilindro. O corpo
do cilindro pode ser mantido
em uma morsa (com garras
macias) enquanto se puxa o
conjunto para fora.

2.Quando o kit e a haste forem
removidos do conjunto do tubo,
deslize o kit para fora da haste e
descarte. Guarde a haste para
inspecao e reutilizagao.

ATEN(;AO: antes de iniciar o processo de remontagem, certifique-se de que a drea de reparo esteja limpa. E imperativo que a mola a gas esteja livre de todos os contaminantes na remontagem. Se essa precaugao nao
for tomada, podera ocorrer contaminagao e falha prematura da mola a gas.

VI. Substituicao e Remontagem do Kit de Reparo

b

3A. 3B.

1. Fagca um polimento leve da
superficie da haste com um
pano (gréo 600). Inspecione o
acabamento da haste para ver
se ha arranhdes ou amassos.
Se a haste estiver danificada,
devera ser substituida.

2. Inspecione o conjunto do
cilindro para verificar se ha
algum dano, especialmente ao
redor da boca do cilindro. Faga
um polimento leve de todos
os arranhdes na entrada do
tubo para evitar danificar as
vedacgdes durante o processo
de remontagem. Se o dano ao
cilindro for grave, ele devera ser
substituido. Lave, limpe e seque
completamente a parte interna.

VIl. Carregando com Nitrogénio

Modo Auténomo

L
Mola autbnoma com um
90.310.143 mostrado.

1. Escolha o kit de reparo
adequado. O numero do kit
de reparo necessario esta
marcado a laser na parte
inferior do cilindro.

ATENGCAO: os kits de reparo
nao sao intercambidveis entre
0s modelos.

2. Para os tamanhos aplicaveis,
rosqueie o Cone de Montagem
(90.331.x) do Kit Inicial de
Cartucho (90.335.x) na haste.
Deslize o conjunto do cartucho
sobre o cone de montagem
ou a haste, certificando-se de
que a extremidade do limpador
marcada como “TOP” esteja
voltada para cima. Coloque
a tampa de montagem
(90.330.x) do kit (90.335.x) na
parte superior do conjunto do
cartucho..

3A. Enquanto estiver segurando
o cartucho, bata verticalmente
na tampa do conjunto para
empurrar o cartucho para baixo
da haste. Tenha cuidado para
nao forcar o cartucho em um
angulo, pois a vedagao pode
ser danificada.

3B. O cartucho agora esta
abaixo do cone de montagem.
Remova o cone de montagem
da haste.

OBSERVACAO: para obter os melhores resultados, use o conjunto carregador DADCO,
que tem uma valvula de exhaustao e engate rapido na extremidade da mangueira.

4. Lubrifique a parede interna
do tubo com todo o dleo de
montagem DADCO.

5. Coloque a haste e o
cartucho no conjunto do tubo.
Use a Valvula de Exhaustao
(90.360.4) ou a Ferramenta
de Servicos (90.320.8) para
pressionar o pino da valvula e
liberar qualquer contrapressao.
A tampa de montagem
(90.330.x) pode ser usada
para inserir o conjunto de haste
e kit no conjunto do cilindro.
Posicione a parte superior do
kit logo abaixo do entalhe do
anel de retengéo.

6. Insira o Anel de Retencao
Tipo-C no entalhe interior do
anel de retencdo usando a
Ferramenta de Instalagdo do
Anel Tipo-C da DADCO (90.352
ou 90.352.10000). Certifique-se
de que o anel de retencéao
esteja totalmente encaixado
no entalhe do anel de retengéo.

7. Selecione a rosca de
servico da extremidade da
haste adequada (M6, M8 ou
M10) e rosqueie o Sacador-T
(90.320.M) na extremidade da
haste. Puxe a Sacador-T para
cima até que a parte superior
do kit passe completamente
pelo anel de retengcédo. A
haste deve assentar totalmente
o0 conjunto do kit antes de
carregar. O conjunto deve estar
nivelado com a extremidade
do cilindro. Certifique-se de
que a haste esteja estendida
até o comprimento adequado
do curso. (Pressione a valvula
para facilitar a extensao total
da haste).

Modo Interligado

1S. Rosqueie a Valvula de
Enchimento (90.310.143 ou
90.310.111) na entrada da
mola a gas. Conecte a engate
rapido do conjunto a valvula de
enchimento. O Analisador de
Pressdao DADCO, (90.315.5),
também pode ser usado para
carregar, descarregar e medir
a pressdao em molas a gas
autbnomas.

Auténomo ou Interligado

1L. Conduza todas os conjuntos
de mangueira de volta ao painel
de controle, certificando-se
de que todas as conexdes
estejam apertadas e que as
hastes das molas a gas estejam
estendidas.

VIIl. Ajuste de Pressao da Mola a Gas

2L. Conecte o Conjunto
Carregador (90.310.040) a
valvula de enchimento no
painel de controle.

9. Instale a nova tampa contra
sujeira (90.246.U.x). Bata com
um martelo de borracha até que
a parte superior da tampa fique
nivelada com a parte superior
do cilindro. A raspadeira da
haste deve estar visivel.

1. Para aumentar a presséao
da mola, rosqueie a Valvula
de Enchimento (90.310.143
ou 90.310.111) na entrada,
ajuste o regulador para a
pressdo desejada e encha.
O Analisador de Press&o da
DADCO, (90.315.5), também
pode ser usado para ajustar
a pressé&o.

2. Para reduzir a presséo da
mola a gas, pressione a haste
da vdlvula usando uma Fer-
ramenta de Exaustao DADCO
(90.360.4) ou um Analisador
de Pressdo DADCO (90.315.5).

Modo Auténomo ou Interligado

3. Abra a valvula principal
no tanque de nitrogénio.
Ajuste a pressdo de carga
desejada no regulador. Nao
exceda a pressdao maxima
de carregamento de 150 bar
(2175 psi).

IX. Sistemas Interligados

N

¢

Modo Auténomo

4. Abra lentamente a valvula de
enchimento do conjunto car-
regador e permita que a mola
a gas atinja a presséo de carga
desejada.

Depois de testar todas as molas quanto a vazamentos, as molas
de fluxo aberto estéo prontas para serem montados no circuito.
Se possivel, depois que todas as molas estiverem conectadas
de volta ao painel de controle, deixe o sistema totalmente
carregado durante a noite. Se a pressao tiver caido, indicando
um vazamento, verifique se cada conexao esta apertada e teste
cada adaptador para ver se ha vazamento.

Entre em contato com a DADCO para obter informagdes sobre
a conversao de uma Mola a Gas Nitrogénio DADCO autbnomo

para um sistema interligado.

ATENCAO: As molas a géas nitrogénio DADCO Série U/UK/UH/
UT/UX n&o devem ser interligados com a valvula instalada.

5. Depois que a mola tiver
sido carregada até a presséao
desejada, FECHE A VALVULA
DE ENCHIMENTO DO
CONJUNTO CARREGADOR
E A VALVULA PRINCIPAL
DO TANQUE. Desconecte
o conjunto da valvula de
enchimento. Uma pequena
quantidade de nitrogénio
presa entre o engate rapido e
a valvula de enchimento soltara
ao desconectar a conexao.

6. Verifique se hd vazamentos
na parte superior do cilindro,
ao redor da haste, e na base,
ao redor do compartimento
da vélvula, usando dleo
mineral ou dgua para testar
se ha vazamentos. ATEN CAO:
se a mola estiver no modo
interligado, um analisador de
pressdo DADCO (90.315.5)
poderd ser usado para verificar
a presséo e deverd permanecer
no local durante o teste.

7S. Verifique a pressao dos
modelos de cilindros auténo-
mos de 2600 a 6600 com uma
célula de carga DADCO usando
uma bancada de teste por-
tatil DADCO, (90.305.3). Uma
prensa pode ser usada com
uma célula de carga DADCO
para modelos de até 9600.

8S. Reinstale com seguranca o
bujéo de protegao (90.505.110
ou 90.607.110).

Lista de Pecas U, UK, UH e UT

Todas as molas a gas da DADCO sao marcadas com o modelo e o numero de série. Consulte esses numeros para obter os kits de reparo correspondentes ao encomendar pecas de reposicao.

Anel contra sujeira

90.246.U.
Modelo

Haste

90.215. . .
Série Modelo Curso

Raspadeira

Anel de Retencéo Tipo-C
Modelos

Numero da Peca

. . 0400 90.285.U.0400

O-Ring Anel de Apoio 0600 90.285.3.0300

O-Ring 0800/0845 90.285.3.0500

Cartucho UltraPak® 1000 90.285.00750

90.200.U. 1200 90.285.3.0750
Modelo 1600 90.285.U.1600

Conjunto do cilindro 2600/2600V  90.285.01500

90.205. . . 4600 90.285.03000

Série Modelo Curso 6600 90.285.05000

Modelos: 4600-9600 9600 90.285.07500

20000 90.285.10000

Bujao da Entrada ggggg Compacta
90.505.110 )
Modelos: 0400-2600

Bujao de Entrada M6
90.607.110

Valvula Compacta
90.260

Modelos: 20000

Bujao da Entrada
90.505.110

Vélvula Compacta
90.260

Valvula de Cartucho
90.265

Ferramentas de Manutencao

Modelo de Mola Tamanho Valvula de Conjunto Célula Célula Tubo de Ferrament~a Kit Guia de Ferramer_Ita e
a Gas da Enchimento | Carregador de Carga de Carga Remogéo de Remocao | Sacador-T Montagem Instalacao do
Entrada* Analdgica Digital do Anel-C Anel-C
U.0400/ 90.310.041/
UH.0400 90.310.044 90.300.0300 90.340.00400 90.335.00400 90.351.00400
U.0600 / UH.0600 90.300.0500 90.340.00600 90.355 90.335.00600 | 90.351.00300
M6 / 90.310.143/
U.0800 /U.0845 / G1/8 90.310.111
UK.OBS?( /0 l;;léosool 90.300.0750 90.340.00750 90.335.00750 | 90-351.00500
= 90.305.LC.05A
U.1000 / UK.1000 /
UJ.1000/ UT.1000 / 90.300.1000 90.340.01200 90.356 90.335.01000 |  90.350.00750
UX.1000 / UX.1000V
U.1200 M6 90.310.143 90.300.1200 90.340.01200 90.355 90.335.01200 | 90.351.00750
U.1600 / UK.1600 / 90.320.M
UH.1600 / UX.1600 M6/ 90310143/ | 90-310.040/ | 90:300.01500 90.340.01600 90.335.01600
G1/8 90.310.111 | 90-310.041/
U.2600 / UH.2600 / S 90.310.044
UK.2600 / UT.2600 / 90.300.2600 90.340.01500 90.335.02600
UX.2600
U.4600 / UH.4600 /
UT.4600 / UX.4600 90.300.4600 90.340.03000 00.356 90.335.04600 00.352
U.6600 / UH.6600 / 90.305.LC.50A
90.300.6600 90.340.05000
UT.6600 / UX.6600 G1/8 90.310.111 90.335.06600
U.9600 / UT.9600 /
UX.9600 90.300.9600 90.340.07500 90.355.9600
U.20000 / UX.20000 90.300.20000 N/A 90.355.20000

*Atencao: Os modelos da Série U da DADCO U.0400 - U.2600 tém um tamanho de entrada M6 e usam a vélvula de enchimento 90.310.143

Ferramenta de Exaustao
da Valvula 90.360.4

Ferramenta de Servicos
90.320.8

Para realizar todos os servigos
de manutenga@o necessarios no
compartimento da valvula.

Use a DADCO Valula de
Exaustao para descarregar
lentamente uma mola até a
pressao desejada.

Sacador-T
90.320.M (M6, M8, M10)

Para remover a haste do cilindro

durante a desmontagem e
posiciona-la corretamente
durante a remontagem.

Tubo de Remocéo
90.340.

Para posicionar o conjunto
do kit abaixo do entalhe
do anel-C ao montar ou
desmontar uma mola a
gés. Cada modelo requer
um tubo de remogéo
especifica.

Ferramenta de Remocéo do Anel-C
90.355 90.356
Para remover o anel de retengéo tipo-C com segu-
ranga em um unico movimento controlado.

Ferramenta de Remocéao do Anel-C

Para remover o anel de retencéo tipo-C com
seguranga em um unico movimento controlado.

Ferramenta de Instalacdo do Anel-C

90.350.
90.351.

Para inserir o anel de retengao tipo-C
no entalhe do anel de retencéo.

Valvula de Enchimento tipo engate rapida: Autbnomo
90.310.143 (Entrada M6)
90.310.111 (Entrada G1/8)

Use a Vélvula de Enchimento da DADCO para carregar as molas
a gas nitrogénio da DADCO. - -

.l]ﬁ 90.310.143

90.310.111

Analisador de Pressao DADCO
90.315.5

Use o Analisador de Pressdo DADCO para carregar, descarregar e medir
facilmente a presséo nas molas a gas da DADCO. Essa ferramenta pode
substituir a Valvula de Enchimento, a Célula de Carga Padrao e a Bancada de
Teste Portatil. Para obter mais informacgoes, solicite o boletim BO1133F.

Conjunto Carregador com Engate Rapida
90.310.040 - Opcéao Padrao
90.310.044 - Capacidade de Ventilacdo Automatica

Use o Conjunto Carregador da DADCO com a Valvula de Enchimento ou o
Analisador de Pressao para carregar molas a gas autbnomas ou com um
Painel de Controle da DADCO para carregar sistemas interligados. Para obter
mais informacgoes, entre em contato com a DADCO.

A DADCO recomenda o uso do Conjunto Carregador 90.310.040 para
carregar a mola a gas nitrogénio U.0400 até a pressdao maxima.

90.310.040

N —

Q.310.044
e

Célula de Carga Padrao
90.300.

Quando usada com uma Bancada de Teste Portatil, a Célula de Carga Padrao
fornece uma medigao precisa da pressao de carga da mola a gas. Cada modelo

requer sua célula de carga especifica. Para obter mais informagdes, solicite o boletim

B16119A.

Célula de Carga Digital 90.305.BGA (Medidor), 90.305.LC.50A (222 kN Célula

de Carga)

O Medidor de Célula de Carga Digital da DADCO pode exibir a forca em newtons, kg
ou libras. O 90.305.LC.50A (fornecido com o conector) pode ser usado para medir a
forga de molas a gas de até 50.000 Ibs. Outras unidades de células de carga digitais

estdo disponiveis. Para obter mais informacdes, solicite o boletim B04106E.

Mini Bancada de Teste
90.305.2
90.305.2D

Use a Bancada de Teste Portatil em conjunto com uma célula de carga padrao para
medir com precisao a forca da mola a gas no contato. Para obter mais informagées, solic-

ite o boletim B08108C.

Kit de Montagem
90.335.

O Kit de Montagem inclui uma tampa de montagem
(90.330.__) e um guia de montagem (90.331.__). A Guia

de Montagem & usado para iniciar a montagem do kit na 90.330.
haste sem danificar a vedacéo; a tampa de montagem .
é usada para colocar o cartucho em uma profundidade
adequada para a instalacao do Anel-C.

90.331.

Ferramenta de Instalacédo do Anel-C

90.352

Para inserir 0 anel de retencao tipo-C no entalhe do anel de retencao.

Bancada de Teste Portatil
90.305.3

Use a Bancada de Teste Portatil em conjunto com uma Célula de Carga Padréo para a
medicao precisa da for¢a inicial da mola a gas. Nao pode ser usado com o U.9600 e o

U.20000. Para obter mais informacdes, entre em contato com a DADCO.




