CUIDADO: Sempre use oculos de protecao quando for executar qualquer trabalho de manutencao.

Instrucoes de Reparo para Molas a Gas Séries L e LJ
I. Esgotando a Pressao

\ Modo Auténomo \

1. Quando estiver esgotando
a pressao, posicione a mola a
gas na horizontal com o orificio
apontado para cima por razao
de seguranga.

Modo Fluxo Aberto \

1. Esgotar a mola a gas abrindo
aValvula de Exaustao no painel
de controle.

Il. Manutencao da Entrada

Modo Auténomo \

1. Geralmente a valvula ndo
requer substituicao. Somente
no caso da valvula apresentar
danos, perdendo pressao ou
travando, proceder ao passo
2, caso contrario, nao mexer
na valvula e proceder ao “lll.
Remocgéo do C-Ring (Anel de
Retencao)’

Modo Fluxo Aberto

1. Verificar a entrada livre de
depdsitos ou rebarbas e limpe-a
completamente. Inspecionar o
adaptador de entrada e
substitua caso aparega sinais
de danos. Lubrifique as roscas
e as vedag¢des no adaptador e
rosqueie na entrada da Mola
a Gas.

1. Posicione a Mola a Gas
para cima. Posicione um Tubo
de Remocéao (90.340.x), maior
do que o curso sobre a haste.
Certifique-se de usar um Tubo
de Remocgéao apropriado para
o cilindro. Bater levemente o
tubo até que o Anel de Protegao
(90.246.x.x) se solte. Remova o
Anel de Protecéo e jogue fora.

IV. Remocao do Conjunto

ATENQI\O: Antes de iniciar o processo de remontagem, certificar-se de que o local do reparo esteja limpo. E muito importante que a
mola a gas esteja livre de agentes contaminantes na remontagem. Se esta precaugao néo é tomada, podera levar a contaminagdo
e falha prematura da mola a gas.

2. Remover o Bujao,
(90.607.110), localizado na
base da Mola a Gas. Guarde
as pegas para utilizar durante
a remontagem.

lll. Remocao do C-Ring (Anel de Retencao)

1. Para remogao do Conjunto da
Haste, rosquear um Sacador-T,
(90.320.M), na extremidade
da haste. Empurrar o conjunto
totalmente para fora do tubo. O
corpo da mola pode ser fixado
em uma morsa enquanto puxar
o conjunto para fora do corpo.

2. Verificar se toda a pressao do
gas esgotou, recolhendo a haste
no tubo manualmente. Caso a
haste nao recolha totalmente,
esgote a pressao restante. Se
continuar sem éxito, parar a
operagao e entrar em contato
com O seu representante de
servico DADCO.

3. Mantendo o rosto e méaos
livres do orificio, utilize a
Ferramenta para Exaustao
da Valvula, (90.360.4), ou a
Ferramenta para Servigos,
(90.320.8), para pressionar
a agulha da valvula 90.260.
Cobrir o orificio com um pano
para absorver a descarga.

3. Desenroscar a conexao
e limpar com um pedacgo de
pano limpo. Proceder para “Il.
Manutencéo da Entrada” Modo
de Fluxo Aberto passo 1.

4. Depois de esgotar a pressao
do gas, tenha a certeza de que
a haste sera retraida no tubo
manualmente. Caso contrario,
pressionar a valvula novamente.
Se continuar sem éxito parar a
operacéao e contatar DADCO.

Determinar o Tipo da
Valvula

2. Para a Série U, proceder a
Entrada da Valvula Compacta,
Passo 3. Para as Séries de
Molas a Gas L ou LJ, examinar
o lado externo do cilindro.
Um degrau adicional no tubo
indica uma entrada da Valvula
Compacta, proceder a Entrada
da Valvula Compacta, Passo 3

ATENGAO: Se n&o houver um
entalhe adicional no cilindro, a
mola a gés Nitrogénio devera
ser substituida, pois tem no
minimo 10 anos de idade.

Degrau adicional
indica uma
Entrada da

Valvula Compacta

3. Remover a Valvula Compacta
(90.260), desrosqueando-a
com a Ferramenta para
Servigos (90.320.8).

4. Parafusar uma nova
Vélvula Compacta, (90.260),
na entrada até que ela se
encaixe perfeitamente. Evitar
apertar demais a valvula.

2. Reposicione o DADCO
Tubo de Remocao e somente
continue batendo levemente
até que o conjunto da haste
esteja um pouco abaixo do
entalhe do anel de retencéo.
O diametro interno do Corpo
do Cilindro foi desenhado para
parar o cartucho nesta posigao.
NAO forgar o retentor mais para
baixo do entalhe do anel dentro
do Corpo do Cilindro.

da Haste

2. Uma vez que o conjunto da
haste foi removido do corpo
do cilindro, deslizar o conjunto
da haste para fora e descartar.
Guardar o haste para inspegao
e reuso.

3. Remover o C-Ring (Anel de
Retencao) (90.285.x.x), usando
a Ferramenta de Remocao do
C-Ring (90.355). Posicione a
ponta da ferramenta com o
gancho abaixo do C-Ring. Para
melhores resultados posicione
a ferramenta bem préximo as
extremidades do C-Ring. (Utilize
a Ferramenta para Servigos para
soltar os Anéis de Retencao
C-ring encontrados em cursos
de 13 mm ou modelos menores).

V. Limpeza e Inspecao

1. Polir levemente a superficie
da haste com um pano para
lustrar (600 grit). Verificar se o
acabamento da haste contém
arranhdes ou batidas. Caso a
haste tenha se danificado, ela
devera ser trocada.

4. Uma vez que o gancho da
ferramenta esta firmemente
posicionado abaixo do C-Ring,
comece a empurra-lo para fora
do Corpo do Cilindro. As alcas
fecharao naturalmente, e o
C-Ring sera extraido enquanto
vocé completa este movimento.
Para uma explicagao detalhada
sobre a remogao do C-Ring, ver
boletim #B13113C.

2. Verificar se Corpo do
Cilindro apresenta algum
dano, especialmente ao redor
da abertura do Corpo do
Cilindro. Polir suavemente
qualquer arranh@o na borda
do Corpo do Cilindro para
evitar danos nos selos durante
o processo de remontagem.
Se o dano no Corpo do
Cilindro for muito sério, devera
entdo ser substituido. Lavar,
limpar e secar por dentro
completamente.

VI. Substituicao e Remontagem do Conjunto da Haste

1. Escolher o kit de reparo apropriado.
O kit de reparo necessario esta
gravado a laser na parte de tras do
Corpo do Cilindro.

ATENGAO: Os kits de reparos néo
sd@o intercambiaveis entre outros
modelos.

2. Posicionar o Conjunto da Haste
sobre a haste, tendo certeza de
que o lado da raspadeira esteja
voltada para cima. Enquanto estiver
segurando o conjunto da haste
verticalmente, deslizar o conjunto
da haste para baixo até o retentor
do pistao.

ATENCAO: Para uma instalagao
apropriada, a DADCO recomenda
utilizar uma prensa para pressionar
a haste dentro do cartucho para as
Séries LJ e U.

5. Coloque a haste do pistao
com o conjunto dentro do Corpo
do Cilindro. Pressione a agulha
da valvula para liberar qualquer
contrapressao. Posicione o topo
do conjunto logo abaixo do entalhe
do anel de retengao. O formato do
conjunto da haste foi elaborado
para segura-la nesta posicao.

NAO forgar o conjunto da haste
ainda mais para dentro do cilindro.

6. Insira o Anel de Retencéao
C-Ring no entalhe do anel retentor
usando a DADCO Ferramenta de
Instalagdo do C-Ring, (90.351.x
ou 90.352). Certifique-se de que
o Anel Retentor esteja totalmente
encaixado no entalhe do anel
retentor.

Para uma explicagcdo detalhada
de como usar a Ferramenta de
Instalagédo do C-Ring 90.352, veja
o boletim BO1101E.

Selo

3. Cuidado para nao forgar o
conjunto da haste em angulo
durante sua montagem pois o selo
pode se danificar. Uma vez que o
Conjunto da Haste esta instalado,
verificar se o selo esta alinhado
corretamente em relagéo a haste.

ATENGAO: Caso o selo esteja
enrolado ou danificado, parar e
contatar DADCO. Nao continue a
instalacao.

7. Rosqueie o Sacador-T,
(90.320.M), na extremidade do
pistdo. Puxe para cima com o
Sacador-T até o topo do conjunto da
haste ter ultrapassado totalmente
o C-ring. O pistao deve assentar
no conjunto da haste totalmente
antes de carregar. O conjunto
da haste deve estar nivelado
com a extremidade do cilindro.
Certifique-se de que o pistao esteja
estendido para o seu comprimento
de curso adequado. (Pressione a
agulha da valvula para facilitar a
completa extensao do pistdo.)

4. Lubrificar a parede interna
do cilindro com DADCO Oleo
de Montagem.

VII. Carregando

\ Carregamento com Engate Rapido

ATENCAO: Para melhores resultados, use o DADCO Conjunto Carregador que inclui uma
valvula de fechamento e um Adaptador de Engate Répido na extremidade da mangueira.

1. Rosqueie a ponta M6 da Valvula
de Carregamento com Engate
Réapido, (90.370.143), na entrada
da mola a géas. Conecte a ponta
fémea do conjunto carregador a
valvula de enchimento. O DADCO
Analisador de Presséo, (90.315.5),
também pode ser utilizado para
carregamento, descarregamento e
medicao da pressao.

2. Abrir a valvula principal no
tanque de nitrogénio.

CUIDADO! Verifique se o pistao
esta estendido e o conjunto da
haste totalmente assentado
antes de carregar.

5. Gire a vélvula de carregamento
até que ela se alinhe com a posicéao
Fechada e Ventilada localizada
no botéo preto inferior. Se estiver
usando o conjunto carregador
padrao (90.310.040), a pequena
quantidade de nitrogénio presa
entre a valvula do cilindro e a
valvula de enchimento escapara
quando vocé desconectar o engate.

VIIl. Ajustando a Pressao da Mola a Gas

6. Apos todas as molas a gas do
sistema terem sido carregadas até
a pressao desejada, FECHE A
VALVULA DE FECHAMENTO DO
CONJUNTO CARREGADOR E A
VALVULA DE FECHAMENTO DO
TANQUE.

3. Ajuste a carga de pressao
desejada no regulador. DADCO
recomenda carregar a mola a gas
no maximo até presséo de 150 bar
(2175 psi).

4. Lentamente abra a valvula
de fechamento na extremidade
da mangueira de carregamento
e deixe que a mola a gas
alcance sua carga de pressao
desejada. Também pode
utilizar 0 90.310.044.

\ Modo Auténomo \

7. Verifique se ha vazamentos
no topo do cilindro, em volta
do pistdo e na base em torno
do compartimento da valvula,
usando 6leo mineral ou agua.
Verifique a pressao com a Célula
de Presséo DADCO, utilizando uma
Bancada de Teste Portatil DADCO,
(90.305.3).

ATENCAO: Caso a mola a gas
seja fluxo aberto, a valvula de
enchimento (90.370.7143) devera
permanecer no local durante o
teste.

8. Instale o novo Anel de
Protecdo Contra Sujeira,
(90.246.x.x). Bater com um
martelo macio até que a
extremidade do Anel de Pro-
tecéo Contra Sujeira se alinhe
com a extremidade do Corpo do
Cilindro. A raspadeira do pistao
devera estar visivel.

9. Rosqueie o Bujao
(90.607110) na entrada.

1. Para aumentar a pressédo da
mola a gas, rosqueie a Valvula de
Enchimento com Engate Rapido,
(90.310.143), na entrada, ajuste o
regulador a pressao desejada e
carregue. O 90.315.5 pode também
ser utilizado para ajustar a pressao.

IX. Sistemas Interligados

Apos testar todas as molas a gas por vazamentos, as molas de fluxo aberto estdo
prontas para serem novamente interligadas ao sistema. Se possivel, uma vez que
as molas a gas estejam todas interligadas novamente ao painel de controle, deixe o
sistema carregado completamente de um dia para outro. Se a pressao cair indicando
um vazamento, verifique cada conexao se esta apertada e teste cada acessoério por

vazamentos.

Para informagdes sobre conversdo de um sistema autdnomo mini DADCO Gas

2. Para diminuir a pressao da mola
a gas, pressione a haste da val-
vula utilizando a Ferramenta para
Exaustao da Valvula, (90.360.4).

Nitrogénio para um fluxo aberto, por favor contatar DADCO.

ATENCAO! DADCO Molas a Gas Mini ndo devem ser interligadas com a

valvula instalada.




Lista de Pecas das Séries LJ

Haste
90.215.7 .

Modelo Curso

*Anel de Protegédo Contra
Sujeira
90.246.7.____

Modelo

Anel de Retencao
C-Ring
90.285.7.

Modelo

*Conjunto da
Haste DemiPak
90.200.7.__

Modelo

Corpo do Cilindro
90.205.7_ . _

Modelo Curso

Entrada da Valvula ATENGAQ: Um degrau

\ MRS adicional no cilindro indica
Compacta \ uma valvula compacta.
Bujdo Valvula Compacta
90.607.110 90.260

Kit de Reparo Séries LJ
90.107.00300
90.107.00500
90.107.00750

* Kit de Reparo das Séries LJ inclui
um conjunto da haste DemiPak
totalmente montado, anel de
protecao contra sujeira, um frasco
de 6leo para montagem e um

Lista de Pecas das Séries L

Haste
90.215.3. e

Modelo Curso

*Anel de Protecéo Contra
Sujeira
90.246.3._

Modelo

Anel de Retencao Corpo do Cilindro

C-Ring 90.205.3.NI — - —
902853 odelo urso
Modelo
: ou
“Conjunto da Haste Corpo Roscado / Montagem Aparafusado
90.200.3___ 90.205.30.____ ._

Model
odelo Modelo Curso

Entrada da Valvula n B

Compacta ATENGAO: Um degrau
3\‘\\\ D = adicional no cilindro indica
uma valvula compacta.
Bujao
90.607.110 Valvula Compacta

90.260

Kit de Reparo Séries L
90.103.00300
90.103.00500
90.103.00750

* Kit de Reparo das Séries L inclui
um conjunto da haste totalmente
montado, anel de prote¢éo contra
sujeira, um frasco de dleo para
montagem e um manual de

manual de manutencéo.

manutengao.

Ferramentas de Reparo

Ferramenta de Remocéo do C-Ring
90.355

Para remover o Anel de Retencgéo
(C-Ring) de forma segura, em um unico
movimento controlado. 90.355

Ferramenta de Instalacao do C-Ring
90.351.00300 (para usar com L/LJ.0300)
90.351.00500 (para usar com L/LJ.0500)
90.351.00750 (para usar com L/LJ.0750)

Para inserir o Anel de Retengéao (C-Ring)
no entalhe.

Tubo de Remocao

90.340.00300 (para usar com L/LJ.0300)
90.340.00500 (para usar com L/LJ.0500)
90.340.00750 (para usar com L/LJ.0750)

_—

Para posicionar o retentor abaixo do entalhe do C-ring
na montagem ou desmontagem de uma mola a gas.

Ferramenta para Servicos
90.320.8

Para realizar todos os reparos necessarios nos
compartimentos das valvulas.

Sacador T Modular
90.320.M (M6, M8, M10)

Para remover a haste na
desmontagem e posicionar
corretamente durante montagem.

.1

Célula de Carga Padrao

90.300.0300 (para usar com L/LJ.0300)
90.300.0500 (para usar com L/LJ.0500)
90.300.0750 (para usar com L/LJ.0750)

Utilizar a Bancada de Teste Portatil em

conjunto com uma Célula de Carga Padréao para medidas
precisas das forgas iniciais das molas a gas. Para maiores
informagdes, contatar DADCO.

Ferramenta para Exaustao da Valvula
90.360.4

Utilizar a DADCO Ferramenta
para Exaustdo da Valvula, para
descarregar a mola a gas lentamente para
a pressao desejada.

Bancada de Teste Mini
90.305.2
90.305.2D

Utilizar a Bancada de Teste Portatil em
conjunto com uma Célula de Carga Padrao
para medidas precisas das forgas iniciais
das molas a gas. Para maiores informagoes,
solicitar o boletim B08108B.

Valvula de Enchimento com Engate Rapido
90.310.143

Utiliza a DADCO Valvula de Enchimento com Engate
Rapido para carregar as Molas a Gas da Série Mini e
Série U. Para maiores informagoes, contatar DADCO.

DADCO Analisador de Pressao
90.315.5

Utilizar o DADCO Analisador de Presséao
para facilmente carregar, exaustar e
medir a pressdo nas Molas a

Gas DADCO. Esta ferramenta .
pode substituir a Ferramenta

para Exaustdo da Valvula, Célula de
Carga Padrao, Valvula de Enchimento
com Engate Rapido e Bancada de Teste
Portatil. Para maiores informacgdes,
solicitar o boletim BO1133F.

Conjunto Carregador com Engate Rapido
90.310.040 - Opc¢ao Padronizado
90.310.044 - Com capacidade Auto-Ventilagao

Utilizar o DADCO Conjunto Carregador com Engate Rapido com
a Valvula de Carregamento ou com o Analisador de Pressdo para
carregar molas a gas autdnomas, ou com um DADCO Painel de
Controle para carregar sistemas interligados. 90.310.040

90.310.044

Boletim No. B13101A

Manual Completo

Este manual de servigos € um guia simples,
passo-a-passo para os Modelos de Molas a Gas
DADCO, incluindo Serie L e LJ.

Uma manutencao adequada requer um exame
cuidadoso de todos os componentes e a
reposicao de qualquer peca desgastada ou dani-
ficada. Todas as pecas de reposicao DADCO
estao disponiveis no estoque de nossa fabrica.

Tipicamente DADCO Molas a Gas Nitrogénio
podem ser remontadas em menos de 10 minutos,
trocando apenas uma peca, o conjunto da haste
pré-montado pela fabrica.

Depois de rever este manual de manutencao, se
vocé precisar de treinamento adicional ou tiver
quaisquer duvidas, por favor contatar a DADCO.

Atencdo: A manutengao das Molas a Gas Nitrogénio variam um
pouco dependendo do modelo e o modo de operagéao
(autdbnomo ou fluxo aberto). Conforme vocé seguir os
passos basicos descritos neste boletim, certifique-se
sobre o seu modelo e as instrugdes que deve seguir.
Todas as molas a gas DADCO sao identificadas
permanentemente com modelo e nimero de série.
Por favor verificar estes nimeros correspondentes aos
kits de reparo e quando solicitar pecas de reposicao.

Todos os boletins e catalogos DADCO estao disponiveis para
download em nosso site, www.dadco.net.
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