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SL2.090 / SL2.180 / SL2.300 SLN.090 / SLN.180 / SLN.300

操作说明

DADCO建立了氮气推杆的操作说明和安装要求，以确保客户的安全和产品性能的最优化。请仔细阅读本操作说明书。

• 氮气不容易与其它元素发生反应，这特性让氮气成为氮气推杆的理想充气介质。

 不允许使用除了氮气以外其它气体。

• 请参照右侧图表的每不同型号推杆的最大充气压力。不得超过最大充气压力。

• 在所规定的温度范围内操作对延长氮气弹簧推杆的使用寿命非常重要。需要在高温条件下

 操作，请联系DADCO。刚结束长期操作后推杆的表面会发热，小心碰手和处理。

• 在规定的速度范围内操作推杆能预防热量聚集和延长使用寿命。需要在速度范围外操作
时，请联系DADCO。

• 实际行程不得超过全程的90%。

• 足够安全的设计，以不会超过行程。

      

决定冲床滑块的速度和参考每支推杆的附着载重。附着重量呈现平衡载重和驱动
力。别超过每支推杆的滑块速度。需要增加的载重时，安装外部主动停止装置或者
增加更多的推杆以防止推杆的损坏。

每个推杆的最高速度和载重

推杆型号
所使用的氮
气弹簧

最大充气压力 工作温度 最大速度

SL2.090 C.090 177 bar

4°C - 71°C 1.6 m/sec

SL2.180 C.180 177 bar

SL2.300 L.300 150 bar

SLN.090 C.090 177 bar

SLN.180 C.180 177 bar

SLN.300 整体型 150 bar

SLC.500 整体型 70 bar

SLC.800 整体型 70 bar

氮气推杆安装和操作

冲床滑块牵引速度因每分钟的冲程次数、冲床冲程和冲床类型不同。连杆式或偏轴式冲床的
牵引速度可超过0.8 m/s。根据冲床制造商的数据，确定载重不超过建议的界限。

为了独立操作的推杆最佳可靠性能，要尽可能靠近FA驱动。良好的设计原则是最小化L值和FCG定位于导轨的中心线上。如果L值过大或者FA里中心线偏置会加大轴承的磨损。如
果需要大偏置，要减少载重或增加第二支推杆。

L ≤ 50 mm

FA
FCG

FCG
FA

L ≤ 30 mm

建议中心加载
 
最大动态扭矩 
4.6 N/m 

避免偏载和限制动态扭矩

推杆加载和重心

动态扭矩加

SL2.090 SL2.180 SL2.300 SLN.090
SLN.180 / 
SLN.300

N.m 14 18 15 14 30

*SLC.800可能会有产出比率限制，
取决于充气压力。

冲床运转和推杆
速度

曲柄转角

偏轴式 连杆式

曲柄

所有推杆
SL2.090 / 
SLN.090 / 
SLC.500

SL2.180  / 
SLN.180 / 
SLN.300 / 
SLC.800*

SL2.300

滑块速度 附着载重 附着载重 附着载重

mm/s fpm kg kg kg
300 59 20 31 46
400 79 11 17 26
500 98 7.3 11 17
600 118 5.0 7.7 12
700 138 3.7 5.6 8
800 157 2.8 4.3 6

SL2.090 / SL2.180 SL2.300

SL2 安装指南

使用顶轨板的两个或四个螺纹孔可以安装导轨在SL2推杆上 (图1A)。使用多组推杆时，仅在一个推杆上用键或销子定位，以防止干涉(图1B)。SL2可采用基本安装方式 (图2A和
图3A)。为了更高的精度，使用精密安装方式所示的尺寸来安装 (图2B和图3B)。SL2.090和SL2.180安装时轴承起定位作用，而SL2.300需要加上两个定位销孔。
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SL2.090 / SL2.180 SL2.300

SL2.090 / SL2.180 SL2.300

图1A

图1B

使用两个定位销钉和两个SHCS
（SL2.300使用四个SHCS） 
使用两个SHCS

（SL2.300使用四个SHCS）

推杆型号 A B D E F G H J K M N P Q

SL2.090 mm 22.5 65 42.5 19.1 M10 85 130 22H7 – – – – –

SL2.180 mm 26.5 75 50 25.1 M12 100 150 26H7 – – – – –

SL2.300 mm ø40 78 50 – M12 100 156 38H7 27 13.5 91 182 ø10       

基本安装 精密安装 基本安装 精密安装

C 最小值
（基于推杆行程，参照产品信息) C 最小值

（基于推杆行程，参照产品信息）

冲
床
冲
程
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氮气推杆技术信息

产品彩页 No. B09131D



电话: 1.734.207.1100 • 传真: 1.734.207.2222 • www.dadco.net
®

服务
DADCO氮气弹簧推杆是可以修理的。DADCO每个维修包提供详细的修理说明。

在阅读修理指南后，如果你需要额外的培训或者有任何疑问，请联系DADCO。

氮气推杆安装和维修

SLC.500/SLC.800 内置缓冲垫
SLC推杆有一个缓冲垫，以降低负载导致提高了冲压件的控制。
请联系DADCO 获取更多信息。

SLN导轨结合原则

SL2.090/SL2.180 氮气弹簧更换

SLN.090/SLN.180 氮气弹簧更换

1.  使用内六角扳手从推杆
底部拆下两个固定螺丝。
如果必要，使用一块软布
把推杆包起来后固定在台
钳上。

2.  拆开安装架组件，从
氮气弹簧 (Micro 90®/
Micro 180®/L.300) 滑动
取出下安装架。

3. 从上安装架滑动取出
氮气弹簧。如需要额外
的维修时，请参照维修
包的完整的维修指南。

6.  使用内六角扳手拧紧两
个固定螺丝。扭矩力如下；

5.  将下安装架从氮气
弹簧底部滑下安装。

开口钢环

1.  使用一块软布把SLN.090/
SLN.180的缸体包起来。弹簧倒
向和夹紧在台钳上以确保气缸的
牢固。使用后缸盖拆装工具和扳
手或拆装组件来拆下后缸盖。

2. 从推杆缸体滑动取出氮气弹簧 
(Micro 90®/Micro 180®)。如需
要额外的维修时，请参照维修包
的完整的维修指南。

3.  在氮气弹簧 (Micro 90®/Micro 
180®) 的缸体表面涂些润滑油后, 把这
弹簧装入到推杆缸体内。再安装后缸
盖；使用后缸盖拆装工具和扳手或拆
装组件来拧紧后缸盖。扭矩至20 N-m。

阻尼套筒套件

产品编吗 SHCS AH TH SH TX

SLN.090.CB25 M10 x 25 13 3.5 23 12

SLN.090.CB30 M10 x 30 18 8.5 28 12

SLN.090.CB35 M10 x 35 23 13.5 33 12

SLN.180.CB30 M12 x 30 13 3.5 25 17

SLN.180.CB35 M12 x 35 18 8.5 30 17

SLN.180.CB40 M12 x 40 23 13.5 35 17

SLN.180.CE12 ½UNC x 1.25˝ 13 3.5 25.7 18.8

SLN.180.CE15 ½UNC x 1.50˝ 23 13.5 35.7 15.1

槽孔式推杆的导轨应用：SLN180上的槽孔容许角度偏差。定位销提供最大的角度补偿，请联系DADCO了解更多信参照下面所提供的实例。请联系DADCO获取更多信息。

基本型推杆的导轨应用：刚性结合可使用于单点提升应用，但是要避免使用于导轨或导板应用。使用浮动结合来避免干涉。使用下面介绍的结合套或类似方式。缓冲肩部垫块可以使
用于SLN或者SL2推杆。这结合套容许操作中会发生的轻微的偏心和偏离。请联系DADCO获取更多信息。

在导轨提升应用工程的SLN.090.S/SLN.180.S类型结合方式，使用沉头螺
丝（SHCS）和垫圈来固定定位销钉。如果导轨有轻微偏心，活塞杆的延
长孔会最小化干涉。

29

凹口活塞杆端

肩部支撑负荷

销靠右设
置

销靠左
设置

销在中心

* 可使用于SL2推杆。

销靠左
设置

销靠右
设置

ø17

ø25

SH
AH

TH

TX

MIN

SLN.090.C___ / SLN.180.C___ 基本型结合套

SHCS

内含缓冲垫、
肩部垫块和

12.9级的SHCS。

SLN.180.SKM
SLN.090.SKM /
SLN.090.SKE
SKM = 8 mm Pin
SKE  = 3/8 Pin

SKM = 10 mm Pin SK  = 10 mm  
or 3/8 Pin

SLN.180.SK

SL2.090/SL2.180  20 N-m

SL2.300  28 N-m

后缸盖拆装工具

SLN.090 90.380

SLN.180 SLN.HR.180

负荷面

负荷面 负荷面

4. 使用开口卡环
（SL2.300时和垫圈一起）
安装氮气弹簧在上安装架
里。

注意!  
如果活塞杆困住在下行程的位置，别拆卸弹簧
的后缸盖。如果不能把活塞杆拉上来，氮气弹
簧存在气压。请联系DADCO获取帮助。
内安装的氮气弹簧被预压了1 mm。

力

行
程

推杆型号 最小 最大

SLC.500 mm 2 4

SLC.800 mm 3 6

缓冲垫的行程距离由附着载重和充气压力不同

推杆型号 维修包

SL2.090
SL2.RK.090 (25-125 mm 行程)
SL2.RL.090 (150, 175, 200 mm 行程)
维修包里含有带卡环的轴承(2个)、阻尼装置(2个)和一本维修指南。

SL2.180
SL2.RK.180 (25-125 mm 行程)
SL2. RL.180 (150, 175 and 200 mm 行程)
维修包里含有带卡环的轴承(2 个)、阻尼装置(2个)和一本维修指南。

SL2.300 SL2.RK.300
维修包里含有带卡环的轴承组件(2个)、阻尼装置(2个)和一本维修指南。

SLN.090 SLN.RK.090
维修包里含有轴承、活塞杆套圈、阻杆键(2个)、装配润滑脂和一本维修指南。

SLN.180 SLN.RK.180 
维修包里含有轴承、活塞杆套圈、阻杆键(2个)、装配润滑脂和一本维修指南。

SLN.300
SLN.RK.300
维修包里含有防尘罩、轴承、活塞套总成、活塞杆套圈、固定螺丝、一瓶装配油油、
装配润滑脂和一本维修指南。

SLC.500
SLC.RK.500
SLC.500维修包包括防尘维修包里含有防尘罩、缓冲垫圈组件、活塞套总成、一瓶装
配油、装配润滑脂和一本维修指南。

SLC.800
SLC.RK.800
SLC.800维修包包维修包里含有防尘罩、缓冲垫圈组件、活塞套总成、一瓶装配油、
装配润滑脂和一本维修指南。
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