ACHTUNG!
Versuchen Sie nicht eine Gasdruckfeder zu
warten, bevor sie drucklos ist. Zur UberprUfung
stellen Sie sicher dass sich die Kolbenstange
ganz, in das Gehause, eindrlcken I&sst.

Ausfihrliche Anleitung

Dieser Bulletin ist eine einfache Schritt fur Schritt Anleitung
far das DADCO C-Ring Installations-Werkzeug 90.352.
Dieses Werkzeug wird, in Verbindung mit andern DADCO
Reparaturwerkzeugen, verwendet um DADCO Gasdruckfedern
richtig zu reparieren. Eine komplette Anleitung zur Reparatur
einer Gasdruckfeder, finden Sie in jedem DADCO Reparatur-
satz. Wenn Sie nach Durchsicht dieser Anleitung, eine
zusétzliche Schulung wiinschen oder Fragen haben, dann
wenden Sie sich bitte zur Unterstiitzung an DADCO.
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Einstellen:

Stellen Sie das C-Ring Installationswerkzeug auf das
Gasdruckfedermodel ein, das Sie reparieren mdchten. Entriegeln
Sie das Hakenende, indem Sie es nach vorne kippen. Es sollte jetzt
frei am Arm entlang gleiten. Positionieren Sie den unteren Stift in die
entsprechende Einkerbung. Verriegeln Sie das Hakenende, indem
Sie den Haken wieder zurlck kippen, sodass der obere Stift in der
oberen Kerbe sitzt. Die ModellgréBen sind, tber der entsprechenden
Nut laserbeschriftet.
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Anleitung C-Ring Installationswerkzeug

ACHTUNG! Versuchen Sie nicht eine Gasdruckfeder zu warten, bevor sie drucklos ist. Zur Uberpriifung stellen Sie sicher dass
sich die Kolbenstange ganz, in das Gehause eindricken lasst.

*Eine komplette Anleitung zur Reparatur einer Gasdruckfeder, finden Sie in jedem DADCO Reparatur-Satz.
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PLAZIEREN:

Plazieren Sie den C-Ring so,
dass er in einem Winkel aus
dem Gasdruckfedergehause
herausragt. Die eine Halfte sollte
in der inneren Sicherungsnut
positioniert werden. (F.1)

EINHAKEN:

Bringen Sie das Hakenende des
C-Ring Installationswerkzeuges
am auBeren Gehauseeinstich
an. Das Driickerende des Griffs
wird an der hochsten Stelle des
C-Rings positioniert. (F.2)

EINFUGEN:

Dricken Sie den C-Ring,
durch Driicken des Griffs des
Installationswerkzeuges zusammen.
Dies wird den C-Ring uber der Nut
zentrieren, sodass er mit einem
Gummihammer hinein geschlagen
werden kann. Schlagen Sie mit dem
Gummihammer auf den C-Ring,
wahrend Sie die Position mit dem
C-Ring Installationswerkzeug halten.
(F.3) Der C-Ring wird aus dem
Werkzeug in das Gehause springen
und ist installiert.

KONTROLLE:

Kontrollieren Sie, dass der
C-Ring ganz in der inneren
Sicherungsnut sitzt. (F.4)
*Nicht versuchen weiteren
Service auszuflihren bis
der C-Ring richtig sitzt. Die
Gasdruckfeder ist nun fertig zum
endgultigen Zusammenbau.




