PADC

Micro Serie und Ultra Force® Serie (U.0175/U.0325)

» Einbau und Betriebshinweise

[EMAXHUD = 0.9 x Hub Technische Daten
s Reserve Befiillmedium: Stickstoff e
. —' C.045:3mm Max. Fulldricke C.045/C.070/C.090/C.180/C.250: 177 bar Stickstoff-Gasdruckfedern
C.070:2.5 mm Max. Filldriicke E.16/E.24: 150 bar werden bis max. 180 bar bef(illt
gggg’?fﬁj mm Max. Fulldriicke U.0175/U.0325/SL.16: 180 bar « Nicht schweiBen
L e Max. Geschwindigkeit C.045/C.070/C.090/C.180/C.250/E.16/E.24/SL.16: 35 m/min : :
+0,4 MM G Max. Geschwindigkeit U.0175/U.0325: 30 m/min * Nicht bearbeiten oder
Betriebstemperatur: -6°C —71°C [esilizien
Aligemeine Information Hub (mm) Niax. Hub/min ¢ Vor Beschéadigung schitzen
- | ¢ 90 % des nominal Hub nicht Gberschreiten 7-16 200 ¢ Ordnungsgeman entsorgen
0D | (h11 Toleranz)  Bei Abstreiferfunktion Vorspannung vorsehen 0,5 — 1 mm 25-38 120 (siehe unten)
@ g"r:ri‘] :ie(?ewmde * Ausreichende Abstreiferkraft vorsehen 50-63 80
e Konstruktiv Sicherheit einplanen, um Hubweg nicht zu >80 50
Uberschreiten Weg 90% des nominal Hub

Einbau in Tasche

L

T

> C/2

oD
(C11 Toleranz)
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Es ist unbedingt in allen Fallen auf ebene Auflageflachen zur Auflage fiir den Federboden zu achten. Nur im
Falle einer zu engen Tasche, sollte der Aufkleber mit dem Sicherheitshinweis entfernt werden. Fehlerhafte

Taschen kénnen zu Beschadigungen und reduzierter Lebensdauer fihren. MAX Bohrer-Spitze C.045/C.070
@8 mm; C.090/C.180/C.250 10 mm; U.0175/U.0325 < gD/2.

Empfohlener Einbau ,,oben*

Seitenkréafte und Fihrungsgenauigkeit sollte < 1° sein.

Auflage fur Feder
nicht erforderlich

Auflage fir Feder
nicht erforderlich

Schraubensicherung
C.045:
3.4 N-m MAX

/U.0175/U.0325:
7 N-m MAX

C.070/C.090/C.180/C.250

§

Drahtring-Befestigungen (RM, NF, FA, RF, TB) halten volle
Kraft und bedurfen keiner Unterstiitzung am Federboden.

Empfehlungen fiir Aussengewinde - Befestigung

Befestigung von hinten. Enge Toleranz
der Tasche und eine min. Tiefe von
> C/2 sollten eingehalten werden.

DADCO-LOK/RM variable Befestigung,
kein Aufsitzen der Feder auf dem
Taschenboden.Distanzscheiben
erleichtern die Installation.

15x Maximales Anzugsdrehmoment*
A ’ -
Gewin- Modell A B|F| Modell A B|F dﬁg";‘::s‘er g'gjg'—;g; 23 N-m
degang e 34 N-m
} E16  |M16x 15|24 |12[C.045__TB3| M16x2 |35 | 5 C.045.__.TB4
B MIN yee GC.045.15.TB5 45 N-m
4 +F MIN E24  |M24x15|35 |25(C.045._ TB4| M16x2 |24 | 5 C.045.__.TB2
B C.090._.TB1
o SL16  |M16x15|24 [20(C.090._.TB1| 1-8 |38/ 13 0% B2
rainage=—.__ .090.__.
Bohrung C.045._ .TB1| 58-11 |24 |5 |C.090. .TB2|M24x 15|36 | 13 C.090.__.TB3 56 N-m
Schraubensicherung muss sich in E.16
C045_TB2 M16x15[24 | 5 COQO_TBS M24 x 15| 35 13 Gewindebohrung befinden E.24
SL.16

Fur die TB-Befestigung muss eine Gewindetiefe von minimum 1,5
Falsche Installation / Anwendungen

x Gewindedurchmesser vorgesehen werden.

* Basierend auf der Gewindestérke

Schutz vor Fliissigkeiten
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Lange der Schraube
beachten. Ubersch-
reiten Sie nicht M6

x 1 Gewindetiefe.
Falsche Installation
der Schraube kann
Schaden verursachen

Unkontrolliertes entspannen der Feder

Niemals ohne Seitenflihrung installieren,
bei horizontaler sowie bei vertikaler Anwendung.

Kolbenstange
nicht fhren.
Keine Befestigung
am Boden bei
ungefihrten,
offenen
Anwendungen.

Spalte vermeiden,
wenn moglich
Gewindebohrung
zum sichern

und vorspannen
verwenden.

Angemessene Drainage in
den Gasdruckfederntaschen
vorsehen, dies ist

besonders zu beachten bei
Anwendungen bei denen die
Feder direkt Flussigkeiten

ausgesetzt ist.

Direkter Kontakt mit einigen
Schmiermitteln oder Reinigern kann zu
Beschadigungen oder Druckanstieg

in der Feder fUhren. Der Durlane
Kolbenstangenabstreifer (Standard in allen
Modellen), beugt dem Eindringen von
Schmiermitteln, Reinigern und sonstigen
Flussigkeiten vor. Sollten dennoch
Probleme durch Flissigkeiten auftreten,
nehmen Sie bitte Kontakt mit DADCO auf.

Verklemmte Teile sind geféhrlich. Ursache feststellen, weshalb
Teile verklemmen, Fehler beheben, Produktion weiterfiihren.
Sollten solche Fehler/Probleme nicht behoben werden, kann es

i

Vorspannung schutzt die Feder
vor Beschadigungen durch ,snap
action“ und unkontrolliertes und

Unkontrolliertes und plétzliches
entspannen fuhrt zu Druckverlust
an den Federn. Eingeschréankter

Gasdruckfeder niemals in Schraubstock oder sonstige
Vorrichtung auBerhalb des Werkzeuges einspannen (Feder
komprimieren), da dies zur Besch&digung fiihren kann.

zum versagen oder zur Beschadigung der Feder kommen.

plétzliches entspannen.

Kolbenstangenweg schafft hier

Abhilfe.

Niemals mit einem Hammer auf die Kolbenstange
schlagen, um den Druck der Gasdruckfeder zu prifen.

Richtige Entsorgung

ACHTUNG
Bei Arbeiten an gebrauchten
oder beschéadigten Federn
immer Schutzbrille tragen.

Vor dem entsorgen von Gasdruck-
federn diese unbedingt entliften.

Bulletin No. B14102 - over for Spanish

1. Mit der DADCO Beflllarmatur 90.315.5 2. Sollte die Feder
beschadigt sein und
nicht entliftet werden
kénnen, bohren Sie ein
Loch zum Entlaften.

oder dem Ventil-Entluftungs-Werkzeug
90.360.4 Feder entluften.

Ventil-Entliftungs-Werkzeug
90.360.4
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ca.1,5mm
Bohrer

RT-Ratschenwerkzeug
Ratschenwerkzeug mit Innensechskant
zur einfachen Montage und Demontage
der Micro mit Aussengewinde. Weitere
Optionen moglich, siehe Bulletin Nr.

B04139B.
-
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