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Micro Serie

Stickstoff-Gasdruckfedern

PADCO.

DADCO stellt hochwertige Produkte zu wettbewerbsféhigen
Preisen her und bietet einen erstklassigen Kundenservice.
DADCO wurde 1958 gegriindet und ist einer der groBte
Hersteller von Stickstoff-Gasdruckfedern fur
Presswerkzeuge. Die Produkte von DADCO sind weithin
anerkannt und werden weltweit in vielen Branchen
eingesetzt, u. a. beim Stanzen und Umformen von Blechen,
im Automobilbau und beim KunststoffspritzgieBen.

Neue Technologie

Die hochwertigen Mikro-Stickstoffgasdruckfedern von
DADCO bieten vielseitige Einsatzmdglichkeiten. Die
patentierte Auslegung bietet zuverlassige Leistung fur
hochwertige Stanz-, Umform-, und Formwerkzeuge sowie
im Maschinenbau.

Gasdruckfedern vs. Schraubendruckfedern
DADCO’s Micro Gasdruckfedern ersetzen

konventionelle Schraubendruckfedern. Im Vergleich

zu Schraubendruckfedern liefern Gasdruckfedern

mehr Kraft bei geringeren Platzverhaltnissen und

eine Micro Gasdruckfeder kann die Kraft mehrerer
Schraubendruckfedern aufbringen. Auf Seite 3 finden sie
Information Umstellung von Schraubendruckfedern.

BaugroBen der Micro Serie
Micro Gasdruckfedern werden in acht Varianten angeboten.

Modell | DPUYrh" | pnfangskraft| Gehduse mit
messer AuBengewinde
M16 x 1.5
Micro 45° 12 mm 50 daN M16 x 2
5/8"-11
M20 x 1.5
Micro 70° 15 mm 68 daN
3/47- 16
M24 x 1.5
Micro 90° 19 mm 89 daN
17-8
Micro 180° 25 mm 200 daN N/A
Micro 250° 32 mm 313 daN N/A
M16 x 1.5
E.16 12 mm 42 daN
M16 x 2
E.24 21.5 mm 170 daN M24 x 1.5

Die Micro 45°, Micro 70°, Micro 90°, Micro 180° und

Micro 250° sind entsprechend der voreingestellten Kraft
farblich gekennzeichnet und werden einbaufertig geliefert.
Somit ist weder zuséatzliche Ausriistung noch sind
Erfahrungen im Umgang mit Stickstoff erforderlich.

Micro Serie

Dadco bietet Modelle mit einstellbarer Kraft an, um diese
den anwendungsspezifischen Anforderungen anpassen
zu kénnen. Die einstellbare Variante kann entweder ab
Werk oder mit dem entsprechenden Beflllequipment
auch vor Ort auf die gewiinschte Nennkraft befullt werden.
Auf Seite 18 finden sie weitere Information bezlglich der
Beflllung von Micro Gasdruckfedern

Gehause mit AuBengewinde

DADCO’s Micro mit AuBengewinde sind ideal als
Teileheber und ersetzen herkdmmliche federnde
Druckstiicke mit Schraubendruckfedern. Die E.16,
SL.16 und E.24 verfligen Uber abgerundete
Kolbenstangenenden um die Funktion als Anheber
weiter zu optimieren. Um eine einfache Montage

und Demontage der Modelle mit AuBengewinde zu
ermdglichen, bietet DADCO auf Seite 17 verschiedene
Werkzeuge an.

Kosteneffizient

DADCO Micro Gasdruckfedern sind preisglnstig,

und einfach zu installieren.Sie bieten somit eine
effiziente Losung fir durch andere Federn verursachte
Fertigungsprobleme.

Keine Vorspannung erforderlich

DADCO Micro Gasdruckfedern liefern ohne Vorspannung
sofort die Nennkraft.

In Einzelféllen, aber speziell fir Hublangen zwischen
150-200 mm, wird eine leichte Vorspannung empfohlen
um zu vermeiden, dass die Gasdruckfeder den vollen
Ruckhub fahrt. Dies gilt z.B. bei Unterschieden in der
Materialstarke wobei es zum Verklemmen von Teilen
kommen kann.

Kolbenstangenabstreifer gegen Oleinzug
DADCO’s Duralene® Kolbenstangenabstreifer beugt dem
Eindringen von Schmier-, Kiihimitteln oder sonstigen
Flissigkeiten vor. Fir Anwendungen bei denen aggressive
Medien zum Einsatz kommen setzen sie sich Mit DADCO
fur alternative Abstreifer-Optionen in Verbindung.

Lange Lebensdauer
In Tests und Feldversuchen erreichen |-
DADCO’s Micro Gasdruckfedern
konstant eine Lebensdauer von
mehr als 1 Million Hibe. Dies wird
untermauert durch die DADCO
Garantie von 1 Jahr oder 1 Million Hiibe (Gold Guarantee).
Bei Fragen nehmen Sie Kontakt mit DADCO auf.
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CAD Daten online verﬁjgbar‘%
DADCO'’s komplette Produktreihe ist online in

verschiedenen Solid Modellen und 2D CAD Formaten
erhaltlich. Fir weitere Informationen besuchen Sie unsere
Homepage www.dadco.de, oder nehmen Sie Kontakt mit
DADCO auf.
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Micro Serie

Anwendungsbeispiele RS & Mer-te RS A= L)

Schneiden

GESCHNITTENES
TEIL MIT
STEMPEL UND
NIEDERHALTER

NIEDERHALTER
UND STEMPEL,
ABSTREIFER HALT

MATERIAL EINGEDRUCKT
Biegen und
Bordeln
TEIL WIRD NIEDERHALTER
GEBOGEN BEVOR HALT TEIL
SCHIEBER IN WAHREND DER

SCHIEBER DAS
TEIL BORDELT

POSITION FAHRT

Hilsen instal-
lieren und
positionieren

TEIL EINGELEGT, . HULSE
MICRO DRUCKT EINgI?FI’_gESST EINGEPRESST UND EE'TLNFETJS\;
GEGEN HULSE POSITIONIERT

¢

Die oben gezeigten Anwendungen sind nur skizzierte Beispiele und nicht als Konstruktionsvorschldge gedacht. Konstruktionen sollten fiir
Jjeden Anwendungsfall individuell gemacht werden. Alle Werkzeugkonstruktionen sollten geméaf3 der Anwendung erfolgen. Siehe Seite 14
Empfehlungen, Einschrénkungen bei der Befestigung und Installation.

Schraubendruckfeder Umriistung Kraft Sg Gasdruckfeder
Anders wie bei Schraubendruckfedern steht die Nennkraft bei DADCO Micro - Sd‘?:::ak‘;:;;r'

Gasdruckfedern ab Federkontakt voll zur Verfligung. Maximale Produktivitit durch
Vermeidung von Federbruch und reproduzierbare Kréafte. Eine Micro Feder kann

bei héherer Lebensdauer die Kraft mehrerer extra starker Schraubendruckfedern
ersetzen.

Schraubendruckfedern haben einen limitierten Hubweg dessen Uberschreitung eine
stark reduzierte Standzeit oder Federbruch zur Folge hat. Dies gilt auch wenn Federn 4
fur schwere und besonders schwere Belastung, mehr als 15-20% der belasteten

Lange, vorgespannt werden.

Die Krafte der Schraubendruckfedern werden durch die Federkonstante bestimmt. ‘ ‘

Diese ist vom Material, Draht— und Federdurchmesser, Anzahl der Windungen und  Pc — ‘ Sc |
der Federldnge abhangig.

Um eine Anfangskraft zu erzeugen missen Schraubendruckfedern

Pe, Vorspannung vorgespannt werden (C1). Je nach Anwendung entspricht die
o1 T _F;g Vorspannkraft der erforderlichen Halte-, Abstreif-, Riickhol- oder
T Hub - Sc P Formkraft. GeméaB der Federkonstanten steigen die Federkrafte
A c2 bei Schraubenfedern nach der Vorspannung weiter linear an (C1
g;%a;r;g- OAL — C2) DADCO Micro Serie Gasdruckfedern haben einen deutlich
Belastete Bff:;eete geringeren Kraftanstieg (F1 — F2), der unabhangig von der Hublange,
Lange 30% der Ausgangskraft nicht tibersteigt. Zum Austausch gegen
i Schraubendruckfedern wird deren gesamte anwendungsbezogene
v Vorspannkraft errechnet und so die erforderliche Anzahl und Farbe

Durchmesser—le—w| I-_—I_Du,chmesser (Befulldruck) der Micro Gasdruckfedern ermittelt.
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Micro Serie

Rot - RD
Blau - BU

55
37

Grin - GR 18

Schwarz - BK Siehe Tabelle

Stickstoff-Gasdruckfedern [ X: 2
l«— 06
)
3 Hub
T ] +
17
R 0,79 L
210,4
C
212h11 L 5
M6 x 1 Gewinde
7 tief
Anfans- | End- Druck
Kraft-Tabelle Kraft Kraft bar
daN daN
Gelb - YW 50 74 177

Teile-Nummer L c L
mm +0,4

*C.045.007 07 49 56
C.045.010 10 52 62
C.045.013 12,7 54,7 | 674
*C.045.015 15 57 72
*C.045.025 25 67 92
*C.045.038 38 80 118
*C.045.050 50 92 142
C.045.063 63,5 | 108,5 | 172
C.045.080 80 125 205

* Bevorzugte GrdBen

Anfangskraft
variables schwarzes Modell
Druck Kraft
bar o1\
177 50
150 42
125 35
100 28
75 21
50 14
35 10
18 5

P=F + 0,283 F=Px0,283

Bestellbeispiel:

C.045.

Teile-Nummer:

0

7.

R

Beinhaltet Serie, Modell und Hublange

Kraft:

YW, RD, BU, GR,

BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
angeben: 18 177 bar.

Bestellbeispiel: C.045.007BK.150

@49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de




Micro Serie

Micro 45° Befestigung s G tel MeEry O e et

Befestigungen

RM C45-RM | | NF C45-NF RF C45-RF
34
025 16 — ’7 “ 2 x 06,6 025
36 ]
° 3 236
2 x M5 SHCS
24 2 X 96,6
Hub - Hub -
21,57 I 21,5+
9 L
AN GEWUN- k.
SCHTE C-Ring inkl.
POSITION 90.55.045 C-Ring
SCHIEBEN UND 90.55.045
FESTZIEHEN
DADCO-LOK Rechteckiger Oberflansch Runder Oberflansch
Mit AuBengewinde
TB1,TB2 & TB4 Gegenmutter TB3
Siehe Modell E. 16, 9,5
Seite 15
D
Gewinde-
sicherung - C Gewinde- T
8,5 B sicherung
- Gew. _
. B L
A 13,5
L ’
c 40
C
C45-JN1 | SL16-JN | C45-JN4 -
A 9 8 8
. M16 M16
B | 5/8™-11 x1,5 )
TB2 TB4 TBA1 C 23,8 24 24 TB3
Gewinde |M16 x 1,5/ M16 x 2 | 5/8™-11 D| 275 28 28 Gewinde | M16x 2
Bestellbeispiel: C.045.007. TB1. GR
Teile-Nummer: Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublédnge YW, RD, BU, GR,
Befestigungs-Optionen: — ! BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
RM, NF, RF, TB1, TB2, TB3, TB4 angeben: 18 —177 bar.
Befestigung nur Bestellbeispiel: C45-RM Bestellbeispiel: C.045.007TBI.BK.150
Siehe Bulletin #B04120 fur GC.045.015.TB5 Informationen.

@49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de 5



Micro Serie

S AP I el Micro 70°

o7 e —
2,5 Hub
] +
}
17
R 0,79 L
013,4

o15h11 T— 5

M6 x 1 Gewinde

7 tief
Anfans- | End- Druck
Kraft-Tabelle | Kraft | Kraft- bar
daN daN
Gelb - YW 68 93 177

Rot - RD 69
Blau - BU 46
Grin - GR 23

Schwarz - BK Siehe Tabelle

Teile-Nummer Hub (o3 L
mm 0,4
¢C.070.007 07 49 56
C.070.010 10 52 62
C.070.013 12.7 547 67.4
¢C.070.015 15 57 72
¢(C.070.025 25 67 92
¢C.070.038 38 80 118
¢C.070.050 50 92 142
C.070.063 63.5 108.5 172
¢C.070.080 80 125 205
C.070.100 100 145 245
C.070.125 125 170 295
* Bevorzugte GréBen
Anfangskraft
variables schwarzes Modell
Druck Kraft
(bar) (daN)

177 68

150 57

125 48

100 38

75 29

50 19

35 13

P=F+038 F=Px0,38

Bestellbeispiel:

Teile-Nummer:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange

C.070.007. GR

Kraft:

YW = gelb, RD = rot, BU = blau, GR = griin,
BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druckan-
geben: 35 -177 bar.

Bestellbeispiel: C.070.007BK.150
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Micro Serie

Micro 70° Befestigung [T e ey M e tTe AT Ye [

RM C70-RM FA C70-FA RF C70-RF
2 X 26,6 027
028 ! ‘
040 / 2x 06,6
2 x M5 SHCS 27
Hub~ Hub
21,57 21,5-
9 9 ]
- inkl. inkl.
AN GEWUN- C-Ring C-Ring
SCHTE POSITION | | 90.55.070 90.55.070
SCHIEBEN UND
FESTZIEHEN
DADCO-LOK Rechteckiger Oberflansch Runder Oberflansch
Mit Aussengewinde
TB1 & TB2 — 12
A7
o7 Gegenmutter
. .28
Gewinde: LB C70-JN2 | C70-JN1
sicherung _ A 10 10.7
84 _ .39 42
.33
B M20 x 1.5 | 3/47-16
3 30 28.6
L - ¢ 118 113
40 Thd D 34.6 33
1.58 1.36 1.30
C Max. | Ib-in 300
A Torque| N-m 34
TB1
TB2
015 AL__‘
.59
TB2 TB1
Gewinde | M20 x 1.5 3/47-16
Bestellbeispiel: C.070.007. RM. GR
Teile-Nummer: —[ Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR,
Befesti Ooti . BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
e ;s,\;'gl:l:'g;; 'IPI;I:"?B?Z - angeben: 35 -177 bar.
S : Bestellbeispiel: C.070.007.RM.BK.150
Befestigung nur Bestellbeispiel: C70-RM P

W49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de 7



Micro Serie

[ iRl el Micro 90°

Teile-Nummer Hub (o3 L
mm +0,4
— 08
¢C.090.007 07 49 56
5 —l Hub C.090.010 10 52 62
T { C.090.013 12,7 54,7 67,4
17 ¢C.090.015 15 57 72
*(C.090.025 25 67 92
R1 L
217 ¢C.090.038 38 80 118
C
¢C.090.050 50 92 142
C.090.063 63,5 108,5 172
| ¢C.090.080 80 125 205
&19h11 L 5 C.090.100 100 145 245
C.090.125 125 170 295
M6 x 1 Gewinde
7 tief C.090.150 150 203 353
C.090.160 160 213 373
C.090.175 175 228 403
C.090.200 200 253 453
* Bevorzugte GroB3en
Anfans- | End- Druck Ant raft
- Kraft Kraft nrangskra
Kraft-Tabelle daN daN bar variables schwarzes Modell
Gelb - YW 89 114 177 Druck Kraft
bar daN
Rot - RD 85 177 89
Blau - BU 5Y4 88 150 75
Griin - GR o8 44 125 63
100 50
Lila - PR 9 12 18 75 38
Oange-OR 5 6 o | %0 2
35 17

Schwarz - BK Siehe Tabelle

P=F+050 F=Px0,50

Bestellbeispiel:

C.090.007.GR
Teile-Nummer: Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR, PR, OR,
150 mm — 200 mm Hub, bitte bezdglich der BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
Anwendung Kontakt mit DADCO aufnehmen. angeben: 35 -177 bar.

Bestellbeispiel: C.090.007BK.150
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Micro Serie

Micro 90° Befestigungen [ETe e ey B e LI [0 1o L (1

Befestigungen

RM C90-RM FA / C90-FA VFA / C90-VFA || RF C90-RF
231,8

2 x M5 SHCS

s

AN GEWUN-
SCHTE
POSITION
SCHIEBEN UND
FESTZIEHEN

DADCO-LOK Rechteckiger Oberflansch Runder Oberflansch

Mit Aussengewinde

TB1 & TB2 Gegenmutter TB3
C90-JN1 (1-8 Thd.)
43
38
Gewinde- 3 1”-8 Thd. (:Tuer\:vmde- ¥
sicherung P sicherung
14
L C90-JN2 (M24 x 1,5Thd.)
42 L
C
36
M24 x 1,5
Thd.
Gewinde |[M24x1,5| 17-8 12 Gewinde |M24 x 1,5

Bestellbeispiel: C.090.007. TB1. GR
Teile-Nummer: Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR, PR, OR,
150 mm - 200 mm Hub, bitte bezglich der SW = schwarz mit  variabler Kraft, bitte
Anwendung Kontakt mit DADCO aufnehmen. Druck angeben: 35 177 bar.
Befestigungs-Optionen: ————— Bestellbeispiel: C.090.00ZTB1.BK.150
RM, FA, VFA, RF, TB1, TB2, TB3
Befestigung nur Bestellbeispiel: C90-RM

@49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de 9



Micro Serie

[ iRl el Micro 180°

512 Teile-Nummer | HUP | ¢ L
mm +0,4
' +C.180.007 07 49 56
2 Hub
—l * C.180.010 10 52 62
1T7 f C.180.013 12,7 54,7 674
i *C.180.015 15 57 72
R1 L
*(C.180.025 25 67 92
023 c
*(C.180.038 38 80 118
*(C.180.050 50 92 142
C.180.063 63,5 108,5 172
L *(C.180.080 80 125 205
225h11 5
C.180.100 100 145 245
M6 x 1 Gewinde C.180.125 125 170 295
7 tief
C.180.150 150 203 353
C.180.160 160 213 373
C.180.175 175 228 403
C.180.200 200 253 453
* Bevorzugte Gré3en
Anfangskraft
Anfans- | End- Druck variables schwarzes Modell
Kraft-Tabelle Kraft Kraft bar Druck Kraft
daN daN bar daN
Gelb - YW 200 272 177 177 200
150 170
Rot - RD 204 125 141
Blau - BU 136 100 113
. 75 85
Grin - GR 68 50 57
Schwarz - BK Siehe Tabelle 35 39
P=F+1,13 F=Px1,13
Bestellbeispiel: C.180.00Z.GR
Teile-Nummer: —L Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR,
150 mm — 200 mm Hub, bitte bez(iglich der BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
Anwendung Kontakt mit DADCO aufnehmen. angeben: 35 -177 bar.
Bestellbeispiel: C.180.007BK.150
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Micro Serie

Micro 180° Mounts S ie/ G o] i er: Yo | atle) 4 1=3e [ 80

RM C180-RM VFA C180-VFA

238,1

2 x M5 SHCS

AN GEWUNSCHTE
POSITION SCHIEBEN
UND FESTZIEHEN

inkl.
C-Ring
90.55.180

DADCO-LOK Rechteckiger Oberflansch

C180-FA RF C180-RF

4 X 06,6

238

inkl. inkl.
C-Ring C-Ring
90.55.180 90.55.180
Rechteckiger Oberflansch Runder Oberflansch
Bestellbeispiel: C.180.007. RM. GR
Teile-Nummer: —[ Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR,
150 mm — 200 mm Hub, bitte beztiglich der BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
Anwendung Kontakt mit DADCO aufnehmen. angeben: 35 -177 bar.
Befestigungs-Optionen: ————— Bestellbeispiel: C.180.007ZBK.150
RM, FA, VFA, RF
Befestigung nur Bestellbeispiel: C180-RM

W49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de 1



Micro Serie

S iR el Micro 250°

— 015
Teile-Nummer Hub (o3 L
mm +0,4
T ¢C.250.007 07 49 56
1.3 1 Hub
f Y C.250.010 10 52 62
17 * C.250.013 12,7 54,7 67,4
j— ¢C.250.015 15 57 72
R1 L
230 ¢C.250.025 25 67 92
¢C.250.038 38 80 118
¢C.250.050 50 92 142
C.250.063 63,5 108,5 172
32h11 L ¢C.250.080 80 125 205
4
C.250.100 100 145 245
M6 x 1 Gewinde C.250.125 125 170 295
7 tief
* Bevorzugte Gré3en
Anfangskraft
variables schwarzes Modell
Anfans- | End- Druck Druck Kraft
Kraft-Tabelle | Kraft Kraft bar bar daN
daN daN 177 313
Gelb - YW 313 418 177 150 265
Rot - RD 314 125 221
100 177
Blau - BU 209 75 133
Grin - GR 105 50 88
35 60

Schwarz - BK Siehe Tabelle

P=F+1,77 F=Px1,77

Bestellbeispiel:

Teile-Nummer: Kraft:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange YW, RD, BU, GR,
BK = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druckan-
geben: 34 -177 bar.
Bestellbeispiel: C.250.007BK.150
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Micro Serie

Micro 250® Befestigungen

Stickstoff-Gasdruckfedern

RM C250-RM FA / C250-FA VFA / C250-VFA
] 250
063
2 x M6 SHCS
12,7
- AN _
GEWUNSCHTE inkl. HINWEIS:
POSITIONEN C-Ring ANWENDUNG NUR FUR
SCHIEBEN UND 90.55.250 BEFESTIGUNGS-
FESTZIEHEN NUT OBEN BEI MODELL
C.250.
DADCO-LOK Rechteckiger Oberflansch
RF - F 250-SF
0354 C250-RF S C250-S
_ 50 _
260 o050
N 4 x 06,6

Hub
- 21,57

HINWEIS:
ANWENDUNG NUR
FUR BEFESTIGUNGS-
NUT OBEN BEI
MODELL C.250.

inkl.
C-Ring
90.55.250

Runder Oberflansch

HINWEIS:
ANWENDUNG NUR
FUR BEFESTIGUNGS-
NUT OBEN BEI
MODELL C.250.

|

Geteilter Flansch

Bestellbeispiel:

Teile-Nummer:
Beinhaltet Serie, Modell und Hublange

Befestigungs-Optionen:
RM, FA, VFA, RF, SF
Befestigung nur Bestellbeispiel: C250-RM

C.250.007. RM. GR

Kraft:

YW, RD, BU, GR,

SW = schwarz mit variabler Kraft, bitte Druck
angeben: 35 -177 bar.

Bestellbeispiel: C.250.007BK.150

@49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de
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Micro Serie

S e e e S SL.16 Stock Lifter - LAUFT AUS

26,0 l‘ Teile-Nummer l'rlnl:nb c +(|)'4
Hub SL.16.010 10 70 80
_ S A ¢ SL.16.020 20 80 100
SL.16.030 30 90 120
40
Gewinde- L SL.16.040 40 100 140
sicherun
g ¢ SL.16.050 50 110 160
C SL.16.060 60 120 180
M16 x 1,5
SL.16.070 70 130 200
¢ SL.16.080 80 140 220
SL.16.100 100 160 260
©14,0 MAX * Bevorzugte GréBen
Gegenmutter
SL16-JN Anfangskraft
28 variables schwarzes Modell
Druck Kraft
bar daN
24 180 51
150 42
M16 x 1,5 75 21
40 11
20 6
8 P=F+0,283 F=Px0,283

Bestellbeispiel:
SL.16.020. 150

Teile-Nummer: Befiilldruck
Beinhaltet Serie, Modell und Hublédnge Druck angeben: 20 —180 bar.
Wenn nichts angegeben, wird mit 150 bar beflllt.

14 @49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de



Micro Serie

SR RS o QNI CTal  Stickstoff-Gasdruckfedern

10 — TB2,TB4
Teile-Nummer Hub c L
mm +0.4
E.16.010 10 54 64
E.16.015 15 59 74
220 * E.16.020 20 64 84
T E.16.030 30 74 104
Hub 5.0
u 5.0 L E.16.040 40 84 124
|
] * E.16.050 50 94 144
—f_ E.16.060 60 107 167
Gewinde- 35 E.16.070 70 17 | 187
sicherung
* E.16.080 80 127 | 207
C
! E.16.100 100 160 | 260
M16 x 1.5 E.16.125 125 185 | 310
* Bevorzugte GréBen

TB2 TB4 TB5
T = Gewinde M16 x 1.5 M16 x 2.0 M16 x 1.5
Gegenmuttert | SL.16-JN C.045-JN4 NA
Gegenmutter
Standard WDX/VDI NA GM
la—— 277
— Anfangskraft
variables schwarzes Modell
Druck Kraft
bar daN
150 42
75 21
57 16
T 40 11
20 6
— 8 P=F+0283 F=Px0,283
Bestellbeispiel:
E.16.020. TB2. 150
Teile-Nummer: Befiilldruck
Beinhaltet Serie, Modell und Hublédnge Druck angeben: 20 —150 bar.
Gewinde Option: Wenn nichts angegeben, wird mit
TB2, TB4 und TB5 150 bar befillt.
Verwendet das Installationswerkzeug RT-50-E1, siehe Seite 17 flir Details
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Micro Serie

i e ime e i el E.24 Stock Lifter

17 —
I i
Hub — 212 SW Detail
. Hub L
35 Teile-Nummer mm (] £0.4
L E.24.020 20 80 | 100
C - E.24.050 50 | 110 | 144
Gewinde- M24 x 1.5 E.24.080 80 140 220
sicherung DADCO’s E.24 Stickstoff Anheber
entsprechen dem européischen VDI-BAK
und dem Ford WDX35-80 Standard.
L eois
gggzr:\lrgutter Anfangskraft
| T variables schwarzes Modell
Druck Kraft
36 bar daN
150 170
75 85
M24 x 1,5 40 45
20 23
42 —*
P=F+1,13 F=Px1,13
12
il O
Bestellbeispiel:
E.24.020. 150
Teile-Nummer: Befiilldruck

Beinhaltet Serie, Modell und Hublange Druck angeben: 20 —150 bar.

Wenn nichts angegeben, wird mit 150 bar befullt.
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Werkzeug & Zubehor

Micro Serie

Stickstoff-Gasdruckfedern

Micro Kraftmessdose
90.300. (00045, 00090, 00180 or 0250)

Benutzen Sie die Micro Kraftmessdose

mit einem Micro Prifstand oder einer
Handhebelpresse um die Kraft der Micro
Gasdruckfeder zu bestimmen. Dricken Sie
die Kolbenstange ca. 2 mm ein und lesen
Sie die Kraft an der farbcodierten Skala der
Kraftmessdose ab. Fordern Sie Bulletin Nr.
B07108C fur weitere Informationen an.

Micro Priifstand
MTS-125

Verwenden Sie den Micro Priifstand
zusammen mit den entsprechenden
Kraftmessdosen zum prazisen
messen der Kraft. Fordern Sie
Bulletin Nr. BO1127B flir weitere
Informationen an.

RT-Réatschenwerkzeug
RT-50-_ -

Réatschenwerkzeug mit Innensechskant zur einfachen Montage und Demontage i\

der Micro mit Aussengewinde.

Modell Bit Teilenummer BitgréBe
C.045.TB RTB-C1 12 mm
C.045.TB3 RTB-C3 13 mm
C.070.TB RTB-C4 12 mm
C.090.TB RTB-C2 13 mm

E.16.TB RTB-E1 12 mm

Bestellbeispiel:

Teile-Nummer
12-mm-Bit

RT-50-C1-C3
13-mm-Bit

0 verwenden, flir keinen Bit

Eine vollstandige Liste der Ratschenwerkzeuge
finden Sie im Bulletin Nr. BO4139C.

RT-24-A (fur E.24, Micro 90° TB1 und TB2)
RT-90-A (fur Micro 90° TB1 und TB2)

Sechskant-Werkzeug Uber die
Kolbenstange in die Feder einsetzen.
Dies erlaubt eine einfache Montage und
Demontage der Micro 90e TB2 Feder
mit Aussengewinde.

Micro Abstreiferhiilse

Far Kundenanwendungen, bei denen
aggressive Flussigkeiten vorkommen.
Die Abstreiferhtilse ist aus
unterschiedlichen Materialien
erhaltlich, sie verhindert das
Eindringen von Flussigkeiten in die
Feder. Abstreiferhlilse wird bei DADCO
montiert. Fiir mehr Informationen
sehen Sie Bulletin Nr. BO3102A.

Micro Verbund-System

Normalerweise werden DADCO Micro Stickstoff-
Gasdruckfedern als autonome Federn eingesetzt, es
besteht jedoch alternativ die Mdglichkeit die Federn

im Verbund-System zu verwenden. Beim Verbund-
System kann das Uberwachen, Befiillen, Entliften und
Einstellen des Druckes Uber eine auBen am Werkzeug
angebrachte Kontroll- und Bedientafel erfolgen.
Bulletin Nr. BO3103D. .

Micro Serie Anschluss-Armaturen

DADCO’s Micro Serie Anschluss-Armaturen wurden
speziell fur die Micro Stickstoff Gasdruckfedern
entwickelt die nach dem 1. August 2003 hergestellt
wurden. Diese Anschluss-Armaturen kénnen in
Verbindung mit dem DADCO MINIFLEX® Schlauch
und Armaturen verwendet werden. Siehe Katalog Nr.
C09123G.

L»‘Tgf‘:{lvlem j_ﬂﬁ?s’* M6
R

90.607.122 90.607.038
(L-122) (L-38)
Micro Service Armatur Micro Anschluss-Verlangerung
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Micro Serie

Stickstoff-Gasdruckfedern Befullinformationen

ACHTUNG:
Bei Arbeiten an Gasdruckfedern
immer Schutzbrille tragen.

Befiillen von Micro Gasdruckfedern

¢ Beim Beflllen der Micro Gasdruckfeder darauf achten,
dass mit einem Anfangsdruck von weniger als 4 bar
vorgefullt wird,bis die Kolbenstange komplett ausgefahren
ist. Wahrend des Beflllens Feder senkrecht halten (Fig. 1).

e Der Befllldruck bei den Micro Gasdruckfedern variiert. Vor

dem Beflllen Druck festlegen.

Vor dem Wiederbefiillen der Micro Gasdruckfeder diese

tiberpridifen.

Keine beschédigten Micro Gasdruckfedern

wiederbefdillen. Fiir die richtige Entsorgung siehe

Anweisungen weiter unten.

Verwenden Sie den Schnelltrenn-Befiillanschluss mit

der Schnelltrenn-Befiillarmatur zum Beflillen der Micro

Gasdruckfeder auf den gewiinschten Befiilldruck

(Fig.2).

Schnelltrenn-Befiillanschluss DADCO Befiillarmatur

90.310.143 90.315.5

Benutzen Sie den DADCO Benutzen Sie die DADCO .

Schnelltrenn-Beflillanschluss zum befillen der Micro Befiillarmatur zum einfachen Befillen und

Serie Gasdruckfedern. Fir weitere Informationen Entliften der Micro Serie Gasdruckfedern.

nehmen Sie Kontakt mit DADCO auf. Nicht geeignet zum Priifen des Druckes in
o= der Gasdruckfeder, aufgrund des geringen

. WY M6 Gewinde Gasvolumens in diesen Federn.

Druckregler
90.310.205

Schnelltrenn-Befiillarmatur
90.310.041

Verwenden Sie DADCO’s Schnelltrenn-Befllarmatur 90.310.045 in Schlaucheinheit

Verbindung mit dem Schnelltrenn-Befullventil 90.310.143 oder der 3m \ Flaschen
Druckregel- und Kontrollarmatur 90.315.5 zum Befullen autonomer 90.310.252 A Anschluss
Gasdruckfedern. CGA-680
Die 90.310.045 besteht aus: Druckregler 90.310.203, Schlaucheinheit

’ ) S Schnelltrenn-
90.310.252 und Schnelltrenn-Beflillanschluss 90.310.340. Fiir weitere ~—=zr»lb.ﬁ Bgftrl};nrs,ir;wr;uss
Informationen wenden Sie sich bitte an DADCO. 90.310.340

Richtige Entsorgung

ACHTUNG: Bei Arbeiten an gebrauchten oder beschadigten Gasdruckfedern 1,5 mm
immer Schutzbrille tragen. Bohrer

1. Gasdruckfeder Uber das Ventil mit der DADCO 2. Sollte die Gasdruckfeder 2152 rt:ri
Beflllarmatur oder dem Ventil-Entluftungs- beschadigt sein und nicht
Werkzeug entliften. entliftet werden kénnen,

bohren Sie ein Loch zum
n Entliften.
Ventil-Entliftungs-Werkzeug
90.360.4
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Micro Serie

Technische Daten

Stickstoff-Gasdruckfedern

Allgemeine Empfehlungen

1,5x
Gewinde-

—

90" £ 1

Schraubensicherung muss sich in
Gewindebohrung befinden

durchmesser

Auflage fur Feder nicht
erforderlich

Schraubensicherung

C.045:

3,4 N-m
Max

C.070/C.090/

C.180/C.250:

7-N-m
MAX

Seitenkrafte und
Fuhrungsgenauigkeit
sollte < 1° sein.

Fur die TB-Befestigung
muss eine Gewindetiefe
von minimum 1,5 x
Gewindedurchmesser
vorgesehen werden.

Alle ordnungsgeman
angebrachten
Befestigungen (RM,
NF, FA, RF, TB)

nehmen die Federkraft eingehalten werden.

auf. Kein Abstlitzen
notwendig.

Befestigung von hinten.
Enge Toleranz der
Tasche und eine min.
Tiefe von > C/2 sollten

Befestigungen wie
der DADCO-LOK
werden verwendet
zum Befestigen der
Gasdruckfedern von
der
Kolbenstangenseite.
Wenn moglich bitte
Gasdruckfeder

Falsche Installation / Anwendungen

Verschmutzungen —20stitzen.

i1

Spalt Spalt

i

—

—

¢

A N

h]
Fuhrt zu Seitenkréaften

|Drainage-
bohrung

C
Ebene Auflageflache

Lange der Schraube
beachten.

Spalte vermeiden,
wenn moglich
Gewindebohrung zum
sichern und vorspannen
verwenden.

Unkontrolliertes entspannen der Gasdruckfeder

Kolbenstange nicht
fihren. Keine
Befestigung am Boden

bei ungefuhrten, offenen

Anwendungen.

Angemessene Drainage in den
Gasdruckfederntaschen vorsehen. Direkter
Kontakt mit einigen Schmiermitteln und
Reinigern kann zu Beschadigungen oder
Druckanstieg in den Federn flhren.

Verklemmte Teile
sind geféhrlich.
Ursache feststellen,
weshalb Teile
verklemmen, Fehler
beheben, Produktion
weiterflihren. Sollten
solche Fehler/
Probleme nicht
behoben werden,

kann es zum Versagen

oder zur Beschadigung der Gasdruckfeder
kommen. Vorspannung schiitzt die Feder vor
Beschadigungen durch unkontrolliertes und
plétzliches Entspannen (“snap action”).

@49 77 28/64 53 0 * Telefax 49 77 28/64 53 50 » www.dadco.de

Unkontrolliertes und
plétzliches
entspannen

fahrt zu Druckverlust
an den
Gasdruckfedern.

Gasdruckfeder niemals in Spannvorrichtung
einspannen. Niemals mit einem Hammer auf die
Kolbenstange schlagen um den Druck zu prifen,
dies kann zu Beschadigungen an den
Gasdruckfedern fuhren.



Technische Daten

Technische Daten

Max. Befllldruck: Fullmedium: Stickstoffgas
E.16 und E.24: 150 bar :

Micro 45° — Micro 250°: 177 bar Betriebstemperatur: 4°C -71°C
SL.16: 180 bar Max. Geschwindigkeit: 1,6 m/sec

Allgemeine Information

Empfehlungen fiir Aussengewinde - Befestigung

* 90% des nominal Hub nicht tberschreiten
MAX Hub = 0,9 x Hub : ; .
{ ! X * Bei Abstreiferfunktion Vorspannung vorsehen 0,5 — 1 mm
g Reservieren * Ausreichende Abstreiferkraft vorsehen
C.045:3 mm
C.070:2,5 mm e Konstruktiv Sicherheit einplanen, um Hubweg nicht zu tiberschreiten
L C.090/C.180: 2 mm
+0,4 mm C.250: 1,3 mm
c let—}— 3D (C11 toleranz)
Hub (mm) Max. Hub/min
7-16 200
>C/2 25-38 120
oD - (h11 toleranz) Drainagebohrung 50-63 80
M6 x 1 Gewinde >80 50
7 mm tief MAX BOHRER-SPITZE Weg 90% des nominal Hub
C.045/C.070: o8
€.090/180/250: 610

A

Drainage Bohrung

Fur die TB-Befestigung
muss eine Gewindetiefe
von minimum 1,5 x
Gewindedurchmesser
vorgesehen werden.

muss sich in
Gewindeboh
befinden

Gewinde- G;v;/?n)ée-
+ gang durchmesser
B MIN Hub+
F MIN

Schraubensicherung

rung

Maximales
ploses A B F Anzugsdrehmoment*

24 | 12

E.16. .TB2 M16 x 1.5 a0k 56 N-m
24 | 12

E.16. .TB4 M16 x 2 ae 34 N-m
24 | 12

E.16. .TB5 M16 x 1.5 a0k 45 N-m
SL.16 M16 x 1.5 %f; 27‘;

P 56 N-m
E.24 M24 x 1.5 »e
. 24 | 5

C.045.__ TB1 5/8"-11 a2 14 N-m
24 | 5

C.045._ TB2 M16 x 1.5 203 56 N-m
C.045.__TB3 M16 x 2 35 15

1.38 .20 34 N-m
24 | 5
C.045.__TB4 M16 x 2 a2
C.070.__TB1 3/4”- 16 2781'36 5’0

- - 34 N-m
30 | 5
C.070.__.TB2 M20 x 1.5 oA
B 38 | 13
C.090.__.TB1 178 Bl
36 | 13

C.090. .TB2 M24 x 1.5 B 56 N-m
35 | 13
C.090._TB3 M24 x 1.5 s

*Basierend auf der Gewindestérke

DADCO.

DADCO GmbH e Johann-Liesenberger-Str.23 » 78078 Niedereschach

49 77 28/64 53 0 » Telefax 49 77 28/64 53 50 « www.dadco.de

Fuhrend in der Stickstoff-Gasdruckfeder Technologie

Gedruckt in den USA

©DADCO, Inc. 2025 ¢ Alle Rechte vorbehalten
Produkténderungen kénnen sich wéhrend der Gliltigkeitsdauer dieses Katalogs ohne vorherige Anklindigung ergeben. Gelieferte Produkte
werden aber funktionell austauschbar bleiben.




