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Série UT Molas a Gas

Nitrogénio

PADCO

O lider global em tecnologia de mola a gas nitrogénio

A DADCO fabrica molas a gas nitrogénio de alta
qualidade,a um preco competitivo com étimo
atendimento. Fundada em 1958, a DADCO
atualmente tem o maior volume de produgéo de
molas a gas nitrogénio para estampos. Os produtos
DADCO sao amplamente aceitos e usados e m
operacdes de estampagem para varias industrias,
incluindo setor automotivo, linha branca e inje¢do de
plasticos.

Série UT

Esta série consiste em cinco modelos e fornece forga
inicial até 95 kN. Cada modelo vem com uma entrada
G 1/8 também com a capacidade de interligacao
usando os acessorios Zip (CNOMO) e a mangueira
90.705. Opcionalmente, os modelos UT.1000 e
UT.2600 estao disponiveis com um indicador de
pressao instalado para monitoramento rapido de
relance durante a operacao.

Modelo Diametro Forca Inicial Maxima
UT.1000 50 mm 9.24 kN
UT.2600 75 mm 23.86 kN
UT.4600 95 mm 42.41 kN
UT.6600 120 mm 66.27 kN
UT.9600 150 mm 95.43 kN

Construcao de alta qualidade

Para assegurar uma vida longa util, a DADCO Molas
a Gas Série UT tem recursos de fabricagao de alta
qualidade. Todos os modelos a haste do pistao é
fabricada em uma Unica peca e utiliza um selo duplo
para excelente capacidade de carga e resisténcia a
fadiga.

Forca Ajustavel

Por conveniéncia, molas a gas autbnomas,
normalmente sé&o entregues carregadas com a forga
especificada pelo cliente e pronta para a instalagéo.
Se for necessario um ajuste de forga, a entrada para
carregamento e drenagem esta localizada na mola
para acesso facil e seguro.

Introducao

Tecnologia UltraPak®

A Série UT usa o mesmo cartucho UltraPak® como
da Série U. O UltraPak® utiliza materiais avancados
para reduzir o perfil do cartucho enquanto aumenta

o desempenho. O UltraPak® é composta por uma
raspadeira da haste, vedagéo da haste e guia
montado para prolongar a vida util, reter lubrificacao,
excluir contaminantes, e proporcionam excelentes
caracteristicas contra desgaste. Quando acoplado na
haste DADCO, o UltraPak® é um sistema excelente de
vedacao em molas a gas de altura compacto.

Varios opc¢oes para Interligacao

Muitos clientes tém reconhecido
os beneficios de interligacao de
molas a gas para monitorar,
controlar e ajustar a forga de fora
da ferramenta. DADCO oferece
uma grande variedade de
mangueiras, conexdes, painéis
de controle e equipamentos

para simplificar o processo

de interligacdo. Para obter
informacgdes adicionais sobre
sistemas de fluxo aberto favor ver o Catalogo
de Componentes para Sistemas Interligados
de Molas a Gas Nitrogénio da DADCO.

Satisfacao ao Cliente

A politica da DADCO ¢é “Fazer o Que For Preciso

Para Satisfazer Nossos Clientes.” A DADCO prestara
assisténcia, assegurando que seus clientes estarao
completamente satisfeitos. A DADCO possui uma equipe
de vendas e distribuidores com conhecimento do produto
e prontos para atendé-los. Os engenheiros da DADCO
estao disponiveis para ajudar os clientes com suporte
técnico.

Entrega Rapida

A moderna instalacao de produc&o na matriz, com
uma area de 13,150 m2, em conjunto com outros locais
DADCO, permite entregas mais rapidas ao cliente.

Os produtos estao disponiveis ambos diretamente

ou via rede de distribuidores treinados, possibilitando
assisténcia global.

Garantia

DADCO da garantia a sua série UT Molas a Gas
Nitrogénio livre de defeitos de fabricagido ou pegas por
um periodo de um ano a partir da sua data de fabricagéo.

Modelos CAD On-Iine‘/@

Toda a linha de produtos da DADCO estao disponiveis
on-line em modelos e formatos CAD 2D. Para mais
informacdes, visite nosso site, www.dadco.net, ou entre
em contato com DADCO.
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Série UT Molas a Gas

Exemplos de Instalacao Nitrogénio

DADCO oferece uma variedade de opgdes de montagem para atender aplicacdes especificas do cliente.
Instalagéo e fixagdo das molas a gas deve levar em consideragéo a faixa de carga, selecao de fixagédo e valores de
torque. Para obter informacdes adicionais sobre os requisitos de instalacao consulte a pagina 16. Dimensdes dos
cilindros e flanges sdo mostradas nas paginas 4-13.
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Furo de
Drenagem
—<oDb/2 RM/RN Modelo Basico montagem
invertido exige apoio para suportar toda a
RM/RN Modelo Basico em um alojamento com | | carga. Mantem cilindros invertidos | | RM/RN Modelo Basico montado
fundo plano. O alojamento tem de ser mandrilhado | | fixos no alojamento com o parafuso de | | numa placa. Cilindros interligados
com um fundo plano, ou um espagador deve ser | | comprimento adequado para eliminar o | | exigem espaco para a mangueira e
utilizado para criar uma superficie plana. movimento. acessorios.

-

B21/B25/B325 flanges devem ser fixados somente a entalhe superior. O anel
fornecida com as flanges suporta toda a carga.

B43-B48 flanges devem ser montadas sobre uma
superficie plana. Quando montado invertido, apoio
€ necessario para suportar a carga total.
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RM/RN Modelo Basico montado num alojamento horizontal. Permitir uma
. - folga no espaco da haste para evitar o contacto com o corpo do cilindro
B40 flanges exigem apoio para suportar a carga.| | durante o funcionamento. Permitir que a haste se movimenta liviemente.

DADCO oferece Sistemas de Montagem Secional personalizados, que sao fabricados de acordo com as especificagcdes do cliente,
testados e enviados para instalagdo. O desenho abaixo mostra seis molas a gas UT.2600 interligados utilizando a mangueira MINIFLEX®
Y-705 da DADCO, acessorios e um Mini Painel de controle.
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Série UT Molas a Gas

Nitrogénio UT.1000 — 9.2 kN / 1.0 ton

2 xR2 L
C
i
G 1/8
2 x M10
16 de
Profundidade
RM - Entalhe com Raio
Tabela de Forca
16.9 — 1720
= Baseado em py
§, 151 | | pressao de 150 bar 1540 8
< 1301 1360 ‘Q
o | - 2
S M5{924kN 170 &
e _— =
98 — o ___L___] ,,,,,,10,0,0,,,942 kgf
8.0 4 : 820
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
L - - CURSO MAXIMO
CURSO (%) RECOMENDADO 90%
S Forca Forca C L Aumento
Numero da mm Inicial Maxima* +0.25 de Peso
Peca kN kN Pressao* kg
kaf, kgf, °
UT.1000.013 | 12.5 - - 64.5 770 . 0.79 Forga Inicial
. . . . : : bar | MPa kN kaf
UT.1000.016 | 16.0 68.0 | 84.0 0.82 150 | 15.0 | 9.24 | 942
UT.1000.019 | 19.0 71.0 | 90.0 0.85 125 | 125 | 770 | 785
* UT.1000.025 | 25.0 770 | 102.0 0.91 1705? 1%30 2-%2 25513
UT.1000.032 | 32.0 84.0 | 116.0 0.97 50 5'.0 3:08 314
UT.1000.038 | 375 9.24 15.29 89.5 | 1270 65 1.03 o5 25 154 | 157
¢ UT.1000.050 | 50.0 (942) (1559) 102.0 | 152.0 1.14 20 20 | 1.23 | 126
UT.1000.063 | 62.5 1145 | 1770 1.26
* UT.1000.075 | 75.0 1270 | 202.0 1.38
UT.1000.080 | 80.0 132.0 | 212.0 1.42
¢ UT.1000.100 | 100.0 152.0 | 252.0 1.61
¢ UT.1000.125 | 125.0 1770 | 302.0 1.84

*Baseado com curso maximo

e Tamanhos Preferidos recomendado de 90%
b
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Opcoes de Montagem

UT.1000 - 9.2 kN / 1.0 ton

Série UT Molas a Gas

Nitrogénio

B21

295

90.21.00750

280
DIAMETRO
DE FIXACAO
DOS
PARAFUSOS

B41

4 x M8
SHCS

L

25

LI
—

Anel B42

. Incluido
90.55.10.750

4 x M10 SHCS

[+]
I:|76.2:|—I

90.41.1000

90.42.1000

13 o
K

—

=L

Nao Fixado

90.40__.1000 || B43

Opgéo ClI N\
4 x M10

130 +15

4

100

p

N\ T
2

o

65 " 1

J‘ 1 2 x M12
Espcificar local
de entrada:
17 F LBouR

_1.'

90.43.1000

90.45.1000
080 —
+15

056 -—I-—-[

4 x M10
SHCS

20+.7
65 I 65 -1
. B44 90.44.1000
35 Deve ser Apoiado 1_
Curso| 125 | 16 | 25 [ 375 | 50 |62.5| 75 | 80 | 100 | 125
K |605| 64 | 73 [855| 98 |110.5| 123 | 128 | 148 | 173
Exemplo de Pedido:
Modelo Curso I CE Slste_m a . Pressao (bar)
Montagem Operacional:
UT.1000 . 025 . B21 . C 150
RM: Entalhe C: Autdbnomo 15~150 bar (1.5~15 MPa)

Numero da Pega

com Raio

(90.805.115)
CI__: Autbnomo com
Indicador

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net

FB: Conexéo Fluxo Aberto Quando nao especificado, o

padrao €150 bar (15 MPa).




Série UT Molas a Gas
Nitrogénio UT.2600 — 24 kN / 2.6 ton

A ¢53.9
16 de
Profundidade
038.1
Tabela de Forca RN - Entalhe com Raio
43.0 —— 4380
Baseado em
= 39.07] pressao de 150 bar 3980 8
f 35.0 3570
S 310 1 3160 &
) 23.86 kN T =
2 2r0p 2750
230 35y 2433 kaf
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
CURSO (%)  RECOMENDADO 9%
S Forca Forca C L Aumento
Numero da mm Inicial Maxima* +0.25 de Peso
Peca kN kN Pressao* kg -
(kgf) (kgf) % Forca Inicial f
UT.2600.016 | 16.0 75.0 | 91.0 2.01 :’gg ':";8 2'3"‘;36 2‘;%3
UT.2600.019 | 19.0 78.0 97.0 2.06 125 12:5 19:88 2027
¢ UT.2600.025 | 25.0 84.0 | 109.0 2.16 100 10.0 | 15.90 | 1622
UT.2600.032 | 32.0 91.0 | 123.0 2.28 75 75 | 11.93 | 1216
UT.2600.038 | 375 2586 s7sp | 965 [ 1340 237 gg gg ;-%g %é
« UT:2600.050 | 50.0 | ‘oo (2626) | 1090 | 159.0 57 2.58 50 20 318 | 324
UT.2600.063 | 62.5 1215 | 184.0 2.79
¢ UT.2600.075 | 75.0 134.0 | 209.0 3.01
UT.2600.080 | 80.0 139.0 | 219.0 3.09
¢ UT.2600.100 | 100.0 159.0 | 259.0 3.43
¢ UT.2600.125 | 125.0 184.0 | 309.0 3.85
e Tamanhos Preferidos *Baseado com curso maximo

recomendado de 90%
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Série UT Molas a Gas

UT.2600 — 24 kKN / 2.6 ton Nitrogénio
Opcoes de Montagem
B21 90.21.01500 || B325 90.325.2600 || B41 90.41.2600 || B45 90.45.2600
0104 4 x M10 4 x M12 SHCS I Q120 2o
DIAMETRO -

SHCS

DE FIXACAO

2122 I DOS
PARAFUSOS
°
4 x M10
- 0076.2.]
073.5 SHCS L= oo

zﬁf
TT

. B42 90.42.2600 | B46 90.46.2600
Incluido Incluido _
90.55.1500 90.55.1500
30 90.40__.2600| | B43 90.43.2600 | | B47 90.47.2600
4 x M12 — 210 £15 ——
Opcéo Cl
\ I‘
! 4

100 %!FW 4
F +1:'_§; B

N
L_ 17 Espcificar local

de entrada:
0}

F, LLBouR
Nao Fixado 30 N ;
1 ]
90
T T

B44 90.44.2600 | | B48 90.48.2600

3

90 }i
45 Deve ser Apoiado
Curso| 16 | 19 | 25 | 32 [375| 50 | 625 | 75 | 80 | 100 | 125

K 69 | 72 | 78 | 85 |90.5| 103 | 115.5| 128 | 133 | 153 | 178

Exemplo de Pedido:

Modelo Curso P C S|ste_m a Pressao (bar)
Montagem Operacional:
UT.2600 . 025 . B21 . C . 150
NGmero da Peca RN: Entalhe C: Autdbnomo 15~150 bar (1.5~15 MPa)
¢ com Raio FB: Conexao Fluxo Aberto Quando nao especificado, o
(90.805.115) padréo €150 bar (15 MPa).
Cl__: Autbnomo com
Indicador
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Série UT Molas a Gas

Nitrogénio UT.4600 — 42 kN / 4.3 ton
le—— 060
l
24 8
2xR2.5 L
C

Li 095 G1/8

076.2
4 xM12
16 de

Tabela de Forca Profundidade

80.0 B\ (‘-j T 8160 -n

aseado em 053.9

= 72.0 7 pressao de 150 bar 7340 8
3 0
= 64.0 6530 >
S 56.0 al 5710 &
S |eesaw — i
L o480 |/ 4900

40.0 ——"—"F—+—+—+—"+— 4080 1325 kef

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 RM - Entalhe com Raio
CURSO (%) T RECOMENDADO 50%
S Forca Forca C L Aumento

Numero da mm Inicial Maxima* +0.25 de Peso

Peca kN kN Pressao* kg Forca Inicial

o,
(k) (kg) o bar | MPa | kN | kof
UT.4600.016 | 16.0 78.0 | 94.0 3.26 150 | 15.0 | 42.41 | 4325
UT.4600.019 | 19.0 81.0 | 100.0 3.35 125 | 12.5 | 35.34 | 3604
*» UT.4600.025 | 25.0 870 | 112.0 3.52 17059 1?-50 2?317 g?gg
UT.4600.032 | 32.0 94.0 | 126.0 3.73 50 5'_0 14'_14 1445
UT.4600.038 | 375 yoan , | 995 [ 1370 3.89 55 | o5 | 707 | 721
« UT.4600.050 | 50.0 : 69.34 M50 [1620| 63 4.25 20 | 2.0 | 5.65 | 577
(4325) (7070)

UT.4600.063 | 62.5 124.5 | 1870 4.62
¢ UT.4600.075| 75.0 1370 | 212.0 4,98
UT.4600.080 | 80.0 142.0 | 222.0 5.13
e UT.4600.100 | 100.0 162.0 | 262.0 5.71
e UT.4600.125 | 125.0 1870 | 312.0 6.44

*Baseado com curso maximo

e Tamanhos Preferidos recomendado de 90%

8 1.734.207.1100  fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net



Série UT Molas a Gas

UT.4600 — 42 kN / 4.3 ton Nitrogénio
Opcoes de Montagem
B21 90.21.03000 || B25 90.25.03000 || B41 90.41.4600 || B45 90.45.4600
- 0135 =15
4 x M12 4 x M12 SHCS |-+-— 5305 —o

2130
DIAMETRO
DE FIXAGAO
2150 |8 s W+ pos
; PARAFUSOS

. SHCS

4 xM12

©
01983 .
SHCS gt

33 || 25
18 13 _
| 30°
B42 90.42.4600 || B46 90.46.4600

Incluido

Incluido

90.55.3000 90.55.3000
B43 90.43.4600 || B47 90.47.4600
240 =15
105 105
ar ar - = ) 135
+1.5

6 x M12

_{
T

B44 90.44.4600 | | B48 90.48.4600
Exemplo de Pedido:
Modelo Curso S e Slste_m a . Pressao (bar)
Montagem Operacional:
UT.4600 . 025 . B21 . C . 150
- RM: Entalhe C: Auténomo 15~150 bar (1.5~15 MPa)
Ndmero da Peca com Raio FB: Conexao Fluxo Aberto Quando néo especificado, o
(90.805.115) padréo €150 bar (15 MPa).

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net



Série UT Molas a Gas

Nitrogénio UT.6600 — 66 kN / 74 ton

075 — S
25.5 3
B X 1
i 3
2xR2.5 L
C

|—7 2120 G1/8

280.8

4 x M12
16 de
Profundidade

Tabela de Forca
o571
120.0 — T 12240
Baseado em (o)
= 108.0 1| pressgo de 150 bar 11010 ..(J%
K3 L
p 96.0 = 9790 »
O 8404, 8570 @
g 66.27TkN | 7240 =
w 72.0 y — ool el 6757kgf
60.0 ; 6120 .
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 RM - Entalhe com Raio
CURSO (%) T RECOMENDARG 80%
(S Forca Forca C L Aumento
Numero da mm Inicial Maxima* +0.25 de Peso
Peca kN kN Pressao* ki . .
¢ (kgf) (kgf) % 9 Forca Inicial
bar | MPa | kN kgf
UT.6600.016 | 16.0 88.0 | 104.0 6.00 150 | 150 166.27 [ 6757
UT.6600.019 | 19.0 91.0 110.0 6.14 125 125 | 55.22 | 5631
* UT.6600.025 | 25.0 970 | 122.0 6.41 100 | 10.0 | 44.18 | 4505
UT.6600.032 | 32.0 104.0 | 136.0 6.73 75 75 | 33.13 | 3379
UT.6600.038 | 375 c6.27 o 1095 1470 6.98 gg gg 21%82 ﬁfgg
* UT.6600.050 | 50.0 (6757) (10619) | 122:0 | 172.0 57 7.56 50 | 20 | 884 | 901
UT.6600.063 | 62.5 134.5 | 1970 8.13
* UT.6600.075 | 75.0 1470 | 222.0 8.70
UT.6600.080 | 80.0 152.0 | 232.0 8.93
* UT.6600.100 | 100.0 172.0 | 272.0 9.84
¢ UT.6600.125 | 125.0 1970 | 322.0 10.99
® Tamanhos Preferidos *Baseado com curso maximo

recomendado de 90%
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Série UT Molas a Gas
UT.6600 — 66 kN / 7.4 ton Nitrogénio

Opcoes de Montagem

B21 90.21.05000 || B25 90.25.05000 || B41 90.41.6600 | | B45 90.45.6600
4 x M12 4 x M12 SHCS |-f-.-|-:|1|393io1f-4
2155 SHCS .

DIAMETRO
DE FIXACAO
DOS
PARAFUSOS
4 x M12

SHCS
—~s

[+]

(+]
l=0114.3+
|:|139.7——I

Zﬁf
E]

B42 90.42.6600 || B46 90.46.6600

Incluido

Incluido
90.55.5000

90.55.5000

B43 90.43.6600 || B44/B44S 90.44.6600/

B47
90.44S.6600 300 =15
’—— 200 1.5 _I 130 130

90.47.6600

160

M16 6 x M16

B48 90.48.6600

90.44.6600 | 200 | 90 | 160 | 130

99.44S.6600 | 180 | 70 | 140 | 120

Exemplo de Pedido:

Modelo Curso e Slste_m a . Pressao (bar)
Montagem Operacional:
UT.6600 . 025 . B21 . C . 150
NUmero da Peca RM: Entalhe C: Autdbnomo 15~150 bar (1.5~15 MPa)
¢ com Raio FB: Conexao Fluxo Aberto Quando nao especificado, o
(90.805.115) padréo €150 bar (15 MPa).

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 11



Série UT Molas a Gas

Nitrogénio UT.9600 — 95 kN / 10.7 ton

[ 290 S

275

2xR25
4 xM12
16 de
Profundidade

Tabela de Forca

165.0 — 16820 | 070.7

150.0 | Baseado em 8 -
= : press&o de 150 bar 15300 3
f 135.0 P 13770“9
O 120. a
< 00105 a3kn _— 12240 g,
&L 105.0 r—— 10710

9.0 ¢b0—rbmvoot— b ””f"”’éié’d’g731 kf

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 ,
CURSO (%) T REOOMENDADS 50%
RM - Entalhe com Raio
(S Forca Forca C L Aumento

Numero da mm Inicial Maxima* +0.25 de Peso

Peca kN kN Pressao* kg Forca Inicial

(k) (kg1) % bar | MPa | kN | kaf

¢ UT.9600.025 | 25.0 103.0 | 128.0 10.68 150 | 15.0 | 95.43 | 9731
UT.9600.032 | 32.0 110.0 | 142.0 11.17 125 | 12.5 | 79.52 | 8109
UT.9600.038 | 375 115.5 | 153.0 11.55 1705? 1;)50 32-912 2;12;
ISR 00| e | e 2SO 2§ IGs G

: : : (9731) (14717) : : : 25 2.5 ]15.90 | 1622
* UT.9600.075 | 75.0 153.0 | 228.0 14.16 20 2.0 | 12.72 | 1297
UT.9600.080 | 80.0 158.0 | 238.0 14.51
* UT.9600.100 | 100.0 178.0 | 278.0 15.90
* UT.9600.125 | 125.0 203.0 | 328.0 17.64
e Tamanhos Preferidos *Baseado com curso maximo

recomendado de 90%
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Série UT Molas a Gas

UT.9600 — 95 kN / 10.7 ton Nitrogénio
Opcoes de Montagem
B21 90.21.07500 || B25 90.25.07500 || B41 90.41.9600 | | B45 90.45.9600
4 xM16 4 x M16 SHCS = 0200 +1.5

2195
: DIAMETRO
DE FIXAGAO
2220 |4 5§ & Dos
' PARAFUSOS

SHCS I--— 0160 —={

4 x M16

|..|:|139 7..|
0138 SHCS I-- |:|1778

q

90 42.9600 || B46 90.46.9600

B43 90.43.9600 90.47.9600

Anel Anel
Incluido Incluido
90.55.7500 90.55.7500

B44 90.44.9600 || B48 90.48.9600

Exemplo de Pedido:

Modelo Curso R eE Slstem a . Pressao (bar)
Montagem Operacional:
UT.9600 . 025 . B21 . C . 150
- RM: Entalhe C: Autdbnomo 15~150 bar (1.5~15 MPa)
Namero da Pega com Raio FB: Conexao Fluxo Aberto Quando nao especificado, o
(90.805.115) padrao €150 bar (15 MPa).

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 13



Série UT Molas a Gas

Nitrogénio

Operacoes Interligadas

Solicite o Catalogo de Componentes de Sistemas Interligados para obter uma lista abrangente dos componentes
necessarios para configurar um sistema interligado.

Mangueira e Conjuntos de Mangueira

MINIFLEX® 90.705 (Y-705) Mangueira

Conjunto de mangueira com dois terminais _

90.705.____ de mangueira 90.804.943 (B-943) L -
comprimento (mm)

_ 90.705.B943.8943.___| lmu
A mangueira MIN”_:LEX® da DADCO L L = Distancia entre as faces dos selos
€ usada para interligar molas a Coniunto de man ir m um terminal
gas juntas em um sistema de fluxo do junto de gao ggzlgi;oB QL:IS erminal | L |
aberto. A mangueira MINIFLEX® é © Tang_uellrz R (9'0 80)49959
capaz de suportar alta presséo e Uéngse;mlna € mangueira 90.604.
ainda mantém a flexibilidade (B-959)

necessaria ao interligar 90.705.B943.B959.___ .

as molas a gés, L L = Distancia entre as faces dos selos

Conjunto de mangueira com dois | L |

Raio de Dobra terminais de mangueira 90.804.959
(B-959)
90.705.B959.B959.___.C
L
5.0 2.0 L = Distancia entre as faces dos selos
_Lof_ Conjunto de mangueira com dois L

terminais de mangueira 90.804.959
(B-959)

Pressao de Pressao de 90.705.B959.B959._ .S
Trabalho Ruptura L
500 bar 1940 bar
(50 MPa) (194 MPa) L = Distancia entre as faces dos selos

Sistema de Mangueira Zip (CNOMO)

43.5
25 30 y

15 ADICIONAR A
MANGUEIRA

S$12.65x1.5
’———‘uﬂ‘IG .5
ADICIONAR A
MANGUEIRA G 1/8
BSPP

ADICIONAR A
33.5 MANGUEIRA
90.804.943 (B-943) 90.804.954 (B-954) 90.804.959 (B-959) 90.805.115 (B-115) 90.505.110 (G-109)
Adaptador de Adaptador de Adaptador de Adaptador de  Bujao de Entrada
Mangueira Reto Mangueira 45° Mangueira Curto 90° Entrada

Blocos de Distribuicao Compactas

90.412.07 / 90.412.09 / 90.412.10 / 90.412.12
Os blocos de distribuicdo DADCO séo utilizados com um painel de controle para simplificar a interligacao de molas a
gas com um sistema de pressao uniforme.

L -

Tk
o5 = L/2 4xM10 N Entradas
— nas Entrada | Entradas
@T T ||n 6/ el g:::::j::) Extremi- |Superior| Laterais S
Entrada - HAH HH T dades
Superior £ ,ie,__i;r_‘|.345o 90.412.07| 7 2 1 4 |80|64
- -Ir--l ‘--l Hi 90.412.09 9 2 1 6 110 | 94
@ Ll | ® l 90.412.10 10 2 - 8 140 | 124
30 e o } 90.412.12| 12 2 10 |170|154
g - 1T 8 25
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Série UT Molas a Gas

Operacoes Interligadas Nitrogénio

Painel de Controle Comum RD-200G Disco

90.416.A2B 90.805.115 = 127"/ deRuptura =~ g7 =
O Painel de Controle Comum da DADCO é (BP =400 bar)

utilizado para carregar, drenar e monitorar a 44.5 '
pressao das molas a gas nitrogénio DADCO i 1'

de fora da ferramenta. O painel consiste de um
medidor de alta pressdo (MPa e bar), valvula de
enchimento tipo engate rapido e um disco de

; L ’ 41 mm Dia.
ruptura para prevenir sobre pressurizagao. 14.2 DPG-3ML Medidor
90.310.110CS - 635
Valvula de ' )
Enchimento
3xG1/8
Port

Painel de Controle com Monitor de Pressao

90.406.421 M12 5P = 100
Entrada/Saida

O painel de controle DADCO com monitor de
pressao é utilizado para manter a pressao das
molas de géas nitrogénio DADCO interligadas do
lado de fora da ferramenta. Este painel inclui um

M 152 170
sensor de pressao digital com saida programavel
para sinalizar a pressao para parar de funcionar se Leitor
a pressao cair abaixo de um nivel predefinido. O Digital de
painel de controle é equipado com um medidor de ] Presséo ]

90.310.110CS
Valvula de Enchimento

RD-400G Disco
de Ruptura
(BP =400 bar)

tipo engate rapido e um disco de ruptura para
prevenir sobre pressurizagédo. Entre em contato 41 mm Dia.
com o DADCO para obter mais informagoes. DPG-3ML

Medidor

alta pressao (MPa e bar), valvula de enchimento L J 90.805.115
105

Indicador de Pressao
90.243._ (08 = 80 MPa, 10 = 100 MPa)

DADCO oferece um indicador de pressao opcional para os modelos UT.1000 e UT.2600. Este indicador esta predefinido e instalado
em uma entrada especial G 1/8 e designa que a pressao da mola a gas esta acima do valor predefinido. A presséo de carga deve
ter um minimo de 20 bar / 2 MPa acima do valor predefinido quando o indicador estiver instalado; consulte o exemplo de pedido. O
indicador de pressao requer reinicializagdo manual apds a recarga. Entre em contato com a DADCO para obter mais informagdes.

Exemplo de Manuseio: 90.243. —-‘ |-— 6
silSes Verde indica que a | | |dicador de
pressao é maior do Press3o \
que 80 bar/8 Mpa. | | (specify MPa)
Entrada J |_ Entrada
Entrada M6 G 1/8 para Entrada M6 G 1/8 para
UT.1000 C@rregamento UT.2600 carregamento
I — . Ordering Example:
Vermelho indica que a pressao
. é inferior a 80 bar/8 MPa. Modelo Curso Opgéo de Indicador Pressio (bar)
Ferramenta de Remocéo da Indicador Montagem*® | |de Pressdo
de Pressao UT.1000 | « | 025 | B40F . Clo8 . 100
Utiliza a Ferramenta de Deve ser carregado
Remocéo da Indicador Numero da Peca 8'1008==1%'\,<|AF; no minimo 20 bar / 2

UT.1000 ou UT.2600

de Pressaol para CIP = Somente Mp; acgmaddo valorﬂdo
remover e instalar a entrada, com indicador da press&o
Indicador de pressao. 90.243.RT bUjA0 predefinido.

1.734.207.1100 « fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 15



Série UT Molas a Gas

Nitrogénio Informacoes Técnicas
ATENCAO: Especificacoes de Manuseio
nao faga manutengéo em L . .
uma mola a gés até que Agente: Gas Nitrogénio Temperatura de Funcionamento: 4°C —71°C
toda a presséao interna seja Ambito de Pressdo: 15 — 150 bar Velocidade Maxima: 1.6 m/seg
descarregada. (15— 15 MPa)
90%
Deixar Reserva de Curso I
* DADCO molas a gas Série UT permitira distancia do curso nominal
completo; no entanto, pelo menos uma reserva de curso de 10% é S =S-0.9
recomendado para obter um 6timo desempenho e seguranga (F.1 e F.2). 1 _*_
Evitar Carga Lateral E1
* A prensa ou ferramenta desalinhada pode causar carga lateral que :
aumenta o desgaste do gaxeta, vedagao, e haste (F.4). Portanto, evite
carga lateral quando possivel (F.3). T

Rosca Extremidade da Haste
¢ A extremidade da haste tem uma rosca que destina-se apenas para
fins de montagem e de desmontagem e nunca deve ser usada para
montar ou fixar a mola de gas (F.4). Vibragao e / ou desalinhamento da
ferramenta ird danificar a mola a gas. F.3

[A]

Proteja Contra Fluidos Furo de Drenagem

¢ O contato direto com certos lubrificantes e produtos de limpeza deve ser
evitado (F.6). Proteja molas a gas, fornecendo uma drenagem adequada
nos alojamentos das molas a gas (F.5).

Exaustao da Mola a Gas Autbnomo

¢ O Analisador de Presséo DADCO (90.315.5), permite o carregamento,
descarregamento e aferi¢do da pressao nas molas a gas Série UT (F.7).
Para obter informagdes sobre esvaziar completamente a mola a gas
referem-se as instrugdes de manutengdo DADCO Série U.

Recarregando Mola a Gas Autdbnomo

* Manter a mola a gas na vertical em todos os momentos durante o
enchimento. Nunca comprimir a mola a gas em um morsa ou grampo
fora da ferramenta ou aplicagéo, pois pode resultar em danos para a mola
a gas (F.8).

* Nunca encher uma mola a gas, a menos que a haste esta na posigao
totalmente estendida (F.10). Utiliza o Sacador-T (90.320.1 ou 90.320.2), na
extremidade da haste e pressione a valvula com a ferramenta de exaustéo T
(90.360.4) ou Ferramenta de Servicos (90.320.8). Puxe a haste e kit até 100%
que ele se encaixe firmemente contra o anel de retencao (F.9). Remover
0 Sacador-T da haste e carregar a mola a gas para a pressao desejada.
Consulte as Instrugées de Manutencdo DADCO Série UT para instrugoes
passo-a-passo. E9

Convertendo de Modo Autonomo para Interligado
* Sempre use 6culos de seguranga na manutencéo de molas a gas nitrogénio. Bujdo
Quando estiver esgotando a pressao, posicione a mola a gas na horizontal com 90.505.110
o orificio apontado para cima por razao de seguranca.
* Remover a bujao 90.505.110 (A.1).
» Com o cilindro na posicédo horizontal, pressione a agulha da vélvula utilizando a
ferramenta apropriada (A.2). Cobrir a abertura com um pano para absorver a descarga.

* Depois de esgotar a pressao do gas, tenha certeza de que a haste pode ser A1 A2
recolhida no tubo manualmente. Caso contrario, tente pressionar a valvula adaptador
novamente. Se continuar sem éxito, pare e entre em contato com o seu de
representante técnico da DADCO. ML

* Remova a valvula usando a ferramenta apropriada (A.3). Lubrifique os roscas e
o-ring do adaptador de entrada quando forem instalados (A.4).

* Instalar o adaptador no orificio aberto (A.4). Uma grande variedade de
adaptadores estéo disponiveis. Veja o Catalogo DADCO sobre Componentes de A3
Sistemas Interligados para Molas a Gas Nitrogénio.

A4
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