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Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe Wprowadzenie

PDADCO

Swiatowy lider w technologii sprezyn gazowych

DADCO produkuje produkty najwyzszej jakosci
pod adresem konkurencyjne ceny i najwyzszy
poziom obstugi klienta. Zatozona w 1958 roku
firma DADCO jest najwiekszym producentem
sprezyn gazowych do narzedzi prasowych.
Produkty DADCO sg szeroko zatwierdzone i
stosowane w globalnych operacjach w wielu
branzach, w tym w ttoczeniu metali, motoryzaciji i
formowaniu wtryskowym tworzyw sztucznych.

Wysoka Sita + Kompaktowa Wysokos¢
= Ultra Force®

Sprezyny gazowe Ultra Force® (seria U) firmy
DADCO s3 idealne do stempli ograniczonych
ograniczong wysokoscig zamkniecia. Sprezyny
gazowe serii U zapewniajg duzg site na niewielkiej
wysokosci, oferujgc do 22 ton sity przy kontakcie.
Dostepnych jest wiele rozmiarow, dtugosci skoku i
opcji montazu dla nowych lub istniejacych aplikaciji.

. Maksymalin

e DEEEEIE Sitaw Igontak)::ie
U.0175 19 mm 171 daN
U.0325 25 mm 320 daN
U.0400 32 mm 362 daN
U.0600 38 mm 471 daN
U.0800 445 mm 736 daN
U.1000 50 mm 9,24 kN
U.1200 50 mm 10,60 kN
U.1600 63 mm 15,27 kN
U.2600 75 mm 23,86 kN
U.4600 95 mm 42,41 kN
U.6600 120 mm 66,27 kN
U.9600 150 mm 95,43 kN
U.20000 195 mm 199,10 kN

Konstrukcja Wysokiej Jakosci

Aby zapewni¢ wyjgtkowo dtugg zywotnosc,
sprezyny gazowe DADCO serii U majg wysokiej
jakosci cechy konstrukcyjne. Modele od U.0400

do U.20000 sg zbudowane z jednoczes$ciowego
ttoczyska i wykorzystujg uszczelnienie ttoczyska z
podwdjng wargg, co zapewnia doskonatg nosnosé i
odporno$¢ na zuzycie.

Regulowana Sita

Dla wygody niezalezne butle sg zwykle dostarczane
wstepnie natadowane do zgdanej sity i gotowe do
zainstalowania. Jesli kiedykolwiek zajdzie potrzeba
regulacji sity, w cylindrze znajduje sie port napetniania
/ oprézniania, zapewniajgcy bezpieczny i tatwy dostep.

Technologia UltraPak® (U.0400 - U.20000)

Seria U zawiera doskonatg technologie sprezyny
gazowej we wktadzie UltraPak® firmy DADCO.
UltraPak® wykorzystuje zaawansowane materiaty,
aby zmniejszy¢ profil wktadu preta, jednoczesnie
zwiekszajgc wydajnosc¢. UltraPak® skfada sie

z wycieraka preta, uszczelnienia ttoczyska i
prowadnicy zaprojektowanej tak, aby przedtuzy¢
zywotnosc¢, zachowaé smarowanie, wyeliminowac
zanieczyszczenia i zapewni¢ doskonate wiasciwosci
zuzycia. W potgczeniu z najwyzszej jakosci
wykohczonym ttoczyskiem DADCO, UltraPak® jest
najlepszym systemem uszczelnienia w sprezynach
gazowych o niewielkiej wysokosci.

ticzne Opcje Orurowania

Wielu klientéw dostrzegto zalety orurowania sprezyn
gazowych do monitorowania,
sterowania i regulaciji sity z zewnatrz
matrycy. DADCO oferuje szeroki wybor
wezy, ztgczek, paneli sterowania i
wyposazenia upraszczajgcego proces
orurowania. Dodatkowe informacje

na temat orurowania znajdujg sie na
stronie 34.

Satysfakcja Konsumenta

Motto DADCO brzmi: “Cokolwiek potrzeba, aby
zadowoli¢ naszych klientéw”. DADCO pomoze

w kazdy mozliwy sposoéb, aby klienci byli w petni
usatysfakcjonowani. Sprzedawcy i dystrybutorzy
DADCO sg zorientowani na rozwigzania, znajg
produkty i chetnie pomagajg klientom. Inzynierowie
DADCO stuzg pomocg klientom w okreslonych
zastosowaniach.

Szybka Dostawa

Nowoczesny gtéwny zaktad produkcyjny DADCO

o powierzchni 13,150 m2 oraz obiekty satelitarne
umozliwiajg najszybsze dostawy w branzy. Produkty
sg dostepne zaréwno bezposrednio, jak i przez sie¢
wyszkolonych dystrybutoréw zapewniajgcych wsparcie
na catym swiecie.

Gwarancja

DADCO gwarantuje, ze jej sprezyny gazowe azotowe
serii U bedg wolne od wad wykonania lub materiatéw
przez okres jednego roku od daty produkcji.

Szablony CAD On-IineJ@

Cata linia produktow DADCO jest dostepna on-line w
modelach petnych i formatach 2D CAD. Aby uzyskaé¢
wiecej informaciji, odwiedz naszg witryne internetowg
www.dadco.net lub skontaktuj sie z DADCO.
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Przyktady Instalacji

Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe

DADCO oferuje réznorodne opcje montazu, aby sprosta¢ konkretnym zastosowaniom klientéw. Podczas
montazu i mocowania sprezyn gazowych nalezy wzig¢ pod uwage nosnos¢, dobdr tacznikow i wartosci
momentéw dokrecania. Dodatkowe informacje dotyczagce wymagan montazowych znajdujg sie na stronie 35.
Wymiary sitownika i oprawy sg pokazane na stronach 4-29.
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_

U.0175/U.0325:
D
2Y +0,4
U.0400-U.20000:

TO Model Podstawowy w ptaskiej dolnej
kieszeni. Kieszen nalezy wywierci¢ ptaskim dnem lub
uzy¢ przektadki, aby uzyskac¢ ptaskg powierzchnie.

U.0175 - U.0325

U.0400 - U.20000

TO Podstawowy Model zamontowany
w pozycji odwréconej wymaga rezerwy
do obstugi petnego obcigzenia. Utrzymuj
odwrdcone cylindry szczelnie w kieszeni za
pomocg $ruby mocujacej o odpowiedniej
dtugosci, aby wyeliminowac ruch.

M6 Portu

\%
-
w

G1/8 Port

Z

TO Model Podstawowy zamontowany
na ptycie. Potaczone cylindry wymagajq
odstepu na waz i ztaczki.

Ml o

B12/B112/B212/B312 mocowania nalezy
mocowac tylko do dolnego rowka. Do obstugi
petnego obcigzenia wymagane jest wsparcie.

od H+di2

B19/B319/B319V uchwyty wymagajg
rezerwy do podtrzymania obcigzenia.

petne obcigzenie.

FA/RF/B21/B25/B321/B322/B325 mocowania nalezy mocowac tylko do
gornego rowka. Pierscien druciany dostarczany z mocowaniami wytrzymuje

U.0175/U.0325:
C —— = oD 18:1
> D1 >0,5 > %C = U.0400-U.20000:
oD +O:8
1 )
oD
| A
A R, S VU, T |

TO Model Podstawowy zamontowany w poziomej kieszeni. Pozostaw wolng
przestrzen w kieszeni ttoczyska, aby unikngé¢ kontaktu z korpusem cylindra
podczas pracy. Pozwdél pretowi znalez¢ sie swobodnie.

DADCO oferuje niestandardowe systemy montazu segmentowego (SMS®), ktére sg wytwarzane zgodnie ze specyfikacjami
klienta, testowane pod katem szczelnosci i wysytane w stanie gotowym do zainstalowania.

ztgczki i mini panel sterowania.

Szesc¢ sprezyn gazowych U.2600 potgczonych za pomoca
systemu MINILink® firmy DADCO, ktéry obejmuje waz Y-700,

sterowania.

Cztery sprezyny gazowe U.4600 potgczone za pomocg
weza DADCO Y-400, ztaczek i wspodlnego panelu

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net




Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.0175 — 170 daN

211 T—-
' t
12,5 s
- — 1
i |
r
L
R1—"317
C
Numer Czesci S c L :
¢ mm mm +0,25 \ — 1 1
U.0175.007 7 37 44
5 == 319n11
* U.0175.010 10 40 50
U.0175.013 12,7 42,7 55,4 M6 x 1
7 Gieboki
* U.0175.015 15 45 60
U.0175.019 19 49 68
* U.0175.025 25 55 80
* U.0175.038 38 68 106 TO - Model Podstawowy
* U.0175.050 50 80 130
U.0175.063 63,5 93,5 157
U.0175.075 75 110 185
* U.0175.080 80 115 195
U.0175.100 100 135 235
U.0175.125 125 160 285

® Preferowane Rozmiary

Przyktad Zamoéwienia: U.0175.025. TO. 180
Cisnienie Ladowania:

Numer Czesci: 15 -180 bar
Obejmuje Serie, Model i Diugos¢ Skoku. Jegli Nie Jest Okreslony, Warto$é

_ Opcja Montazu: Domyslna to 180 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli nie jest okresSlony,

domysing wartoscig jest TO.

Mocowania RM, FA, VFA i RF Wiecej informaciji na temat fgczenia
zamawiane z cy drem mozna znalez¢ na stronie 34
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U.0175 Wykres Sity

U.0175 — 170 daN

Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe

Sita Kontaktu

bar daN 300
[ [ [

180 171 275 1/ Na podstawie
150 143 Z o5 |/fadowania 180 bar
125 | 119 S
100 95 < 171 daN -

ol 200
75 71 s —
50 48 175
25 24 150 ‘
20 19 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

Opcje Montazu

Podrézowac (%)

100
- - MAKSYMALNA ZALECANA
PODROZ 90%

RM

231,8 KOLO

C90-RM VFA

SRUBOWE

2 x M5
SHCS

C90-VFA

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE | MEE%”JVE&Z.E EqA
BLOKADE - GORNYM ROWKU
W ZESTAWIE ZAPOMOCA
PIERSCIEN Z PIERSCIENIA | SRUB
DZIELONEGO
DRUTU 90.55.090
FA C90-FA RF C90-RF
232 KOLO
SRUBOWE
244
2 x M6
SHCS

— 17

BEZPIECZNE BEZPIECZNE
L MOCOWANIE NA =S M‘OCOWANIE NA
S GORNYM ROWKU . GORNYM ROWKU
ZA POMOCA ZA POMOCA
W ZESTAWIE PIERSCIENIA| SRUB PIERSCIENIA| SRUB
% W ZESTAWIE
PIERSCIEN Z R T
DZIELONEGO Rl
DRUTU 90.55.090

DRUTU 90.55.090

Przyktad Zamowienia:

Cylinder Z Mocowaniem: U.0175.025.RM.180

Tylko Montaz: C90-RM
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.0325 — 320 daN

215 —f=—]

12,5

R1
223
C
Numer Czesci e > ;
¢ mm mm +0,25 1
U.0325.007 7 37 44 1
* U.0325.010 10 40 50 5 025011
U.0325.013 12,7 42,7 55,4
* U.0325.015 15 45 60
U.0325.019 19 49 68 ' M6 x 1
7 Gteboki
« U.0325.025 25 55 80 Giebokd
» U.0325.038 38 68 106
* U.0325.050 50 80 130
U.0325.063 63,5 93,5 157
U.0325.075 75 110 185
« U.0325.080 80 115 195 TO - Model Podstawowy
U.0325.100 100 135 235
U.0325.125 125 160 285
® Preferowane Rozmiary
Przyktad Zamoéwienia: U.0325.025. T0. 180
o i Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —180 bar
Obejmuje Serie, Model i D’fugoéé Sko!<u. Jesli Nie Jest Okreslony, Wartos¢
_ Opcja Montazu: Domyslna to 180 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli nie jest okresSlony,
domysing wartoScig jest TO.
Mocowania RM, FA, VFA i RF Wigcej informacji na temat taczenia
zamawiane z cy drem mozna znalezc¢ na stronie 34
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Ultra Force® Sprezyny

U.0325 — 320 daN Gazowe Azotowe

U.0325 Wykres Sity

Sita Kontaktu

600 —
bar daN 550 || Na podstawie
180 320 500 tadowania 180 bar
150 | 265 z
125 221 S 450
100 177 3 40T 520 dan _
75 133 @ 350 |7
50 88 300 ‘
25 44 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
L. L L - - MAKSYMALNA ZALECANA
20 35 Podrézowaé (%) PODROZ 90%
Opcje Montazu
RM C180-RM VFA C180-VFA
238,1 KOLO
SRUBOWE
250
2xM5
SHCS
— 12,7
N WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE | MgEcé%\CNZlEiA
. BLOKADE GORNYM ROWKU
W ZESTAWIE ZAPOMOCA
PIERSCIEN Z 4 4
DZIELONEGO PIERSCIENIA | SRUB
DRUTU
90.55.180
FA C180-FA RF C180-RF

038 KOLO

¥

= [ BEZPIECZNE L s BEZPIECZNE
S MOCOWANIE NA MOCOWANIE NA
9 — W ZESTAWIE ZA POMOCA W ZESTAWIE ZAPOMOCA
PIERSCIENZ  PIERSCIENIA| $RUB PIERSCIEN Z . A
DZIELONEGO DZIELONEGo | ERSCIENIATSRUB
DRUTU DRUTU
90.55.180 90.55.180
Przyktad Zamoéwienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.0325.025.RM.180 Tylko Montaz: C180-RM

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 7



Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.0400 — 362 daN

_ Cc L
Numer Czesci mm mm +0.25
U.0400.010 10 40 50
* U.0400.013 12,5 42,5 55
U.0400.015 15 45 60
232 ——=
U.0400.016 16 46 62
U.0400.019 19 49 68
» U.0400.025 25 55 80
U.0400.032 32 62 94 2% M6
» U.0400.038 37,5 67,5 105 6 Gteboki
» U.0400.050 50 80 130
U.0400.063 62,5 92,5 155
U.0400.075 75 105 180
» U.0400.080 80 110 190
U.0400.100 100 130 230 TO - Model Podstawowy
U.0400.125 125 155 280
® Preferowane Rozmiary
Przyktad Zamoéwienia: U.0400.025. TO. C. 180
o i Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —180 bar
Obejmuje Serie, Model i D’fugosc Sko!<u: Jesli nie jest okreslony, wartos¢
AL T domysina to 180 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing WartoScig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztagczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdéwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net




Ultra Force® Sprezyny

U.0400 — 362 daN Gazowe Azotowe

U.0400 Wykres Sity

Sita Kontaktu

600 Il Il Il
bar daN 550 | |Na podstawie
180 362 = 500 tadowania 180 bar
150 | 302 L —
125 251 < 450
100 | 201 S 400 { 362 daN_ =
75 151 ? 350
50 101 300 | |
25 50 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 40 Podrézowaé (%) T NoDROT 0w EANA
Opcje Montazu
B12 90.12.0400 B319V 2 % M8x50 90.319V.0400

mm SHCS Zastepuje uchwyt 90.319,
ZaopatrywaC skontaktuj sig z DADCO.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZAPOMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 C250-RF B25 90.25.0400
4 x M6

250 KOLO
SRUBOWE

17

BEZPIECZNE MOCOWANIE
i NA GORNYM ROWKU ZA
BEZPIECZNE MOCOWANIE POMOCA PIERSCIENIA | $RUB
NA GORNYM ROWKU ZA

POMOCA PIERSCIENIA | $RUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z W ZESTAWIE PIERSCIEN Z

DZIELONEGO DRUTU DZIELONEGO DRUTU
90.55.250 90.55.250

Przyktad Zamoéwienia:  Cylinder Z Mocowaniem: U.0400.025.812.C.180 Tylko Montaz: 90.12.0400

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net 9



Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.0600 — 471 daN

L
C
- Cc L
Numer Czesci mm mm 0,25 - 1
U.0600.010 10 40 50
» U.0600.013 12,5 42,5 55
U.0600.015 15 45 60
U.0600.016 16 46 62
U.0600.019 19 49 68
» U.0600.025 25 55 80 225
U.0600.032 32 62 94
» U.0600.038 37,5 67,5 105
* U.0600.050 50 80 130
U.0600.063 62,5 92,5 155
U.0600.075 75 105 180 4 x M6
» U.0600.080 80 110 190 6 Gteboki
U.0600.100 100 130 230 TO - Model Podstawowy
(dla nowych projektow)
U.0600.125 125 155 280
® Preferowane Rozmiary
Przyktad Zamoéwienia: U.0600.025. TO. C. 150
o i Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —150 bar
Obejmuje Serie, Model i D’fugosc Sko!<u: Jesli nie jest okreslony, wartosé
L e domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztagczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdéwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.

10 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



Ultra Force® Sprezyny

U.0600 — 471 daN Gazowe Azotowe

U.0600 Wykres Sity

Sita Kontaktu 825 S
Na podstawie
bar daN _ 750 4 |tadowania 150 bar
150 471 z
125 393 s 675 =
100 | 314 < 600 _—
75 236 7} ]
471 daN
50 157 525 La/ ——
25 79 450
20 63 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowac (%) - MAKSYMALNA ZALECANA
PODROZ 90%
Opcje Montazu
B312 90.312.00300 B319V 90.319V.0600

2 x M8x50 mm )
SHCS Zaopatrywac’: 90.19 Mocowanie,

Tf = patrz strona 30

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 90.21.00300 B25 90.25.00300

: SN 256 KOLO
268 [ , | SRUBOWE

17  BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA
POMOCA PIERSCIENIA | SRUB

BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA
POMOCA PIERSCIENIA | $RUB

) i W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
W ZESTAWIE PIERSCIEN Z DZIELONEGO DRUTU

DZIELONEGO DRUTU 90.55.3.300
90.55.3.300

Przyktad Zamowienia:  Cylinder Z Mocowaniem: U.0600.025.B312.C.150 Tylko Montaz: 90.312.00300

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 11



Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.0800 — 736 daN

Patrz Katalog C16115B dla
Model zgodny z VDI, U.0845VS.

- C L

Numer Czesci mm mm 0,25

U.0800.010 10 42 52
* U.0800.013 12,5 445 57

U.0800.016 16 48 64

0445 — =

U.0800.019 19 51 70
* U.0800.025 24,8 56,8 81,6

U.0800.032 32 64 96 2 x M8
.U.0800.038 | 375 | 695 | 107 JE el
* U.0800.050 50 82 132

U.0800.063 62,5 94,5 157

U.0800.075 75 107 182
» U.0800.080 80 112 192

U.0800.100 100 132 232

TO - Model Podstawowy

U.0800.125 125 157 282

* Preferowane Rozmiary
Przyktad Zamoéwienia: U.0800.025. TO. C. 150
Numer Czesci: Cisnienie Ladowania:
gscl: 15 150 bar.

Obejmuje Serie, Model i Diugos¢ Skoku.

Jesli nie jest okreslony, wartoSc
Opcja Montazu: / Y

domysina to 150 bar.

TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing WartoScig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztagczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdéwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.

12 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



Ultra Force® Sprezyny

U.0800 — 736 daN Gazowe Azotowe

U.0800 Wykres Sity

Sita Kontaktu

1300 I I I
bar daN 1200 | Na podstawie
150 736 = tadowania 150 bar
125 | 614 5 e
< 1000
100 491 < 900 L
75 368 = 736 daN _—
50 245 800 |'//
25 123 700 | ‘
20 98 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowac (%) - ’;"gggg";’;'a';}?ZALECANA
Opcje Montazu
B312 90.312.00500 B319V 90.319V.0800

2 x M8x50 mm . 90.19 Mocowanie,
SHCS Zaopatrywac patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 90.21.00500 B25 90.25.00500
4 x M8 SHCS

270,7 KOLO
SRUBOWE

286
4 x M8
SHCS
—S
13 —1 23 03
BEZPIECZNE MOCOWANIE NA
e BEZPIECZNE MOCOWANIE NA CORNYM ROWKU ZAPOMOCA
GORNYM ROWKU ZA POMOCA

PIERSCIENIA | SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.3.500

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.3.500

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.0800.025.B312.C.150 Tylko Montaz: 90.312.00500

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 13



Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe U.1000 — 9,2 kN

15% wieksza sita w korpusie o tej samej Srednicy
i dtugosci, patrz U.1200 na stronie 16.

L
- Cc L
Numer Czesci mm mm 0,25 |
*U.1000.013 12,5 50,5 63
U.1000.016 16 54 70
U.1000.019 19 57 76
* U.1000.025 25 63 88
U.1000.032 32 70 102
*U.1000.038 37,5 75,5 113 2 x M8
+ U.1000.050 50 88 138 6 Gteboki
U.1000.063 62,5 100,5 163
U.1000.075 75 113 188
« U.1000.080 80 118 198
U.1000.100 100 138 238
U.1000.125 125 163 288
® Preferowane Rozmiary
TO - Model Podstawowy
Przyktad Zaméwienia: U.1000.025. T0. C. 150
N o i Cisnienie Ladowania:
umer Czesci: 15 —150 bar.
Obejmuje Serie, Model i D’fugoéé Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartosé
L e domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny.
Domys$ing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamodwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okres$lony, domysinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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Ultra Force® Sprezyny

U.1000 — 9,2 kN Gazowe Azotowe

U.1000 Wykres Sity

Sita Kontaktu 18,00 ‘ I I
Na podstawie

bar kN __ 16,00 ] tadowania 150 bar
150 | 9,24 z

: X 14,00
125 | 7.70 <" P
100 6,16 2 12,00
75 | 462 ® 924kN
50 | 3,08 10007 —
gg 123 800010 20 30 40 50 60 70 80 90 100

: Podrozowaé (%) R vt

Opcje Montazu
B12 90.12.00750 B319V 90.319V.1000

2 x M10x60 mm

« 90.19 Mocowanie,
SHCS ZaOpatrywaC patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 90.21.00750 B25 90.25.00750
4 x M8 SHCS

280 KOLO

095 SRUBOWE

24 BEZPIECZNE
MOCOWANIE NA 24 BEZPIECZNE
GORNYM ROWKU MOCOWANIE NA
ZAPOMOCA GORNYM ROWKU
PIERSCIENIA | $RUB ZAPOMOCA

PIERSCIENIA | SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z o
DZIELONEGO DRUTU W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
90.55.10.750 DZIELONEGO DRUTU
90.55.10.750

Przyktad Zamowienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.1000.025.812.C.150  Tylko Montaz: 90.12.00750
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.1200 — 10,6 kN

o 330

L
- Cc L
Numer Czesci mm mm +0.25 r
U.1200.010 10 48 58
* U.1200.013 12,5 50,5 63
U.1200.015 15 53 68
U.1200.019 19 57 76
* U.1200.025 25 63 88
U.1200.032 32 70 102
2 x M8
* U.1200.038 37,5 75,5 113 6 G’feboki
* U.1200.050 50 88 138
U.1200.063 62,5 100,5 163
U.1200.075 75 113 188
* U.1200.080 80 118 198
U.1200.100 100 138 238
U.1200.125 125 163 288
* Preferowane Rozmiary TO - Model Podstawowy
Przyktad Zaméwienia: U.1200.025. TO. C. 150
N o i —\_—Cis’nienie tadowania:
umer Czesci: 15 —150 bar.
Obejmuje Serie, Model i D+u§;oéé Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartos¢
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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Ultra Force® Sprezyny

U.1200 — 10,6 kN Gazowe Azotowe

U.1200 Wykres Sity

Sita Kontaktu

21,50 I I I
Na podstawie
:)2(; 1;20 = 19,00 | tadowania 150 bar
125 8,84 X 16,50
100 | 7,07 < 1400 ol
75 5,30 n ‘ 10,60 kN //
50 3,53 11,50 k
25 1,77 9.00 -
20 141 "0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowac (%) N anay oo ECANA
Opcje Montazu
B312 90.312.00750 B319V 90.319V.1000

2 x M10x60 mm ,
SHCS Zaopatrywac’: 90.19 Mocowanie,
patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B322 90.322.00750 B321 90.321.00750

280 KOL.O

SRUBOWE
295

BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA
POMOCA PIERSCIENIA | SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.3.750

Przykiad Zamowienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.1200.025.B312.C.150  Tylko Montaz: 90.312.00750
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.1600 — 15 kN

- Cc L

Numer Czesci mm mm £0,25

U.1600.010 10 54 64
* U.1600.013 12,5 56,5 69 M6

U.1600.015 15 59 74

U.1600.016 16 60 76

U.1600.019 19 63 82
* U.1600.025 25 69 94 240

U.1600.032 32 76 108
* U.1600.038 37,5 81,5 119

028,3

* U.1600.050 50 94 144

U.1600.063 62,5 106,5 169

6 x M8
.1600.07

U.1600.075 75 119 194 6 Gleboki
» U.1600.080 80 124 204

U.1600.100 100 144 244

U.1600.125 125 169 294 AO - Model Podstawowy
* Preferowane Rozmiary * Do montazu w podstawie zabezpieczony

minimum 4 zapigcia.
Przyktad Zaméwienia: U.1600.025. AQ. C. 150
Numer Czesci: %sgllgglg al?adowama:
Obejmuje Serie, Model i D’fu_gosc Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartosé
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
AO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domys$ing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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Ultra Force® Sprezyny

U.1600 — 15 kN Gazowe Azotowe

U.1600 Wykres Sity

Sita Kontaktu 25,00 I I I
Na podstawie
bar kN 23,001 {tadowania 150 bar
150 15,27 z
125 | 12,72 x 21,00 -
100 | 10,18 S 19,00
75 7,63 @ 15,27 kN //
50 5,09 17,001
25 | 254 15%?{/
20 2,04 "0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowaé (%) T MAKSYMALNAZALECANA
Opcje Montazu
B112/90.112.1600 B212/90.212.1600 B319V 90.319V.1600
2 X M10x70 mm
SHCS Zaopatrywac
4 xM10
SHCS
Nr Czesci A B
90.112.1600| 85 60
90.212.1600| 100 73,5

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
- ZABEZPIECZ ZAPOMOCA
* DWOCH
DOSTARCZONE SHCS
B21 90.21.1600 B325/B25 90.325.1600 / 90.25.1600
4 xM10 SHCS
285 KOLO Nr Czesci A B
SRUBOWE 90.325.1600 64 80
2105 90.25.1600 73,5 90

BEZPIECZNE MOCOWANIE

BEZPIECZNE MOCOWANIE NA GORNYM ROWKU ZA
NA GORNYM ROWKU ZA POMOCA PIERSCIENIA |

T POMOCA PIERSCIENIA| SRUB

SRUB
W ZESTAWIE PIERSCIEN Z WZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU DZ'E;(??:S?G%UTU
90.55.U.1600

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.1600.025.B112.C.150  Tylko Montaz: 90.112.1600
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Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe U.2600 — 24 kN

Patrz Katalog C16115B dla
Model zgodny z VDI, U.2600VS.

" C L
J
Numer Czesci mm mm £0,25 1
U.2600.016 16 61 77
U.2600.019 19 64 83
» U.2600.025 25 70 95
U.2600.032 32 77 109 62,:;\43“
» U.2600.038 37,5 82,5 120
2
* U.2600.050 50 95 145 40
U.2600.063 62,5 107,5 170
028,3
U.2600.075 75 120 195
* U.2600.080 80 125 205
U.2600.100 100 145 245
U.2600.125 125 170 295
® Preferowane Rozmiary
TO - Model Podstawowy
Przyktad Zaméwienia: U.2600.025. TO. C. 150
o i Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —150 bar
Obejmuje Serie, Model i D+ugoéé Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartosé
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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U.2600 — 24 kN

U.2600 Wykres Sity

Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe

Sita Kontaktu 42,30 ‘ ‘ I
Na podstawie
bar kN 38,30 tadowania 150 bar
150 23,86 =
125 | 19,88 & 3430
100 | 15,90 < 3020 —
75 11,93 » 23,86 kN _—
50 7,95 ZG’ZO*A/
25 3,98 22,20 :
20 3,18 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowaé (%)  ObRGr oo oA
Opcje Montazu
B12 90.12.01500 B319V 90.319V.2600
2 x M12x80 mm 90.19 M )
/ SHCS Zaopatrywa¢ 2. 1% ocowanie,

4 xM10
SHCS

s

patrz strona 30.

100

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 90.21.01500

2104 KOLO
SRUBOWE

BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA
" : POMOCA PIERSCIENIAI

SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.1500

B325/ B25

90.325.2600 / 90.25.01500

4 x M10
SHCS

Nr Czesci A B E

90.325.2600| 16 10 29

90.25.01500| 16 8 27

r E
BEZPIECZNE MOCOWANIE

NA GORNYM ROWKU ZA
POMOCA PIERSCIENIA|
SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.1500

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.2600.025.B12.C.150

Tylko Montaz: 90.12.01500

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 « www.dadco.net
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.4600 — 42 kN

- g60 —=

L
1
- C L
Numer Czesci mm mm £0.25
U.4600.016 16 74 90 087 ———————
U.4600.019 19 77 96 __1 095 o
* U.4600.025 25 83 108
4 x M8
U.4600.032 32 90 122 12 Geboki
* U.4600.038 37,5 95,5 133
* U.4600.050 50 108 158
U.4600.063 62,5 120,5 183 0424
U.4600.075 75 133 208
* U.4600.080 80 138 218
U.4600.100 | 100 158 | 258 L
U.4600.125 125 183 308
® Preferowane Rozmiary
TO - Model Podstawowy
Przyktad Zaméwienia: U.4600.025. TO. C. 150
At Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —150 bar
Obejmuje Serie, Model i D+u§;oéé Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartos¢
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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U.4600 — 42 kN

Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe

U.4600 Wykres Sity

Sita Kontaktu 75,60 ‘ ‘ I

Na podstawie
bar kN 68,507| tadowania 150 bar
150 42,41 > 7
125 | 35,34 x 6140 -
100 | 28,27 I 54,30

= ’ ]
75 21,21 7] 42,41 kN T
50 | 14,14 A201
25 | 7,07 40,00
20 5,65 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podréiowaé (%) “ -~ MAKSYMALNA ZALECANA
PODROZ 90%

Opcje Montazu

B12 90.12.03000 B319V

90.319V.4600
2 x M12x100 mm  90.19 Mocowanie,

SHCS Zaopatrywac patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |

DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

ZABEZPIECZ ZA POMOCA

B21 90.21.03000 B25

2130 KOLO

0150 SRUBOWE

4 xM12
SHCS

092

POMOCA PIERSCIENIA|
SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.3000

90.25.0300

4 x M12 SHCS

SRUB

BEZPIECZNE MOCOWANIE 1 33 BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA NA GORNYM ROWKU ZA
i ) F 1% POMOCA PIERSCIENIA |

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.3000

0

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.4600.025.B12.C.150

Tylko Montaz: 90.12.0300

0
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.6600 — 66 kN

C
. S c L G1/8
Numer Czesci mm mm 0,25
U.6600.016 16 84 100
U.6600.019 19 87 106 - 2120 -
« U.6600.025 25 93 118
U.6600.032 32 100 132 4 xM10
12 Gieboki
« U.6600.038 37,5 105,5 143
280
« U.6600.050 50 118 168
U.6600.063 62,5 130,5 193
056,6
U.6600.075 75 143 218
« U.6600.080 80 148 228
U.6600.100 100 168 268
U.6600.125 125 193 318

® Preferowane Rozmiary

TO - Model Podstawowy

Przyktad Zaméwienia: U.6600.025. TO. C. 150

A Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci:

Obejmuje Serie, Model i Dlugosé Skoku. }gs’li1nsigjbeas? okreslony, warto¢
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Zlgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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U.6600 — 66 kN

U.6600 Wykres Sity

Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe

Sita Kontaktu 115,70 I
Na podstawie
bar kN 105,00 1{1adowania 150 bar
150 | 66,27 =
, 94,30
125 | 5522 jtv‘ —
100 | 44,18 S 83,60
75 | 33,13 ® 8627k
50 | 22,09 3007
25 11,04 62,30
20 8,84 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowaé (%) ’yég;‘ggg'(-)'xz“'-'fc’*“"
Opcje Montazu
B12 90.12.05000 B319V 90.319V.6600

2 x M12x100 mm
SHCS Zaopatrywaé

90.19 Mocowanie,
patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS

B21 90.21.05000

2155 KOLO
SRUBOWE

2175

0109,5

3] BEZPIECZNE MOCOWANIE
L NA GORNYM ROWKU ZA
= POMOCA PIERSCIENIAI
$RUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.5000

B25 90.25.05000

4 xM12
SHCS

BEZPIECZNE MOCOWANIE
NA GORNYM ROWKU ZA
POMOCA PIERSCIENIAI

$RUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU
90.55.5000

Przyktad Zamoéwienia:

Cylinder Z Mocowaniem: U.6600.025.B12.C.150

Tylko Montaz: 90.12.05000
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe U.9600 — 95 kN

- 2142 -
Numer Czesci E © - B 7150 "
mm mm 10,25
U.9600.025 25 103 128 : 4 x M10
U.9600.032 | 32 110 | 142 R, 12 Gteboki
U.9600.038 37,5 115,5 153 .' -
+ U.9600.050 50 128 178
U.9600.063 62,5 140,5 203 ’ 11 070,7
U.9600.075 75 153 228
U.9600.080 80 158 238 3
U.9600.100 100 178 278 2100
U.9600.125 125 203 328

® Preferowane Rozmiary

TO - Model Podstawowy

Przyktad Zaméwienia: U.9600.025. TO. C. 150
o i Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —150 bar.
Obejmuje Serie, Model i Dlugosé Skoku. Jesli nie jest okreslony, wartos¢
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztaczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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Ultra Force® Sprezyny

U.9600 — 95 kN Gazowe Azotowe
U.9600 Wykres Sity
Sita Kontaktu 167,00 I I ‘
Na podstawie
bar kN 151,20 ™| }adowania 150 bar
150 95,43 =
125 | 79,52 < 13570 =
100 | 63,62 3 12010 -
75 47,71 @ 95,43 kN 7
50 31,81 104,50 %/
25 15,90 89,00 !
20 12,72 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowaé (%) R Reoo aA
Opcje Montazu
B12 90.12.07500 B319V 90.319V.9600
2 x M12x120 mm

. 90.19 Mocowanie,
SHCS Zaopatrywac patrz strona 30.

WSUN MOCOWANIE
W ZADANE MIEJSCE |
ZABEZPIECZ ZA POMOCA
DWOCH
DOSTARCZONE SHCS
B21 90.21.07500 | | B25 90.25.07500
4 x M16
SHCS
0195 KOLO
2350 SRUBOWE
4 x M16
0138 SHCS
s
27 _— .
BEZPIECZNE MOCOWANIE BEZPIECZNE MOCOWANIE
{ NA GORNYM ROWKU ZA NA GORNYM ROWKU ZA
. POMOCA PIERSCIENIAI POMOCA PIERSCIENIA|
SRUB SRUB

W ZESTAWIE PIERSCIEN Z e A RIER - CIENTZ

DZIELONEGO DRUTU DZ|EL§)N5E5G7(‘350%RUTU
90.55.7500 e

Przyktad Zamowienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.9600.025.812.C.150  Tylko Montaz: 90.12.07500
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Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe U.20000 — 199 kN

. 2130 — !

M10 —

R2,5
C
|
r G 1/8
8 8 2187 ———=
) 2195
- Cc L
Numer Czesci mm mm +0,25
4 xM12
U.20000.025 25 135 160 16 Gteboki
U.20000.038 37,5 147,5 185
» U.20000.050 50 160 210
U.20000.063 62,5 172,5 235
084,9
U.20000.080 80 190 270
U.20000.100 100 210 310
U.20000.125 125 235 360 2120
® Preferowane Rozmiary
TO - Model Podstawowy
Przyktad Zaméwienia: U.20000.025. TO. C. 150
o il Cisnienie Ladowania:
Numer Czesci: 15 —150 bar.
Obejmuje Serie, Model i D’fu_goéé Sko!<u. Jesli nie jest okreslony, wartos¢
Opcja Montazu: domysina to 150 bar.
TO = Model Podstawowy. Jesli Nie Jest Okreslony, System Operacyjny: C = Niezalezny,
Domysing Wartoscig Jest TO. Mocowania B319V, F = Ztgczka z Otwartym Przeptywem.
B21 i B25 zamdwione z sitownikiem zostang Jesli nie jest okre$lony, domysSinie jest
zamontowane fabrycznie. C, samowystarczalny.
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Ultra Force® Sprezyny

U.20000 — 199 kN Gazowe Azotowe
U.20000 Wykres Sity
Sita Kontaktu 400,00 —T
b kN Na podstawie
ar —~ 396,00 |tadowania 150 bar
150 199,10 Z -
125 165,92 Z 311,00
100 | 132,73 . _—
75 99,55 n T [199,10kN L —
50 66,37 222,00 —
25 33,18 178.00
20 26,55 "0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Podrézowac (%) L"ég%’;';'a’;,AZALECANA
Opcje Montazu
B12 90.12.10000

4 x M16
SHCS

B21 90.21.10000 B25 90.25.10000
4 x M16

2240,4 KOLO

290 SRUBOWE

T e E 47 BEZPIECZNE MOCOWANIE

) NA GORNYM ROWKU ZA
NA GORNYM ROWKU ZA ,
L u POMOCA PIERSCIENIA| POMOCA PIERSCIENIA
$RUB SRUB
W ZESTAWIE PIERSCIEN Z W ZESTAWIE PIERSCIEN Z
DZIELONEGO DRUTU DZIELONEGO DRUTU
90.55.10000 90.55.10000

Przyktad Zamowienia: Cylinder Z Mocowaniem: U.20000.025.B12.C.150  Tylko Montaz: 90.12.10000
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Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe Alternatywne Mocowanie i Akcesoria

Alternatywny Wierzchowiec

B19 90.19._

Model 0600 | 0800 | 1000 | 2600 | 4600 | 6600 | 9600 | 20000

Nr zesci | 00300 | 00500 | 00750 | 01500 | 03000 | 05000 | 07500 | 10000

A 95 100 130 160 195 220 260 310

43 46 60 75 92,5 105 125 150

34 37 50 635 80 92,5 110 135
1

77 82 110 137 170 195 230 280

18 18 20 22,5 25 27,5 30 30

M8 M8 M8 M10 | M12 | M12 | M12 | M12

M8 M8 M8 M10 | M12 | M12 | M12 | M12

X|«|I|®| M| m O @

| .MOC!,VVSVE\T,.EW 503 | 60 | 80 | 105 | 125 | 148 | 200 | 250
ZADANE MIEJSCE | 275 | 30 | 40 | 525 | 625 | 74 | 100 | 125
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Akcesoria

Stanowiska Testowe Elektroniczny Monitor Cisnienia DADCO
90.305.2/2D (2D Dostarczane z cyfrowym Elektroniczne monitory

(U.0175'U-1600) Czujnikiem WagOWym) cisnienia DADCO

90.305.3 (U.0600 - U.6600) sygnalizujg spadek cisnienia | i

ponizej zadanego poziomu,
ostrzegajgc sterownik prasy
o koniecznosci wytgczenia
prasy. Sg dostepne w
roznych konfiguracjach,
aby pasowaty do réznych
zastosowan. Aby uzyskac¢

Uzyj stojakow testowych
w potgczeniu z
Standardowe ogniwo
obcigznikowe lub
Cyfrowe ogniwo
obcigznikowe dla
precyzyjny pomiar

sity sprezyny przy wiecej informaciji, popro$
kontakcie. o biuletyn B10105B lub
Po wiecej informaciji skontaktuj sie z DADCO.
skontaktuj sie z DADCO. 90.305.2 90.305.3

Cyfrowe Ogniwo Obcigznikowe

90.305.BGA (Metr)

90.305.LC.05A (22.2 kN Ogniwo Obcigznikowe)

90.305.LC.50A (222 kN Ogniwo Obcigznikowe)

Miernik 90.305.BGA moze wyswietlaé site w niutonach, kg lub ' 90.305.L.C.05A
funtach. W potgczeniu z czujnikiem wagowym 90.305.LC.05A moze |

by¢ uzywany do pomiaru sity sprezyny gazowej do 5000 funtow. W

potgczeniu z ogniwem obcigznikowym 90.305.LC.50A site sprezyny ] i
gazowej mozna zmierzy¢ do 50000 funtow. Wiecej informacji mozna 90.305.BGA
znalez¢ w biuletynie BO4106E. T 90.305.LC.50A
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Ultra Force® Sprezyny

Akcesoria i Narzedzia Do Naprawy Gazowe Azotowe

Standardowe Ogniwo Obcigznikowe

90.300.0175 (U.0175) 90.300.1000 (U.1000) 90.300.4600 (U.4600)
90.300.0325 (U.0325) 90.300.1200 (U.1200) 90.300.6600 (U.6600)
90.300.0300 (U.0400) 90.300.01500 (U.1600) 90.300.9600 (U.9600)
90.300.0500 (U.0600) 90.300.2600 (U.2600) 90.300.20000 (U.20000)
90.300.0750 (U.0800)

Standardowe ogniwo obcigznikowe zapewnia precyzyjny pomiar ciSnienia naciggu sprezyny gazowej. Kazdy model
wymaga okreslonego ogniwa obcigznikowego. Ogniwa obcigznikowe do U.0175 - U.6600 moga by¢ uzywane z przenosnym
stanowiskiem pomiarowym; Ogniwa obcigznikowe dla U.9600 i U.20000 moga by¢ uzywane z prasg trzpieniowa.

Zestawy Narzedzi Naprawczych DADCO Analizator Cisnienia DADCO
90.315.5

Uzyj DADCO Pressure
Analizator do tatwego tadowania,
absolutorium i miernik
cisnienie w DADCO
Sprezyny gazowe serii U.
Nie zalecane dla
mierzenie cisnienia

w U.0175i U.0325.

Po wiecej informacji
zaméw biuletyn BO1133F.

Najpopularniejsze narzedzia naprawcze DADCO sg juz
dostepne w zestawach pudetkowych dla kazdej z naszych
trzech gtéwnych klasyfikacji sprezyn gazowych azotowych:
Seria Micro, Mini i Large.

Zestawy mogg zawiera¢ DADCO
ogniwa obcigznikowe, ztgczki do
tadowania i r6zne narzedzia
naprawcze. Oddzielne narzedzie

do naprawy i zestawy ogniw
obcigznikowych sg réwniezdostepny.
Po wiecej informacji zamoéw

biuletyn B05143B.

Uchwyt w Ksztatcie Litery T. Szybkoztaczka do tadowania
90.320.1 (M6: U.0400) 90.310.143 (M6: U.0175-U.2600)
90.320.2 (M8: U.0600 - U.9600) 90.310.111 (G 1/8: U.4600-U.20000)

90.320.10 (M10: U.20000) _ o _
Uzyj szybkoztgczki tadujgcej DADCO do tadowania

Aby wyjgé ttoczysko podczas demontazu i ustawié¢ niezaleznych sprezyn gazowych serii U. Aby uzyska¢ wiecej

prawidtowo podczas ponownego montazu. informacji, skontaktuj sie z DADCO.

- el

90.310.143 90.310.111

Szybkoztaczka do Ladowania
90.310.045 r -

P
Do natadowania niezaleznych sprezyn gazowych nalezy uzyé¢ zestawu do
tadowania z szybkoztgczem DADCO, 90.310.045, ze ztaczka do tadowania

./ Zespot Weza
90.310.143 lub 90.310.111 lub analizatorem cisnienia 90.375.5. Model 90.370.045 \ 3m

moze by¢ réwniez uzywany z panelem sterowania DADCO do tadowania 90.310.252 3
Regulator

potaczonych systeméw. 90.310.045 zawiera reduktor cisnienia 90.3710.203, :

zespot weza 90.310.252 i zestaw do napetniania szybkoztgcza 90.370.338. . Cisnienia
DADCO zaleca stosowanie zestawu do napetniania wysokiego ci$nienia — ﬂ-&la <0
90.310.044 do tadowania sprezyn gazowych U.0175 - U.0400 do Szybkozlaczka
maksymalnego ci$nienia. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w biuletynie do Napetniania
B16118B. 90.310.338
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Ultra Force® Sprezyny
Gazowe Azotowe Narzedzia Naprawcze

Narzedzie Do Montazu Pierscienia C.
90.352 (U.1000, U.1600 - U.20000)

Aby witozy¢ pierscien ustalajgcy typu C w rowek
pierscienia ustalajgcego.

Narzedzie Do Usuwania Pierscienia C.
90.355 (U.0400 - U.0800, U.1200 - U.2600)
90.356 (U.1000, U.1600 - U.20000)

Bezpieczne usuwanie pierscieni ustalajgcych typu C.
jednym kontrolowanym ruchem.

90.355 90.356

Narzedzie Do Montazu Pierscienia C.
90.351.00400 (U.0400)

90.351.00300 (U.0600)
90.351.00500 (U.0800)
90.351.00750 (U.1200) .
Aby wtozy¢ pierscien ustalajgcy typu C

w rowek pierscienia ustalajgcego.

Zestaw Startowy Nabojow
90.335 (U.9600 - U.20000)

Zestaw startowy wktadu zawiera nasadke
montazowg i stozek montazowy. Stozek

montazowy jest uzywany do rozpoczecia
montazu wktadu na precie bez uszkodzenia l

uszczelnienia, zadlepka montazowa stuzy
do ustawienia wktadu na odpowiednig
gtebokos¢ do montazu pierscienia C.

Inne modele dostepne na zamoéwienie.

Rekaw Do Usuwania

90.340.00400 (U.0400)
90.340.00600 (U.0600)
90.340.00750 (U.0800)
90.340.01200 (U.1000/U.1200)
90.340.01600 (U.1600)
90.340.01500 (U.2600)
90.340.03000 (U.4600)
90.340.05000 (U.6600)
90.340.07500 (U.9600)
90.340.10000 (U.20000)

Umieszczanie wkfadu ponizej rowka
pierscienia C-ring podczas montazu
lub demontazu sprezyny gazowe;.

Narzedzie Do Odpowietrzania Zaworu
90.360.4

Uzyj narzedzia do odpowietrzania zaworéw DADCO,
aby powoli zwolni¢ sprezyne do zadanego cisnienia.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z DADCO|

Narzedzie Do Obstugi Portow
90.320.8

Wykonywanie wszystkich niezbednych
czynnosci serwisowych w przedziale
zaworowym. Wiecej informacji mozna znalezé
w biuletynie BO5110A.

Zestawy Naprawcze

Zawiera w petni zmontowany wktad, ostone przeciwpytowa, butelke oleju montazowego i instrukcje konserwacji.

Numer Zestawu

Model Numer Zestawu Model
U.0400 90.108.00400 U.2600
U.0600 90.108.00600 U.4600
U.0800 90.108.00800 U.6600
U.1000 90.108.01000 U.9600
U.1200 90.108.01200 U.20000
U.1600 90.108.01600

90.108.02600
90.108.04600
90.108.06600
90.108.09600
90.108.20000

Viarcgen (e Sgmay.
ilpwiimmmnrs mgioarhon
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W ey D
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Ultra Force® Sprezyny

U.0400 - U.20000 Lista Czesci Gazowe Azotowe

Ttoczysko
90.215.U.__ .
Model  Suw
Wycieraczka
Okfadka Ochronna
90'246'U|§/|ode| Pierscien Ustalajgcy
Pierscien Typu C.
Zabezpieczajgcy O-ring Model Numer Czesci
O-Ring U.0400 90.285.U.0400
UltraPake Nabo;j U.0600 90.285.3.0300
90.200.U. U.0800 90.285.3.0500
_ Mogel U.1000  90.285.00750
g"OOQBaSZSUfk' U.1200  90.285.3.0750
T T Model  Suw U.1600 90.285.U.1600

U.2600  90.285.01500
U.4600  90.285.03000
U.6600  90.285.05000
Kompaktowy Zawor U.9600  90.285.07500
90.260 U.20000 90.285.10000

U.4600 - U.9600

Wtyczka Portu
90.505.110

U.0400 - U.2600

Wtyczka Portu M6
90.607.110

Kompaktowy Zawor
90.260

U.20000 Wtyczka Portu
90.505.110

Kompaktowy Zawér  Zawdr Kasetowy
90.260 90.265

Przyktad Zaméwienia CzeSci: Tioczysko: 90.215. U. 0400. 025
Numer Czesci Suw (mm)

Seria ——Model: 0400, 0600, 0800, 1000, 1200,
1600, 2600, 4600, 6600, 9600, 20000
Uwaga: Sprezyny gazowe z azotu serii U sg na state oznaczone numerem modelu, numerem seryjnym i numerem
zestawu naprawczego. Prosze zapoznac sie z tymi informacjami przy zamawianiu cze$ci zamiennych.

U.0175 and U.0325 sprezyny gazowe mogg by¢ tadowane, ale nie mozna ich demontowac.
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Ultra Force® Sprezyny

Gazowe Azotowe Potaczone Operacje

Konwersja Z Trybu Samodzielnego Do Trybu Potagczonego

UWAGA
Podczas konserwaciji sprezyn gazowych azotowych zawsze nos okulary ochronne. Podczas
wypuszczania cisnienia umies¢ sprezyne gazowg portem do gory dla bezpieczenstwa.

U.0175 — U.0325 (M6 portu)

Wyczerpujac Wiosne

» Trzymajac twarz i rece z dala od portu, wcisng¢ trzpien zaworu za pomocg
narzedzia do odpowietrzania zaworu (90.360.4), opisanego na stronie 32 Adapter
(A.1 ) Portu

* Po wyczerpaniu catego ci$nienia gazu upewnij sie, ze ttoczysko wsunie sie
recznie do rury. Jesli nie, sprébuj ponownie wcisngc trzpien zaworu. Jesli
nadal sie to nie powiedzie, zatrzymaj sie i skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu DADCO.

Gotowy do Rur
+ Zainstaluj adapter portu (90.607.122 lub 90.607.038) w otwartym porcie
(A.2). Skontaktuj sie z DADCO, aby uzyskac wiecej informacji.

A1 A2

U.0400 — U.2600 (M6 portu)

Usun Srube

» Wykre¢ Srube ochronng z portu M6 (B.1). Sruba

Ochronna
90.296

Wyczerpujac Wiosne

» Trzymajac twarz i rece z dala od portu, wcisng¢ trzpien zaworu za pomocg
narzedzia do odpowietrzania zaworu (90.360.4), opisanego na stronie 32
(B.2).

» Po wyczerpaniu catego ciSnienia gazu upewnij sie, ze ttoczysko wsunie sie
recznie do rury. Jesli nie, sprébuj ponownie wcisngc trzpien zaworu.
Jesli nadal sie to nie powiedzie, zatrzymaj sie i skontaktuj sie z
przedstawicielem serwisu DADCO.

Usun Zawér Kompaktowy

* Wyjg¢ zawér kompaktowy (90.260), odkrecajgc go za pomocg narzedzia do
serwisowania portéw (90.320.8), opisanego na stronie 32 (B.3).

Gotowy do Rur

* Zainstaluj adapter portu w otwartym porcie M6 (B.4). Dostepna jest szeroka
gama adapteréw do portéw i ztgczek. Wiecej informacji mozna uzyskac,
kontaktujgc sie z DADCO.

U.4600 — U.20000 (G 1/8 portu)

Usun wtyczke Portu
» Wyjac¢ zatyczke portu (C.1).

Wtyczka
Portu
90.505.110

Wyczerpujac Wiosne

» Trzymajac twarz i rece z dala od portu, wcisnij trzpien zaworu za pomocag
narzedzia do odpowietrzania zaworu (90.360.4), opisanego na stronie 32
(C.2).

» Po wyczerpaniu catego ciSnienia gazu upewnij sie, Ze ttoczysko to zrobi
wciggnac recznie do rury. Jesli nie, sprobuj ponownie wcisngc trzpien
zaworu. Jesli nadal sie to nie powiedzie, zatrzymaj sie i skontaktuj sie z
przedstawicielem serwisu DADCO. e

Usun Zawoér Kompaktowy lub Nabojowy portu

* Wyjg¢ zawér kompaktowy (90.260) lub zawor nabojowy (90.265),
odkrecajac go za pomoca narzedzia do serwisowania portow (90.320.8),
opisanego na stronie 32 (C.3).

Gotowy do Rur

» Zainstaluj adapter portu w otwartym porcie G 1/8 (C.4). Dostepna jest
szeroka gama adapteréw do portéw i ztagczek. Wiecej informacji mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z DADCO.

C.2
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Ultra Force® Sprezyny

Dane Techniczne Gazowe Azotowe

Specyfikacje Operacyjne
UWAGA - _
Nie prébuj Nosnik tadowania: Azot
konserwacja na wiosne U.0175 — U.0400 Cisnienie Ladowania: 15— 180 bar
az do wyczerpania cisnienia U.0600 — U.20000 Cisnienie Ladowania: 15 — 150 bar
wewnetrznego. Temperatura Robocza: 4°C —-71°C
Maksymalna Predkosé: 1,6 m/sec
Wymagania Dotyczace Instalaciji
Unikaj Nagtego Uwolnienia
» Zakleszczone czesci sg bardzo niebezpieczne. Jesli czesci
sie zacinaja, okresl pierwotng przyczyne i napraw jg przed
kontynuacjg produkcji. Nagte uwolnienie moze spowodowac
ulatnianie sie gazu. Nieznaczne napiecie wstepne sprezyny
gazowej (F.1) zapobiega uszkodzeniu sprezyny i nagtemu
zwolnieniu (F.2).
F.1
Zapewnij Rezerwe Udarow
» Sprezyny gazowe DADCO serii U pozwolg na ruch petnego skoku
90% nominalnego; jednakze zaleca sie przynajmniej 10% rezerwe
T 1 skoku, aby osiggng¢ optymalng wydajno$¢ i bezpieczenstwo
g 50,9 (F.3iF.4).
Ty Unikaj tadowania Bocznego
i_ ——*- » Niewfasciwie wyrownana prasa lub matryca moze powodowaé
obcigzenie boczne, ktére zwigksza zuzycie tozyska, uszczelnienia
i thoczyska (F.6). Dlatego, jesli to mozliwe, nalezy unika¢ bocznego
F.3 obcigzenia éF.S).

Gwint Konnca Ttoczyska (U.0400 - U.2000)

» Koniec ttoczyska ma gwint konstrukcyjny przeznaczony wytgcznie
do montazu i demontazu i nigdy nie powinien by¢ uzywany do
mocowania lub zabezpieczania sprezyny gazowej (F.6). Wibracje i
/ lub niewspotosiowosé spowodujg uszkodzenie sprezyny.

Chroni¢ Przed Pltynami

* Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z niektérymi smarami i
srodkami czyszczacymi do matryc (F.8). Chron sprezyny gazowe,
zapewniajgc odpowiedni drenaz w kieszeniach sprezyn gazowych
(F.7).

Roztadowywanie Niezaleznej Sprezyny Gazowej

* Na stronie 34 znajdujg sie informacje dotyczgce zwalniania
sprezyn gazowych U.0175 i U.0325.

* Analizator cisnienia DADCO (90.315.5), opisany szczeg6towo na
stronie 31, umozliwia tadowanie, roztadowywanie i pomiar cisnienia
w sprezynach gazowych U.0400 - U.20000 (F.9). Aby uzyskaé

informacje na temat catkowitego wyczerpania sprezyny gazowe;j,

patrz strona 34.

tadowanie Niezaleznej Sprezyny Gazowej

* Informacje na temat tadowania sprezyn gazowych U.0175i U.0325
mozna znalez¢ w Katalogu Micro (C12118B).

» Podczas napetniania trzymaj sprezyne w pionie przez caty
czas. Nigdy nie Sciskaj sprezyny gazowej w imadle lub zacisku
poza matryca lub aplikacja, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie sprezyny gazowej (F.10).

* Nigdy nie napetnia¢ sprezyny gazowej, jesli pret nie jest w

petni wysuniety (F.12). Wkreci¢ uchwyt T (90.320.1, 90.320.2
lub 90.320.10), opisany szczegdtowo na stronie 31, do konca

1 ttoczyska i wcisng¢ trzpieh zaworu za pomoca narzedzia do
1050% odpowietrzania zaworu (90.360.4) lub narzedzia do serwisowania

° portow (90.320.8), szczegdtowo na stronie 32. Pociggnij zespot

wktadu preta do goéry, az zostanie mocno osadzony na pierscieniu
ustalajgcym (F.11). Zdejmij uchwyt T z preta i nataduj sprezyne
gazowg do zgdanego cisnienia. Petne instrukcje krok po kroku
mozna znalez¢ w instrukcjach konserwacji DADCO serii U.

F.11
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Najlepsze Rozwigzanie
Oszczedzajace Miejsce!

Seria Ultra Force® zapewnia najwiekszg site dostepnag w
sprezynach gazowych azotowych o niewielkiej wysokosci!

~> Do 199 kN Sily przy Kontakcie

-+ Dostepne w srednicach od 19 mm do 195 mm
» Petna Gama Rozmiaréw Skoku

--» Doskonata Konstrukcja Uszczelnienia i tozyska
» Mniej Cylindréw = ta Sama Sita
» Nizsze Koszty Projektowania i Narzedzi

PADCO

43850 Plymouth Oaks Blvd. *« Plymouth, Michigan « 48170 « USA
734.207.1100 » fax 734.207.2222 » www.dadco.net

Swiatowy lider w technologii sprezyn gazowych

Wydrukowano w USA ©DADCO, Inc. 2021 * Wszelkie Prawa Zastrzezone

W okresie obowigzywania niniejszego katalogu mogg wystapi¢ zmiany produktu bez wczesniejszego powiadomienia,
ale dostarczone produkty pozostang funkcjonalnie zamienne.



