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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

DADCO.

Swiatowy lider w technologii sprezyn gazowych

Wprowadzenie

DADCO produkuje produkty najwyzszej jakosci po
konkurencyjnych cenach i zapewnia najwyzszy poziom obstugi
klienta. Zatozona w 1958 roku firma DADCO jest najwigkszym
producentem sprezyn gazowych do narzedzi prasowych.
Produkty DADCO s3 szeroko zatwierdzone i stosowane w
globalnych operacjach w wielu branzach, w tym w ttoczeniu
metali, motoryzacji i formowaniu wiryskowym tworzyw
sztucznych.

Seria 90.10 i 90.8

Seria DADCO 90.10 o petnej wysokosci jest zgodna ze
specyfikacjami normy ISO i oferuje najszerszy wybor dostepnych
rozmiarow, dtugosci skoku i akcesoridw. Oferowane sg wszystkie
miedzynarodowe mocowania w standardzie motoryzacyjnym
(spawane i mocowane), a takze starsze mocowania do wymiany
starszych sprezyn, patrz strony 4-20.

Kompaktowa seria DADCO 90.8 ma wymiary 25 mm - 50 mm
krétsze niz standardowe sprezyny azotowe 1SO. Jest dostepny
w kilku modelach z dtugo$cig skokuup to 250 mm.

Seria 90.10 Seria 90.8
Srednica Model Catkowita Catkowita Maksymalna
(mm) Dlugosc¢ Dlugos¢ wytrzymatos¢é
(mm) (mm)
32 00170 | 2 x Suw + 50 N/A 170 daN
44,5 |00500| 2 x Suw + 85 N/A 471 daN
50 00750 | 2xSuw+95 | 2xSuw+70 736 daN
75 01500 |2 x Suw + 110 | 2 x Suw + 85 15 kN
95 03000| 2 x Suw + 120 | 2x Suw + 95 30 kN
120 05000 2 x Suw + 140 | 2 x Suw + 102,5 50 kN
150 |07500| 2 x Suw +155 | 2 x Suw +105 75 kN
195 [10000| 2 x Suw +160 N/A 100 kN

Konstrukcja Wysokiej Jakosci
Cechy sprezyn gazowych serii 90.10 i 90.8 firmy DADCO:

jednoczesciowy korpus (proces zgrzewania podstawa z rurg
weryfikowany ultradzwiekowo); super wykonczone ttoczysko

ze stali stopowej odpornej na uderzenia; wkiad pretowy z
opatentowanym podwdjnym uszczelnieniem ttoczyska; tozyska
pretowe o niskim tarciu; wypetniony szktem nylonowy pierscien
prowadzgcy na ustalaczu ttoka i specjalny syntetyczny smar
wysokotemperaturowy. Rezultatem tego potgczenia jest
doskonata konstrukcja, ktéra zapewnia niskie tarcie, szczelnosc
i doskonatg charakterystyke zuzycia, niezbedne dla optymalnej
zywotno$ci sprezyny gazowe;j.

Wprowadzenie

Satysfakcja Konsumenta

Motto DADCO brzmi: ,Cokolwiek potrzeba, aby zadowoli¢
naszych klientow”. DADCO pomoze w kazdy mozliwy
sposob, aby klienci byli w petni usatysfakcjonowani.
Sprzedawcy i dystrybutorzy DADCO sg zorientowani na
rozwigzania, znajgcy sie na produktach i chetni do pomocy
klientom. Inzynierowie DADCO stuzg pomocg klientom w
okreslonych zastosowaniach.

Liczne Opcje Orurowania

Dzieki seriom 90.10 i 90.8 firmy DADCO uktadanie rur

w sprezynach gazowych jest tatwe, poniewaz wszystkie
niezbedne narzedzia lub komponenty sg fatwo dostepne.
potgczonych ze

Aby uzyskac wiecej
sprezynami gazowo- : :

informaciji, zapoznaj
azotowymi firmy = 5
DADCO. DADCO oferuje -

sie z katalogiem
komponentéw systemu

rowniez szkolenia i A =
pomoc techniczng. & o ?%‘,
SMS®

W przypadkach, gdy klient woli, aby DADCO dostarczyto
gotowy system, dostepnych jest kilka opcji. Popularna
opcja, Sekcyjny System Montazu DADCO (SMS®) obejmuje
butle montowane na ptycie SMS i potagczone za pomocag
weza, ztgczek i panelu sterowania. Dostarczony gotowy

do instalaciji, klienci uwazajg SMS za bezproblemowsg i
optacalng opcje. Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w
katalogu C13106D.

SMS-i®

Inng opcjg jest system montazu segmentowego -
wewnetrzny (SMS-i®). SMS-i® sktada sie z wewnetrznej
ptyty z rurami i zamontowanymi cylindrami. DADCO
zaleca stosowanie SMS-i® jako optacalnej alternatywy dla
tradycyjnych systemow rozdzielaczy. Aby uzyskac wiecej
informaciji, popros o katalog C13106D.

Gwarantowana Dtuga Zywotnos¢é

W testach fabrycznych i do$wiadczeniach praktycznych,
zywotnos$¢ sprezyn gazowych DADCO serii 90.10 i

90.8 konsekwentnie przekracza milion uderzen. Jest to
zagwarantowane przez pisemng gwarancje DADCO na
jeden rok / Milion uderzen. Skontaktuj sie z DADCO, aby
uzyska¢ wiecej informacji.

Gwarancja

DADCO gwarantuje, ze jej produkty bedg wolne od wad
produkcyjnych lub materiatowych przez okres jednego roku
od daty produkcji.

Szablony CAD‘%

Cata linia produktow DADCO jest dostepna on-line w
modelach petnych i formatach 2D CAD. Aby uzyskac wiecej
informaciji, odwiedz naszg witryne internetowg www.dadco.
net lub skontaktuj sie z DADCO.

2 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



90.10 i 90.8 Seria

Przyktady Aplikacji Sprezyny Gazowe Azotowe

DADCO oferuje roznorodne opcje montazu, aby sprosta¢ konkretnym zastosowaniom klientéw. Montaz i mocowanie sprezyn
gazowych powinno uwzglednia¢ nosnosc¢, dobdr tgcznikéw i momenty dokrecenia. Dodatkowe informacje dotyczace wymagan
montazowych znajdujg sie na stronie 23. Wymiary sitownika i oprawy sg pokazane na stronach 4-20.

’——w— oD

TO Podstawowy Model
zamontowany w pozycji odwroconej
wymaga rezerwy do obstugi
petnego obcigzenia. Utrzymuj
odwrocone cylindry szczelnie w
kieszeni za pomoca Sruby mocujace;j
o odpowiedniej dtugosci, aby
wyeliminowac ruch.

Odplyw

+0,3
+0,8

I"‘_"'_:.' < gD/2

oD —== Przewdd

TO Model Podstawowy w ptaskiej dolnej
kieszeni. Kieszen nalezy wywierci¢ ptaskim
dnem lub uzy¢ przektadki, aby uzyskac ptaskg
powierzchnie.

TO Model Podstawowy zamontowany
na ptycie. Potgczone cylindry wymagajg
wolnego miejsca na waz i ztgczki.

wp

Mocowania B12 / B312 nalezy
mocowac tylko do dolnego rowka.
Do obstugi petnego obcigzenia
wymagane jest wsparcie.

Mocowania TFM/ TSW / B11 mogg by¢ mocowane
od gory lub od podstawy. Do obstugi petnego
obcigzenia wymagane jest wsparcie. UWAGA:
Montowac¢ 90.11.07500 tylko od gory.

Mocowania B19/ B319V /

B26 wymagajg dodatkowego
zabezpieczenia do podtrzymania
obcigzenia.

— C -
> D1 >0,5 L s > %G — 00:8’3
P
1
Przewdéd

) 1\
TO Model Podstawowy zamontowany w poziomej kieszeni.

Pozostawi¢ luz w kieszeni ttoczyska, aby unikng¢ kontaktu z korpusem
cylindra podczas pracy. Pozwol pretowi znalez¢ sie swobodnie.

Mocowania B21 / B25 nalezy mocowa¢ tylko do
goérnego rowka. Pierscien druciany dostarczany z
mocowaniami wytrzymuje petne obcigzenie.

SMS® / SMS-i® DADCO oferuje zindywidualizowane systemy montazu segmentowego (SMS® i SMS-i®), ktére sg wytwarzane
zgodnie ze specyfikacjami klienta, testowane cisnieniowo i wysytane w stanie gotowym do zainstalowania.

DADCO SMS-i® ze sprezynami gazowymi (6)
90.10.05000 podtgczonymi wewnetrznie do panelu
sterowania.

DADCO SMS® z (4) 90.10.03000 spr%zXnami
gazowymi potgczonymi za pomocg 90.400 (Y-400)
waz, zfgczki i panel sterujacy.

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 3



90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

170 daN

212

M6 Model Niedostepny w Serii 90.8

12,5 90.10.00170

L Numer Czesci msm mcm +0.25
) 90.10.00170.010 10 60 70
R1 90.10.00170.013 12,7 62,7 75,4
c 90.10.00170.016 16 66 82
*90.10.00170.025 25 75 100
90.10.00170.038 38 88 126
25 M6 *90.10.00170.050 50 100 150
4 o7 90.10.00170.063 63,5 113,5 177
2
*90.10.00170.080 80 130 210
232 90.10.00170.100 100 150 250
18 90.10.00170.125 125 175 300
2 x M6 . & o
12 Gleboki Standardowe dtugosci skoku ISO
TO - Model Podstawowy
Wykres Sity
Sita Kontaktu 505
bar daN Na podstawie sity
150 170 . 1961 kontaktu 150 Bar //
125 141 % 1871 //
)
75 85 S é/
50 57 169
25 40 160 — : S — —
20 23 0O 10 20 30 40 50 60 70 80 Qb 100

Zalecane (%) [ SI;II(;AO/ID(SYMALNIE ZALECANE

Przyktad Zamoéwienia:
90.10.00170.025. TO. C. 150
Numer Czesci: Obejmuje Serie Cisnienie Ladowania: 15 -150 bar. Je$li nie
(90.10), Model i dtugosc¢ skoku. Jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy. System Operacyjny: C = Samodzielny,
Jesli nie jest okreslony, domysing F = Ztaczka z otwartym przeptywem. Jesli
wartoscig jest TO. Mocowania zamowione nie jest okreslony, domysing wartoscia jest
z sitownikiem zostang zamontowane w C, samodzielne.
fabryce.

4 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



90.10 i 90.8 Seria

170 daN Sprezyny Gazowe Azotowe

B12 90.12.0400 B21 C250-RF
4 x M6
SHCS @50
Koto
Srubowe
4 x M6
SHCS
7
B25 90.25.0400 B319V 90.319V.0400
2X M8x50 mm SHCS
Dostarczone
4 x M6
SHCS
68 50
10
9 17 20’9 20 10
48

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder z Mocowaniem: 90.10.00170.025.B21.C.150 Tylko Montaz: C250-RF

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 5



90.10 i 90.8 Seria
Sprezyny Gazowe Azotowe

Model Niedostepny w Serii 90.8
i e
90.10.00500 ISO
NI
. S (o] L
Numer Czesci mm mm +0,25
90.10.00500.013 12,5 97,5 110
L * 90.10.00500.025 25 110 135
90.10.00500.038 37,5 122,5 160
* 90.10.00500.050 50 135 185
90.10.00500.063 62,5 147,5 210
1 * 90.10.00500.080 80 165 245
90.10.00500.100 100 185 285
90.10.00500.125 125 210 335
90.10.00500.160 160 245 405
— 2x M8
12 Gleboki 90.10.00500.200 200 285 485
» Standardowe dtugosci skoku ISO
TO - Model Podstawowy
Wykres Sity
Sita Kontaktu
665
bar daN Na podstawie sity
150 471 625 1| kontaktu 150 Bar
125 393 Z 580
100 314 T
8 5357 471daN
75 236 = A71daN
50 157 490
25 79 445 |‘/
20 63 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Zalecane (%) [ g/IOAD/ID(SYMALNIE ZALECANE

Przyktad Zamoéwienia:

Numer Czesci: Obejmuje Serie

(90.10), Model i dtugos$¢ skoku.

Opcja Montazu: TO = Model podstawowy.
Jesli nie jest okreslony, domysing
wartoscig jest TO. Mocowania zamodwione
z sitownikiem zostang zamontowane w
fabryce.

90.10.00500.025. 7O. C. 150

Cisnienie tadowania: 15 -150 bar. Jesli nie
Jest okreslony, warto$¢ domyslina to 150 bar.

System Operacyjny: C = Samodzielny,

F = Ztgczka z otwartym przeptywem. Jesli
nie jest okreslony, domysing wartoscig jest
C, samodzielne.

6 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net




90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

5 kN
B11 90.11.00500 | | B312 90.312.00500 | | B21 90.21.00500
MONTAZ OD 4 x M8
GORY LUB OD SHCS
PODSTAWY
20
7
4 x M8
o70 SHCS
2 x M8
SHCS
o50
B25 90.25.00500 | | B19 90.19.00500 | | B319V 90.319V.0800
—=}—30 2X M8x50 mm SHCS
Dostarczone
80 60
10
22
27,5 20
60

Przyktad Zamoéwienia:

Cylinder z Mocowaniem: 90.10.00500.025.B21.C.150

Tylko Montaz: 90.21.00500

1.734.207.1100 -+ fax 1.734.207.2222 - www.dadco.net 7




90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe 7.5 kN

25 mm Rrécejl
s 90.10.00750 ISC 90.8.00750
|
T } Numer Czesci msm mcm tOI,-25 mcm iOI,-25
90.__00750.013 | 125 | 1075 | 120 | 825 95
-90.__.00750.025 | 25 | 120 | 145 95 120
90.__.00750.038 | 37,5 | 1325 | 170 | 1075 | 145
\ -90.__00750050 | 50 | 145 | 195 | 120 | 170
c | 90.__.00750.063 | 625 | 1575 | 220 | 1325 | 195
90.__00750.075 | 75 | 170 | 245 | 145 | 220
-90.__00750080 | 80 | 175 | 255 | 150 | 230
90.__.00750.088 | 875 | 1825 | 270 | 1575 | 245
3 -90.__.00750.100 | 100 | 195 | 295 | 170 | 270
G118 90.__00750.113 | 112,5 | 2075 | 820 | 1825 | 295
-90.__00750.125 | 125 | 220 | 345 | 195 | 320
90.__.00750.138 | 137,5 | 2825 | 870 | 2075 | 345
90.__.00750.150 | 150 | 245 | 895 | 220 | 370
B S -90.__00750.160 | 160 | 255 | 415 | 230 | 390
90.__00750.175 | 175 | 270 | 445 | 245 | 420
90.__.00750200 | 200 | 295 | 495 | 270 | 470
R T — 90.__.00750.225 | 225 | 820 | 545 | 295 | 520
90.__.00750.250 | 250 | 345 | 595 | 320 | 570
90.__00750275 | 275 | 870 | 645 | NA | NA
90.__.00750.300 | 300 | 395 | 695 | NA | NA

» Standardowe dtugosci skoku I1SO (tylko 90.10.00750)

Wykres Sitly

Sita Kontaktu

bar daN 1851 N

a poastawie sity

150 736 —_ 1070 7| kontaktu 150 Bar

125 614 - 080+

100 491 Z

75 368 % 890 T3

6 daN

50 245 800

25 123

20 98 710 . . . . . . . . —

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
- -- MAKSYMALNIE ZALECANE
Zalecane (%) 90%
Przyklad Zamoéwienia:
90.10.00750.025. 7O. C. 150
Numer Czesci: Obejmuje Serie Cisnienie Ladowania: 15 -150 bar. Jesli nie
(90.10 lub 90.8), Model i dtugos¢ skoku. Jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy. System Operacyjny: C = Samodzielny,
Jesli nie jest okreslony, domysing F = Ztgczka z otwartym przeptywem. Jesli
wartoscia jest TO. Mocowania zamoéwione nie jest okreslony, domy$ing warto$cig jest
z sitownikiem zostang zamontowane w C, samodzielne.
fabryce.

8 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

TFM Spawany | | TSW Spawany | | TR2 Spawany | | TNF1 Spawany
Koto
i ”f&%}g = 2 él—l\{gg Srubowe
Srubowe : 88,9

3xM10
SHCS

4 xM10

SHCS

15,7 2108
: ' k-053,8—-
076,2

6,3
19 19
'*L fl
i i
B11 90.11.00750 B12 90.12.00750 B21 90.21.00750 | | B25
MONTAZ OD 4 x M8 Koto
GORY LUB OD &
PODSTAWY SHCS Sl'lé,bB%N N
20 4 x M8
e . SHCS
SHCS ; = .
I+ 4]
LDSG,Sj
o70
12
T 4 x M8 13 i
075 SHCS R I

2 x M8
SHCS

B26 90.26.00750 B19 90.19.00750 | | B319V 90.319V.1000
2X M10x60 SHCS
= 4S)(H'\é180 65— : 30 g Dorgt';:rczone

90 68

15

25
30 30

70

‘ Przyktad Zamoéwienia:  Cylinder z Mocowaniem: 90.10.00750.025.B21.C.150 Tylko Montaz: 90.21.00750

1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 9



90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

15 kN
25 mm Rrdcef!
o= 9% 90.10.01500 XS0 90.8.01500
21 Numer Czesci msm mm iOI,-25 mcm iOI,-25
;— —I—} 90.__.01500.013 | 12,5 | 1225 135 97,5 110
' 3 +90.__.01500.025 | 25 135 160 110 135
R2,5 90.__.01500.038 | 37,5 | 1475 185 122,5 160
. +90.__.01500.050 | 50 160 210 135 185
c 90.__.01500.063 | 62,5 | 1725 235 147,5 210
90.__.01500.075 | 75 185 260 160 235
- 90.__.01500.080 | 80 190 270 165 245
| 90.__.01500.088 | 87,5 | 197,5 285 172,5 260
I_:‘ . ' -90.__.01500.100 | 100 | 210 310 185 285
T | I ce 90._.01500.113 | 112,5 | 2225 | 3835 | 1975 | 310
L__ 75 _J -90.__.01500.125 | 125 | 235 360 210 335
Ve 240 90.__.01500.138 | 137,5 | 2475 385 2225 360
12 Gleboki g8 0283 90.__.01500.150 | 150 | 260 410 235 385
' —7 -90.__.01500.160 | 160 | 270 430 245 405
,|[ 90.__.01500.175 | 175 | 285 460 260 435
90.__.01500.200 | 200 | 310 510 285 485
90.__.01500.225 | 225 | 335 560 310 535
TO - Model Podstawowy
90.__.01500.250 | 250 | 360 610 335 585
90.__.01500.275 | 275 | 385 660 N/A N/A
90.__.01500.300 | 300 | 410 710 N/A N/A

» Standardowe dtugosci skoku I1SO (tylko 90.10.01500)

Wykres Sity
Sita Kontaktu
bar daN
150 1527
125 1272
100 1018
75 763
50 509
25 254
20 204

2200 I \

2045 T

Na podstawie sity
kontaktu 150 Bar

1890

Sita (daN)

1580 |

1425 +—

0 10 20 30 40 50 60 70 80 Qb 100

0,
Zalecane (%) 00%

Przyktad Zamoéwienia:

Numer Czesci: Obejmuje Serie

(90.10 lub 90.8), Model i dtugo$¢ skoku.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy.
Jesli nie jest okreslony, domysing
wartoscig jest TO. Mocowania zamodwione
z sitownikiem zostang zamontowane w
fabryce.

90.10.01500.025. 7O. C. 150

Cisnienie tadowania: 15 -150 bar. Jesli nie
Jest okreslony, warto$¢ domyslina to 150 bar.
System Operacyjny: C = Samodzielny,

F = Ztgczka z otwartym przeptywem. Jesli
nie jest okreslony, domysing wartoscig jest
C, samodzielne.

10
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

TFM Spawany

ﬂ1f<0‘l6 4 X M12
olo - i

Srubowe SHCS

TSW

Spawany

TR2

TNF1

Spawany

4

o /
|..._ o76,2 —J
0101,6

B11 90.11.01500 B12 90.12.01500 | | B21 90.21.01500 | | B25 90.25.01500
MONTAZ 0D 4xM10 Kolo
GORY LUB OD )
PODSTAWY R Srug$ gf 4 xM10
20 SHCS
o
tﬂ73,5j
090
M20
12
4 xM10
0100 SHCS
4 x M8
SHCS
@ tso
B26 90.26.01500 | | B19 90.19.01500 | | B319V 90.319V.2600
2X M12x80 mm SHCS
~100 4SXHI\(A:182 80 b—=—30 Dostarczone
125 100
15
32
42 30
94

Przyklad Zaméwienia:

Cylinder z Mocowaniem: 90.10.01500.025.B21.C.150

Tylko Montaz: 90.21.01500

1.734.207.1100 + fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe EEEY,YAN
25 mm Rrdcef!
oL x:fo o s 90.10.03000 ISC 90.8.03000
I Numer Czesci S L L
24 _ mm mm +0,25 mm +0,25
}’7 — —;- 90._.03000.013 | 12,5 | 132,5 145 107,5 120
i 12 3 -90._.03000.025 | 25 145 170 120 145
b 90._.03000.038 | 37,5 | 157,5 195 132,5 170
Ras | L +90._.03000.050 | 50 170 220 145 195
c 90._.03000.063 | 62,5 | 182,5 245 157,5 220
90._.03000.075 | 75 195 270 170 245
- 90._.03000.080 | 80 200 280 175 255
J;_!__ 90._.03000.088 | 87,5 | 207,5 295 182,5 270
| T ' +90._.03000.100 | 100 | 220 320 195 295
! é __l G 18 90._.03000.113 | 1125 [ 2325 | 345 | 2075 | 320
+90._.03000.125 | 125 | 245 370 220 345
A e 90._.03000.138 | 137,5 | 257,5 395 2325 370
12 Gleboki 90._.03000.150 | 150 | 270 420 245 395
-90._.03000.160 | 160 | 280 440 255 415
90._.03000.175 | 175 | 295 470 270 445
90._.03000.200 | 200 | 320 520 295 495
90._.03000.225 | 225 | 345 570 320 545
TO - Model Podstawowy 90._.03000.250 | 250 | 370 620 345 595
90._.03000.275 | 275 | 395 670 N/A N/A
90._.03000.300 | 300 | 420 720 N/A N/A
» Standardowe dtugosci skoku ISO (tylko 90.10.03000)
Wykres Sily
Sita Kontaktu
bar daN 1% Na‘ pod‘stawge sil‘y
::gg 3222 = 4180 T kontaktu 150 Bar
100 1963 5 %% e
75 1473 = 3470 15945 daN__—
50 982 3115 1/
25 491 2760
20 393 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

~ -~ MAKSYMALNIE ZALECANE

Zalecane (%) 90%

Przyktad Zamoéwienia:

90.10.03000.025. 70. C. 150

Numer Czesci: Obejmuje Serie

(90.10 lub 90.8), Model i dlugos¢ skoku.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy.
Jesli nie jest okreslony, domysing
wartoscig jest TO. Mocowania zamoéwione
z sitownikiem zostang zamontowane w
fabryce.

Jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.

System Operacyjny: C = Samodzielny,

F = Ztgczka z otwartym przeptywem. Jesli
nie jest okreslony, domysing wartoscig jest
C, samodzielne.

C.
— T -‘7 —I: Cisnienie tadowania: 15 -150 bar. Jesli nie

12
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

30 kN
TFM Spawany TSW Spawany TR2 Spawany | | TNF1 Spawany
2139,7 4 x M12 2139,7
: , Kol
Srub'éw(e) o SEU%OWG
bl 4xM12
SHCS
] o
Ll—— 092 J
’ 0120
I 2171,4 |
an
B11 90.11.03000 B12 90.12.03000 B21 90.21.03000 | | B25 90.25.03000
MONTAZ OD 4 x M12
GORY LUB OD SHCS Srubﬁwg
PODSTAWY T 0356
20
0120
M20
12
4 xM12
0120 SHCS
4 x M8
SHCS
& - &
B26 90.26.03000 | | B19 90.19.03000 | | B319V 90.319V.4600
2X M12x100 SHCS
. 30 D):)starrgzngme
140 15
15
33
52,5 30

115

Przyktad Zaméwienia:

Cylinder z Mocowaniem: 90.10.03000.025.B21.C.150

Tylko Montaz: 90.21.03000

1.734.207.1100 + fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe 50 kN

37,5 mm Rrocej!
P p— s TRONEIBE] 90.8.05000

Numer Czeécl msm mcm iOI,-25 mcm iO,L25
-90.__.05000.025 | 25 | 165 190 | 1275 | 1525
90._.05000.038 | 37,5 | 1775 | 215 140 | 1775
-90._.05000.050 | 50 | 190 240 | 1525 | 2025
90._.05000.063 | 62,5 | 2025 | 265 165 | 227,5
90._.05000.075 | 75 | 215 290 | 1775 | 2525
-90._.05000.080 | 80 | 220 300 | 1825 | 2625
90._.05000.088 | 87,5 | 2275 | 315 190 | 2775
-90.__.05000.100 | 100 | 240 340 | 2025 | 3025
90._.05000.113 | 1125 | 2525 | 365 215 | 3275
-90.__.05000.125 | 125 | 265 390 | 2275 | 3525
90._.05000.138 | 137,5 | 2775 | 415 240 | 3775
e 90._.05000.150 | 150 | 200 | 440 | 2525 | 4025
i -90.__.05000.160 | 160 | 300 460 | 2625 | 4225
5 523,6 90._.05000.175 | 175 | 315 490 | 2775 | 4525
i 90._.05000.200 | 200 | 340 540 | 3025 | 5025
90._.05000.225 | 225 | 365 590 | 327,5 | 5525
90._.05000.250 | 250 | 390 640 | 3525 | 6025

TO - Model Podstawowy 90._.05000.275 | 275 | 415 690 N/A N/A

90._.05000.300 | 300 | 440 740 N/A N/A

» Standardowe dtugosci skoku ISO (tylko 90.10.05000)

Wykres Sity
Sita Kontaktu
8230 \ \ ‘ ‘

bar daN Na podstawie sity

150 4977 . 7560 1kontaktu 150 Bar

125 4148 Z 6895

100 | 3318 2 6230

;g ?ggg ? 5560 4977 daN_—

/
25 830 4895 A
20 664 0O 10 20 30 40 50 60 70 80 9b 100
Zalecane (%) "7 MAKSYMALNIE ZALECANE
90%
Przyklad Zamoéwienia:
90.10.05000.025. 7O. C. 150
Numer Czesci: Obejmuje Serie Cisnienie Ladowania: 15 -150 bar. Jesli nie
(90.10 lub 90.8), Model i dlugos¢ skoku. Jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy. System Operacyjny: C = Samodzielny,
Jesli nie jest okreslony, domysing F = Ztagczka z otwartym przeptywem. Jesli
wartoscig jest TO. Mocowania zamowione nie jest okreslony, domysing wartoscia jest
z sitownikiem zostang zamontowane w C, samodZzielne.
fabryce.
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

50 kN
TFM Spawany | | TSW Spawany | | TR2 Spawany | | TNF1
2165,1 4xM16 2165,1
y Koto
Srublgev*g - SHeS Srubowe
k-o114,3 i.l
0139,7
I L
B11 90.11.05000 | B12 90.12.05000 B21 90.21.05000 B25
AT 4xM12 Kol
PODSTAWY SHCS Srubowe
20 2155
M20
12
4 xM12
0140 SHCS
4 x M10
SHCS
g 0109,5 g
B19 90.19.05000 B319V 90.319V.6600
P30 2X M12x100 mm SHCS
r Dostarczone
105
220 L— 195
145
925 170
i -
1
2xM12 | 15
278 “ghcs |
58
M12—, 65 30
148 +——— 140
@ 74 -

Przyktad Zaméwienia:

Cylinder z Mocowaniem: 90.10.05000.025.B21.C.150

Tylko Montaz: 90.21.05000

1.734.207.1100 + fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe 75 kN

50 mm krdcejl
90.10.07500 :ISC 90.8.07500
27,5 ‘o S
li Numer Czesci mm +0,25 mm +0,25
III +90.__.07500.025 25 180 205 130 155
// I 90.__.07500.038 | 37,5 192,5 230 142,5 180
Res +90.__.07500.050 50 205 255 155 205
90.__.07500.063 | 62,5 | 217,5 280 167,5 230
90.__.07500.075 75 230 305 180 255
+90.__.07500.080 80 235 315 185 265
' 90.__.07500.088 | 87,5 2425 330 192,5 280
i T +90.__.07500.100 | 100 255 355 205 305
7 8 90.__.07500.113 | 112,5 | 267,5 380 217,5 330
+90.__.07500.125 | 125 280 405 230 355
90.__.07500.138 | 137,5| 292,5 430 2425 380
4 x M10
16 Gteboki 90.__.07500.150 | 150 305 455 255 405
+90.__.07500.160 | 160 315 475 265 425
90.__.07500.175 | 175 330 505 280 455
90.__.07500.200 200 355 555 305 505
90.__.07500.225 225 380 605 330 555
90.__.07500.250 | 250 405 655 355 605
TO — Model Podstawowy 90.__.07500.275 | 275 430 705 N/A N/A
90.__.07500.300 300 455 755 N/A N/A
» Standardowe dtugosci skoku I1SO (tylko 90.10.07500)
Wykres Sity
Sita Kontaktu 11790 —
bar daN Na podstawie sity
150 754 10900 77| kontaktu 150 Bar
125 6283 Z 10010
100 5027 2 7
o 9120
75 3770 5 7540 daN_—
50 2513 8230 I'//
25 1026 7340
20 1005 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Zalecane (%) "~~~ MAKSYMALNIE ZALECANE
90%
Przyktad Zamoéwienia:
90.10.07500.025. TO. C. 150
Numer Czesci: Obejmuje Serie Cisnienie Ladowania: 15 -150 bar. Je$li nie
(90.10 lub 90.8), Model i dlugos¢ skoku. Jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy. System Operacyjny: C = Samodzielny,
Jesli nie jest okreslony, domysing F.= Ziqczka z otwartym przeptywem. .Je'éli
wartoscig jest TO. Mocowania zamowione nie jest okre$lony, domy$ing warto$cig jest
z sitownikiem zostang zamontowane w C, samodzielne.
fabryce.

16 1.734.207.1100 - fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net



90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

TFM Spawany | | TSW Spawany | | TR2 Spawany | | TNF1 Spawany
2196,9
2195,2 4 x M20 Koto
Kofo - SHCS Srubowe

o o
\L—msgj iJ
0177,8

Uwaga: patrz I" 0138
strona 20 dla

wersji ISO

30
j_ 25,4
B11 90.11.07500 | | B12 90.12.07500 | | B21 90.21.07500 B25 90.25.07500
MONTAZ 4xM16 Koto
TYLKO OD SHCS Srubowe
GORY 2195 4xM16
20 SHCS
A .
|-—n138ﬂ
M20 0162
12 27 41

&

B19

90.19.07500
——30

200

15

80

170

90.319V.9600

2X M12x120 mm
SHCS Dostarczone

175

30 68

Przyktad Zamoéwienia:

Cylinder z Mocowaniem: 90.10.07500.025.B21.C.150

Tylko Montaz: 90.21.07500

1.734.207.1100 + fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net
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90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe 100 kN

S Model Niedostepny w Serii 90.8
i
Numer Czesci msm mcm +025
90.10.10000.025 25 185 210
L

C 90.10.10000.038 37,5 197,5 235
+ 90.10.10000.050 50 210 260
90.10.10000.063 62,5 222,5 285
! +90.10.10000.080 80 240 320

G 1/8
+90.10.10000.100 100 260 360
+90.10.10000.125 125 285 410

2120
+90.10.10000.160 160 320 480
4xM12 —;
17 Gieboki : +90.10.10000.200 200 360 560
! +90.10.10000.250 250 410 660
084,9
» Standardowe dtugosci skoku ISO

TO - Model Podstawowy

Wykres Sity
Sita Kontaktu 14680
T T T T

bar daN Na podstawie sity
150 10632 __ 13790 7' |kontaktu 150 Bar
125 | 8860 Z 1900
100 7088 =)

£ 12010
75 5316 = 10632 daN
50 3544 11120 1/
25 1772 10230
20 1418 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

- - - MAKSYMALNIE ZALECANE

Zalecane (%) 90%

Przyktad Zamoéwienia:
90.10.10000.025. TO. C. 150
Numer Czesci: Obejmuje Serie Cisnienie Ladowania: 15 -150 bar. Je$li nie
(90.10), Model i dtugos¢ skoku. jest okreslony, warto$¢ domysina to 150 bar.
Opcja Montazu: TO = Model podstawowy. System Operacyjny: C = Samodzielny,
Jesli nie jest okreslony, domysing F.= _Ziqczka z otwartym przeptywem. .Je_éli
wartoscig jest TO. Mocowania zamowione nie jest okreslony, domy$ing warto$cig jest
z sitownikiem zostang zamontowane w C, samodzielne.
fabryce.
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90.10 i 90.8 Seria

TN B Sprezyny Gazowe Azotowe

B11 90.11.10000 B12 90.12.10000 B21 90.21.10000
MOONTAZ oD
GORY LUB
4 x M16
PODSTAWY z SHCS %ﬁ?"‘
25 Srubowe

r 13
L 4xM12
SHCS
B25 90.25.10000 B19 90.19.10000

=——30

Przyktad Zamoéwienia: Cylinder z Mocowaniem: 90.10.10000.050.B21.C.150  Tylko Montaz: 90.21.10000

1.734.207.1100 » fax 1.734.207.2222 + www.dadco.net 19



90.10 i 90.8 Seria

Sprezyny Gazowe Azotowe

90.10 Rozne Mocowania

Specjalne Mocowania WDX

F11 90.911.00750 F12 90.912.00750 | | F21 90.921.00750 | | F11 90.911.07500
MONTAZ OD 4 xM10 Kolo MONTAZ OD
GORY LUB SHCS i Srubowe GORY LUB
OD POD- ! . 280 OD POD-
20 STAWY 25 STAWY
— M20
[ 12
4 xM10
4 xM16
080 SHCS 190 SHCS
L 2 x M8 4 xM10
SHCS SHCS
- 056,5 = @ 0138
Specjalne Mocowania (Nieprzerwany) ——— Alternatywne Uchwyty
B31 90.31. B14 90.14.__
—4xA

00750 | 01500 | 01600 | 03000 | 05000 | 07500

Al M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 00750 | 01500 | 03000 | 05000
56,5 | 73,5 | 73,5 | 92 |109,5| 138 A | M10 | M12 | M12 | M12
~—©8C——= |c| 80 | 100 | 100 | 120 | 140 | 190 B | 108 | 1524 177.8 | 19638
C | 88,9 | 120,6 | 146 | 165,1
30
10 243 D | 31,7 | 381 | 38,1 | 381
T
Alternatywne Uchwyty (Nieprzerwany)
TK - 00750 Model Spawany| | TK - 01500-07500 Model Spawany
4 xM10
4xA
—358 SHCS D SHCS E
12,7
tkam O 1T
50,8 T B
| A4 :
N 31,8
31,8 — U C - JL ' o} 01500 | 03000 | 05000 | 07500
_!—-—11,2 11,2—-! - 14,2 14,2 Al M12 | M12 | M16 | M16
22,4 —o f—el— 22,4
28,4 28,4 B| 762 | 952 | 120,6 | 152,4
Wymagana Kopia Zapasowa i
197 KlgczagOporowzgoc;Jlindra* 19 mgg%gggxg‘:ggiﬁ:ggﬁ D | 476 | 63,5 | 889 | 120,7
, E 19 254 | 31,7 | 381
F | 56,5 | 66,5 79 94
37,6 : o
F * Klucz Dociskowy nie jest
Dostarczan
19 31,7 Y
50,8 50,8 50,8 50,8
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90.10 i 90.8 Seria

Narzedzia do Naprawy i Akcesoria

Sprezyny Gazowe Azotowe

Zestaw startowy do wkladow
90.335.

(00500, 00750, 01500, 03000,
05000, 07500, 10000)

Zestaw startowy wktadu zawiera nasadke
montazowg (90.330 .__ ) i stozek montazowy
(90.331 .__). Stozek montazowy jest
uzywany do rozpoczecia montazu wktadu

na precie bez uszkodzenia uszczelnienia,
zaslepka montazowa stuzy do ustawienia
wktadu na odpowiednig gtebokos¢ do
montazu pierscienia C.

90.330.____

90.331.__

Rekaw do Usuwania

90.340.

(00400, 00500, 00750, 01500,
03000, 05000, 07500)

Umieszczanie wktadu ponizej rowka
pierscienia C-ring podczas montazu
lub demontazu sprezyny gazowe;.

Narzedzie do Montazu Pierscienia C.
90.351.00400 (00170 Model)
90.351.00500 (00500 Model)
90.350.00750 (00750 Model)

Aby witozy¢ pierscien ustalajacy typu
C w rowek pierscienia ustalajgcego w
modelach 170, 500 i 750.

Narzedzie do Montazu Pierscienia C.
90.352 (01500 — 10000 Models)

Aby wiozy¢ pierscien ustalajgcy typu C w rowek
pierscienia ustalajgcego w modelach 01500 - 10000.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w biuletynie BO1101D.

Narzedzie do Usuwania Pier$cienia C.
90.355 (00170 — 01500 Models)
90.356 (00750 — 10000 Models)

Bezpieczne usuwanie pierscienia ustalajgcego typu
C jednym kontrolowanym ruchem.

90.355
Patentowany

90.356
Patentowany

Uchwyt w Ksztalcie Litery T.
90.320.1 — Gwint M6
90.320.2 — Gwint M8
90.320.10 — Gwint M10

Aby wyjac¢ tlok

pret podczas demontazu
i umies¢ prawidtowo
podczas ponownego montazu.

Zestaw do Szybkiego Odtaczania Ladowania
90.310.045

Szybkoztaczka do Ladowania
90.310.143 - Gwint M6
90.310.111 - G 1/8 Port

Do natadowania niezaleznych sprezyn gazowych nalezy uzy¢ zestawu
do fadowania z szybkoztgczem DADCO, 90.370.045, ze ztgczka do
napetniania 90.370.711 lub analizatora cisnienia 90.315.5. Model
90.310.045 moze by¢ rowniez uzywany z panelem sterowania DADCO
do fadowania potgczonych systemoéw. 90.370.040 zawiera reduktor
cisnienia 90.310.203, zesp6t weza 90.310.252 i zestaw do napetniania
szybkoztgcza 90.370.338.

F *""f : Regulator Cisnienia
f % 1 90.310.203
f Zespdt Weza
3m
90.310.252

Szybkie Roztgczanie
. Zespot Wypetnienia
=== El 090.310.338

Uzyj szybkoztgczki do tadowania DADCO,
aby natadowac¢ sprezyny gazowe serii
90.10i 90.8. Aby uzyskac wiecej informaciji,
skontaktuj sie z DADCO.

ual_ ¢

90.310.143

- -
s

90.310.111
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90.10 i 90.8 Seria

sl WALV LLEUCUE  Narzedzia Do Naprawy i Akcesoria

Standardowe Ogniwo Obciaznikowe Digital Load CellCyfrowe Ogniwo Obciaznikowe
90.300. 90.305.BGA (Metr)
(00500, 00750, 01500, 03000, 05000, 07500, 10000) 90.305.LC.05A (22.2 kN Ogniwo Obciaznikowe)

. L i 90.305.LC.50A (222 kN Ogniwo Obcigznikowe)
Standardowe ogniwo obcigznikowe zapewnia

precyzyjny pomiar cisnienia naciggu sprezyny Miernik 90.305.BGA moze

trzpieniowa.

gazowej. Kazdy model wymaga okreslonego ogniwa wyswietlac site w N lub Kg. '

obcigznikowego. Ogniwa obcigznikowe W potgczeniu z czujnikiem

dla modeli 00500 - 07500 moga by¢ T sity model 90.305.LC.05A L

uzywane z przenosnym _-— moze mierzy¢ do 2200 kg. W 90.305.L.C.05A

stanowiskiem testowym; ogniwo - przypadku zastosowania z ,

obcigznikowe dla 90.10.10000 90.305.LC.50A mozna zmierzy¢

moze by¢ uzywane z prasg site do 22 680 kg. Wiecej | i
informacji mozna znalez¢ w i

> biuletynie B04106E 90.305.BGA | 90.305.LC.50A
Analizator Cisnienia DADCO Przenosne Stanowisko Testowe
90.315.5 90.305.2 / 2D (00170)

90.305.3 (00500 — 07500)
Analizator Cisnienia DADCO

Analizator zawiera dwa
Wymienne bity do fatwego
tadowania, roztadowywania
i pomiaru cisnienia w kazdej
DADCO Sprezynie gazowej
azotowej. Wiecej informaciji
w biuletynie BO1133F.

Uzyj przenosnej stacji
testowej w potgczeniu z
Standardowym ogniwem
obcigzniowym dla
precyzyjnego pomiaru

sity sprezyny gazowej.

Nie obejmuje uzycia z
90.10.10000. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w
biuletynie B16112A.

90.305.2 90.305.3

Elektroniczne Monitory Cisnienia DADCO Narzedzie do Odpowietrzania Zaworu

90.360.4
Elektryczne monitory cisnienia

DADCO wskazujg, czy cisnienie
spadnie ponizej zadanego
poziomu, ostrzegajgc sterownik
prasy o konieczno$ci wytgczenia
prasy. Sg dostepne w réznych
konfiguracjach, aby pasowaty
do réznych zastosowan. Aby
uzyskac wiecej informaciji,
popros o biuletyn B10105B lub
skontaktuj sie z DADCO.

Uzyj narzedzia do odpowietrzania zaworéw DADCO,
aby powoli zwolni¢ sprezyne do zgdanego cisnienia. Aby
uzyskac wiecej informaciji, skontaktuj sie z DADCO.

Narzedzie do Obstugi Portow Zestawy Narzedzi Naprawczych DADCO

90.320.8 Najpopularniejsze narzedzia naprawcze DADCO sg juz
dostepne w zestawach pudetkowych dla kazdej z naszych

Wykonywanie wszystkich niezbednych trzech gtownych klasyfikacji

czynnosci serwisowych w przedziale sprezyn gazowych azotowych: seria

Zaworowym. Micro, Mini i Large. Zestawy mogg

zawierac ogniwa obcigzeniowe
DADCO, ztagczki do fadowania

i rozne narzedzia naprawcze.
Dostepne sg rowniez oddzielne
narzedzia naprawcze i zestawy
ogniw obcigzeniowych. Wiecej
informacji mozna uzyskac¢ w biule-
tynie B05143B.
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90.10 i 90.8 Seria

Lista Czesci Sprezyny Gazowe Azotowe

90.10 Lista Czesci Serii 90.8 Lista Czesci Serii

Ttoczysko
90.215.10. .

Model Suw

Ttoczysko
90.215.8.___.

Model Suw

Pierscien
bezpieczenstwa

Podktadka Pierscien Ustalajgcy
Ochronna typu C.
90.246.10. 90.285.___ Podktadka Ochronna
Model Model
Pierscien 90.246.8.

. . Model
zZa bezpleczajacy

o-ring
O Pierscien

Montaz kasety
90.230.10.

Model

Montaz Kasety
90.230.8.____

Model

Pierscien
Zabezpieczajacy Pret
90.284.

Montaz Rurki Montaz Rurki

Model

90.205.10. . ] 90.205.8. .
Model Suw Pierscien Slizgowy Model Suw
Ustalacza
Alternatywny 90.242. —
Kompaktowy Zawor

Uchwyt na Pret
90.225A._I

Mode

90.10/90.8

1 Zawor Kasetowy — Wtyczka Portu Zawor Kasetowy Wtyczka Portu

1 1
1 Kompaktowy Zawér | 90.260 90.505.110 90.260 90.505.110

90.265 !

1
e - a

Zestawy Naprawcze
Zawiera w petni zmontowany wkfad, ostone przeciwpytowa, butelke oleju montazowego i instrukcje konserwaciji.

90.10 Seria 90.8 Seria
Numer Zestawu Numer Zestawu

] Naprawczego LG, Naprawczego
90.10.00170 90.201.00170 90.8.00750 90.208.00750
90.10.00500 90.201A.00500 90.8.01500 90.208.01500
90.10.00750 90.201.00750 90.8.03000 90.208.03000
90.10.01500 90.201.01500 90.8.05000 90.208.05000
90.10.03000 90.201.03000 90.8.07500 90.208.07500
90.10.05000 90.201.05000
90.10.07500 90.201.07500
90.10.10000 90.201.10000

Przyktad Zamoéwienia Czesci Zamiennych:
Ttoczysko: 90.215. 10. 00750. 025

Numer Czesci I— Suw (mm)

Seria: Model: 00170, 00500, 00750,
90.10=101ub 90.8 = 8 01500, 03000, 05000, 07500,
10000

(00170, 00500 and 10000 models
dostepne w 90.10 tylko Serie)

UWAGA: Sprezyny azotowe serii 90.10 i 90.8 firmy DADCO sg trwale oznaczone numerem modelu, numerem seryjnym i
numerem zestawu naprawczego. Prosimy o zapoznanie sie z nimi przy zamawianiu cze$ci zamiennych.
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Dane Operacyjne i Techniczne

UWAGA Specyfikacje Operacyjne
Nie prébuj Nosnik fadowania: Azot
konserwacja az do Zakres ci$nienia fadowania: 15 — 150 bar
wyczerpania ci$nienia Temperatura robocza: 4°C -71°C*
wewnetrznego. Maksymalna predkosc: 1,6 m/sec
* W przypadku zastosowari o rozszerzonym zakresie skontaktuj sie z DADCO.

Samodzielny w Potaczonej Operacji

« Zawsze no$ okulary ochronne podczas konserwacji sprezyn
gazowych. Podczas wypuszczania cisnienia umies¢ sprezyne
gazowag poziomo z otworem do gory dla bezpieczenstwa.

* Usun zatyczke portu, 90.607.110 lub 90.505.110 (F.1).

* Gdy cylinder znajduje sie w pozycji poziomej, wcisnij trzpien zaworu
za pomocg odpowiedniego narzedzia (F.2). Zakryj port szmatka, aby
wchtongé wydzieline.

* Po wyczerpaniu catego cisnienia gazu upewnij sie, ze ttoczysko
wsunie sie recznie do rury. Jesli nie, sprébuj ponownie wcisng¢
zawdr. Jesli nadal sie to nie powiedzie, zatrzymaj sie i skontaktuj sie
z przedstawicielem serwisu DADCO.

* Wyja¢ zawér za pomocg odpowiedniego narzedzia (F.3). Nasmaru;j
gwinty i o-ring instalowanej karty portu (F.4).

+ Zainstaluj adapter portu w otwartym porcie (F.4). Istnieje wiele
roznych adapteréw portéw dostepne, nalezy zapoznac sie z
katalogiem elementéw systemu potaczonych gazowo-sprezynowymi
firmy DADCO.

» Zbiorniki wyréwnawcze DADCO s3g uzywane w systemach z otwartym
przeptywem w celu zwigkszenia objetosci w systemie, zmniejszajac
w ten sposob wzrost ci$nienia podczas uderzania butli. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w katalogu systeméw potgczonych.

F1 ; ”

tadowanie Samodzielnie Sprezyn Gazowych

* Podczas napetniania trzymaj sprezyne w pionie przez caty czas.
Nigdy nie Sciskaj sprezyny gazowej w imadlem lub zacisku poza
matrycg lub zastosowanie jako uszkodzenie moze to spowodowaé
uszkodzenie sprezyny gazowe;j.

R.A1 * Nigdy nie napetniaj sprezyny gazowej, jesli pret nie jest w pozyciji
catkowicie wysunietej (R.1).

* Napetnienie sprezyny gazowej pretem skierowanym w dot moze

90% spowodowac niewtasciwe osadzenie sie pierScienia ustalajgcego

(R.2). Wkreci¢ uchwyt T 90.320.1, 90.320.2 lub 90.320.10 w

kohcdowke ttoczyska i wcisngc trzpieh zaworu odpowiednim

S <8+0,9 narzedziem, a nastepnie pociagng¢ zespot wktadu preta, az zostanie
mocno osadzony na pierscieniu ustalajgcym.

+ Nataduj sprezyne do zgdanego cisnienia. Patrz 90.8/90.10 DADCO
(R1).

S Zapewnij Rezerwe Na uderzenia

« Sprezyny gazowe serii 90.8 i 90.10 firmy DADCO pozwolg na petny
ruch skok nominalny; jednak zaleca sie co najmniej 10% rezerwy na
uderzenia aby osiggng¢ optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo (S.1,
S.2).

* Moze to spowodowaé nadmierne gtaskanie preta lub uderzenie w
goére sprezyny gazowej trwate uszkodzenie.

Unikaj Ladowania Bocznego

* Obcigzenie boczne wynikajgce z dziatania prasy lub konstrukcji

S.3 matrycy powoduje zwiekszone zuzycie tozyska, uszczelnienia i
ttoczyska (S.4). Dlatego w miare mozliwosci nalezy unika¢ bocznego

obcigzenia (S.3).
Gwint na koncu preta
» Koniec ttoczyska posiada gwint konstrukcyjny przeznaczony

wytgcznie do montazu i demontazu i nigdy nie powinien by¢ uzywany
do mocowania lub zabezpieczania sprezyny gazowej (S.4). Wibracje i
-« / lub niewspotosiowos$¢ spowodujg uszkodzenie sprezyny.

100%

Odplyw| Chronié¢ Przed Ptynami

S.5 * Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z niektorymi smarami i S.6
srodkami czyszczgcymi do matryc (S.6). Chron sprezyny gazowe,
zapewniajgc odpowiedni drenaz w kieszeniach sprezyn gazowych

(S.5). “ . . - .
Swiatowy lider w technologii sprezyn gazowych
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W okresie obowigzywania tego katalogu moga nastgpi¢ zmiany produktu, ale dostarczone produkty pozostang funkcjonalnie zamienne.



